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aonddulsadanzikan- Muas
STRAIGHT SHANK DRILLS
TPS Code: OBDHSM_(DIA) / OBDHSI_(DIA)

=ma
T Gsborn EIE
BTDHSM_(DIA) / BTDHSI_(DIA)
3 o 241 ¥ Z
328 | 338 | st Point | thinned SmeoInl
HE :

: & R s = [N o

(wu) (L)  aonaov (un) (wu.) (Lu)  Conaov (un) (Uu.) (V) (w) Gonaov (un)

0.30 19 4 10 122 240 57 30 10 42- | 575 93 57 10 84.-
1/64 20 5 10 89.- 245 57 30 10 62- | 5.80 93 57 10 87.-

0.40 20 5 10 104.- 250 57 30 10 39- | 590 93 57 10 89.-
0.45 20 5 10 98.- 2.55 57 30 10 62.- 15/64 | 93 57 10 96.-
0.50 22 6 10 80.- 2.60 57 30 10 42.- 6.00 93 57 10 82.-
0.52 2 6 10 130.- 2.65 57 30 10 60- | 6.10 101 63 10 94.-
0.55 24 7 10 91- 270 61 33 10 42- | 620 101 63 10 96.-
0.58 24 7, 10 134.- 275 61 3 10 60.- | 6.25 101 63 10 145.-
0.60 24 7 10 88.- 7/64 61 33 10 4- | 630 101 63 10 99.-
0.62 26 8 10 129.- 2.80 61 33 10 43.- 14 101 63 10 92.-
0.65 26 8 10 84.- 285 61 33 10 65- | 6.40 101 63 10 102-
0.68 26 8 10 120.- 290 61 33 10 40- | 650 101 63 10 95.-
0.70 28 9 10 70.- 295 61 33 10 62- | 6.60 101 63 10 108.-
0.75 28 9 10 67.- 3.00 61 3 10 40- | 6.70 101 63 10 110.-
0.78 30 10 10 13- 3.05 65 36 10 69.- 17/64 | 109 69 10 110.-
1/32 30 10 10 55.- 310 65 36 10 44- | 6.80 109 69 10 101.-

0.80 30 10 10 56.- 315 65 36 10 64- | 6.90 109 69 10 116.-
0.85 30 10 10 72~ 1/8 65 36 10 39.- | 7.00 109 69 10 110.-
0.88 32 n 10 105.- 320 65 36 10 44- | 710 109 69 10 124.-
0.90 32 n 10 70.- 3.25 65 36 10 62.- 9/32 109 69 10 13.-
0.92 32 n 10 102.- 330 65 36 10 44- | 720 109 69 10 126.-
0.95 32 1 10 67.-- 3.40 70 39 10 45- | 7.30 109 69 10 129.-
0.98 34 2 10 97-- 345 70 39 10 65- | 7.40 109 69 10 132-
1.00 34 2 10 46.- 350 70 39 10 46.- | 750 109 69 10 123-
1.05 34 2 10 93.- 9/64 70 39 10 52.- 19/64 | 17 75 10 135.-
110 36 “ 10 57.- 3.60 70 39 10 50.- | 7.60 17 75 10 136.-
115 36 4 10 87.- 370 70 39 10 46.- 7.70 w 75 10 143.-
3/64 38 16 10 49.- 3.80 75 43 10 50.- | 7.80 n 75 10 147.-

120 38 16 10 46.- 3.90 75 43 10 50.- | 7.90 7 75 10 150.-
1.25 38 16 10 67.- 5/32 75 43 10 48.- 5/16 n7 75 10 138.-
130 38 16 10 50.- 4.00 75 43 10 46.- | 8.00 17 75 10 140.-
135 40 18 10 68.- 410 75 43 10 50.- | 8.10 17 75 10 165.-
140 40 18 10 49~ 420 75 43 10 50.- | 820 17 75 10 168.-
145 40 18 10 64.- 4.25 75 43 10 86- | 830 17 75 10 176.-
150 40 18 10 40.- 430 80 47 10 61.- 2164 | 17 75 10 189.-
155 43 20 10 62.- 1/64 | 80 47 10 65- | 8.40 17 75 10 176.-
116 43 20 10 40.- 4.40 80 47 10 58.- | 850 n 75 10 157.-

1.60 43 20 10 40.- 450 80 47 10 56.- | 8.60 125 81 5 192.-
165 43 20 10 62.- 460 80 47 10 67.- 8.70 125 81 L 195.-
170 43 20 10 42- 470 80 47 10 67.- n32 | 125 81 5 166.-
175 46 22 10 62.- 475 80 47 10 96.- 8.80 125 81 5 197.-
1.80 46 22 10 42.- 3/16 86 52 10 63.- | 890 125 81 5 200.-
185 46 2 10 62.- 4.80 86 52 10 70.- | 9.00 125 81 5 175.-
1.90 46 22 10 42~ 4.90 86 52 10 72- | 910 125 81 5 210.-
195 49 24 10 62.- 495 86 52 10 94.- 23/64 | 125 81 5 231-
sl64 | 49 24 10 46.- 5.00 86 52 10 65- | 9.20 125 81 5 210.-

2.00 49 24 10 39.- 5.10 86 52 10 72- | 930 125 81 5 215.-
205 49 24 10 55.- 13/64 | 86 52 10 73- | 940 125 81 5 220.-
210 49 24 10 42.- 5.20 86 52 10 74- | 950 125 81 5 197.-
215 53 27 10 65.- 5.30 86 52 10 79.- 3/8 133 87 5 197.-
220 53 27 10 42.- 5.40 93 57 10 81- | 9.60 133 87 5 235.-
225 53 27 10 62.- 5.50 93 57 10 79- | 9.70 133 87 5 235.-
230 53 27 10 42.- 7132 93 57 10 75- | 9.80 133 87 5 245.-
235 53 27 10 62.- 5.60 93 57 10 84- | 9.90 133 87 5 248 -
3/32 57 30 10 39.- 5.70 93 57 10 84.- 25/64 | 133 87 5 260.-
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aondsulsadatikan- Nuaso
STRAIGHT SHANK DRILLS

Yy

=R _S‘— | =%~ Osborn EIIID

Gsborn & BRISTOL
BEDD = N —
328 o = s;m Poum m...‘.fi‘a 118° Split Point Tfr::’:r:e BTDHSM_(DIA) / BTDHSI_(DIA) SP|1I!3P§I"! m
= EHRHE : : o R 5 =
(uu) (uu) dondoo (u'm) ()  (u) Gonaov (u'\n) () () () conaov {1y

1o.oo 133 87 5 78 | 120 1 1,100.- 54 29 10 65.-

10.10 133 87 5 270.- 16.00 178 | 120 1 955.- 46 54 29 10 65.-

10.20 133 87 5 270.- | 1650 184 | 125 1 1180.- | 47 51 25 10 65.-

10.25 133 87 5 398.- | 17.00 84 | 125 1 1130.- | 48 51 25 10 65.-

10.30 133 87 5 280.- | 1750 191 130 1 1360.- | 49 51 25 10 65.-
13/32 | 133 87 5 237- | 18.00 191 130 1 1,330- | 50 51 25 10 70.-

10.40 133 87 5 300.- | 1850 198 | 135 1 1820.- | 51 51 25 10 70.-

10.50 133 87 5 250.- | 19.00 198 | 135 1 1570.- | 52 48 22 10 70.-

10.60 133 87 5 290.- | 19.50 205 | 140 1 2140~ | 53 48 2 10 70.-

10.70 142 94 5 290.- | 20.00 205 | 140 1 1,770- | 54 48 2 10 77.-
27/64 | 142 94 5 280.- | sKadumn : OBDHSN_(DIA : (uluas) 55 48 2 10 82.-

10.75 142 94 5 440.- 01 98 67 10 149.-**| 56 44 19 10 82.-

10.80 142 94 5 290.- 02 98 67 10 41| s7 44 9 10 90.-

10.90 142 94 5 300.- 03 95 64 10 133.-**] 58 4 17 10 90.-

11.00 142 94 5 265.- 04 95 64 10 130.-**] 59 4 7 10 90.-

110 142 94 5 340.- 05 95 64 10 127-**| 60 4 17 10 90.-
76 | 142 94 5 280.- 06 95 64 10 127-**] 61 4 17 10 95.-

120 142 94 5 340.- 07 7] 62 10 123-**| 62 38 % 10 95.-

130 42 94 5 340.- 08 92 62 10 121-*] 63 38 13 10 98.-

1.40 142 94 5 345.- 09 92 62 10 19-**| 64 38 6 10 98.-

150 2 94 5 302.- 10 R 62 10 9.- | 65 38 % 10 103.-
29/64 | 142 94 5 345.- 1 89 59 10 9.- | 66 35 13 10 105.-

1160 142 94 5 360.- 12 89 59 10 98- | 67 35 13 10 105.-

1.70 42 94 5 355.- 13 89 59 10 98- | 68 35 13 10 108.-

11.80 142 94 5 355.- 14 86 56 10 98- | 69 35 13 10 15.-

190 151 101 5 355.- 15 86 56 10 93- | 70 32 10 10 15.-
15/32 | 151 101 5 330.- 16 86 56 10 93- | 7 32 10 10 122.-

12.00 151 101 5 330.- 17 86 56 10 90.- | 72 29 8 10 125.-

1210 151 101 5 445.- 18 83 54 10 90.- | 73 29 8 10 129--

1220 151 101 5 455.- 19 83 54 10 86.- | 74 25 6 10 132-

1225 151 5 530.- 20 83 54 10 86- | 75 22 5 10 135.-

12.30 151 101 5 465.- 21 83 54 10 83- | 76 22 5 10 135.-
3164 | 151 5 365.- 22 79 51 10 80.- 77 2 5 10 140.-

12.40 151 101 5 470.- 23 79 51 10 83- | 78 2 5 10 148.-

1250 151 101 5 370.- 24 79 51 10 80.- | 79 19 3 10 155.-

12.60 151 101 5 620.- 25 76 48 10 82- | 80 19 3 10 162.-

1270 151 101 5 435.- 26 76 48 10 79.-
12 151 101 5 387.- 27 76 48 10 75.-

175 151 101 5 650.- 28 Ve 44 10 75.-

12.80 151 101 5 510.- 29 73 44 10 70.-

12.90 151 101 5 500.- 30 70 4 10 66.-

13.00 151 101 5 395.- 31 70 4 10 66.-

13.10 151 101 1 745.- 32 70 4 10 66.-

13.20 151 101 1 725.- 33 67 38 10 66.-

13.25 60 | 108 1 760.- 34 67 38 10 66.-

13.30 160 108 1 760.- 35 67 38 10 66.-

13.40 160 | 108 1 790.- 36 64 37 10 66.-

1350 160 108 1 620.- 37 64 37 10 66.-

13.60 160 | 108 1 810.- 38 64 37 10 66.-

13.70 160 108 1 820.- 39 60 35 10 65.-

13.80 160 | 108 1 840.- 40 60 35 10 65.-

13.90 160 108 1 855.- 41 60 35 10 65.-

14.00 160 | 108 1 640.- 42 57 32 10 65.-

1450 169 14 1 910.- 43 57 32 10 65.-

15.00 169 14 1 800.- 44 54 29 10 65.-
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) | Osborn

Cutting Tools

aonadnuloadawrzikaniuasoduga - ussINEOVIKAN
JOBBER DRILL SETS

Ssborn

© BRISTOL
skaaum duus:nouga RRRTTERGEN Uss? sy/da
2N fiv dondod (un)
13M 0OBDSM13 15 mm 65 mm 05 mm 13 800.-
19M OBDSM2 10 mm 100 mm 05 mm 19 2,550.-
M OBDSM3 / BTDSM3 10 mm 130 mm 05 mm P 3,900.-
M4 OBDSM4 10 mm 59 mm 041 mm 50 3,450.-
M5 OBDSM5 60 mm 100 mm 01 mm a 6,900.-
15F OBDSB15 116" 12 132" 15 3,340.-
B21 OBDSB21 116" 3/’ 64" 21 3,180.-
29F OBDSB29 116" 12 164" 29 5,000.-

0 < -~
. . aonadwlsadamrikan- Hu 1/2”
— L2 _ ) * BLACKSMITH DRILL 1/2” DIA. STRAIGHT SHANK

DIA

T

TPS Code: OBDHBM_(DIA) w. / OBDHB_(DIA) )
BRKDHBM_(DIA)

@sborn
BECOKE

<1. 1I4 >1. 114 m
sunuam 118° | 118°
standard ] thinned

s 5 o R s s oo R s 5 oo R

(ww) (uu.) clonaoo (u1n) (W) (L)  aonaov (u1n) (wu) (uu ) oonaoo (un)

13.00 150 75 1 150 75 1 1,270.- 150 75 1 2,420.-
17/32 | 150 75 1 1,020.- 23/32 | 150 75 1 1,640.- 31/32 | 150 75 1 2,820.-
13.50* 150 s 1 1,450.- 18.50* 150 s 1 2,350.- 25.00 150 75 1 2,640.-
14.00 150 75 1 850.- 19.00 150 75 1 1,440.- 1 150 75 1 2,540.-
9/16 150 s 1 880.- 19.50* 150 s 1 2,585.- 11/32 | 150 75 1 4,800.-
14.50* 150 75 1 1,600.- 3/4 150 s 1 1,360.- 28.00" 150 75 1 3,700.-
15.00 150 s 1 950.- 25/32 | 150 75 1 1,880.- 1116 | 150 75 1 3,500.-
19/32 | 150 75 1 1,210.- 20.00 150 75 1 1500.- 13/32 | 150 75 1 5,480.-
15.50* 150 s 1 1,770~ 13/16 | 150 s 1 1,880.- 11/8 | 150 s 1 3,790.-
5/8 150 75 1 1,020.- 21.00 150 75 1 1,870.- 15/32 | 150 75 1 6,080.-
16.00 150 75 1 960.- 27132 | 150 75 1 2,160.- 1316 150 75 1 4,280.-
16.50 150 75 1 1,720.- 22.00 150 75 1 1,900.- 17/32 | 150 75 1 4,850.-
2132 | 150 s 1 1,400.- 78 150 s 1 1,980.- 11/4 | 150 s 1 4,790.-
17.00 150 75 1 1,150.- 23.00 150 75 1 2,250.- 13/8 150 75 1 5,850.-
116 | 150 s 1 1,300.- 29/32 | 150 s 1 2,490.- 17116 | 150 75 1 7,200.-
17.50 150 s 1 1,950.- 15/16 | 150 s 1 2,650.- 112 150 75 1 7,180.-

* Ulawn: Brooke

QONANUIIKENUWU-INEFEU
PAN-L DRILL , STRAIGHT SHANK , RH

[

e

DIA
— e Ssborn
E

=
TPS Code: OBDHPM_(DIA) |/ OBDHPI_(DIA) standard] /Bright
BH: : ~EAA: : = EAE . & o
(W) (uu) dondoo (u1n) (uu) (uu) (UU) (u1n) (uu) (w) dondov (1))
250 43 9 15 168~ | 1220 5 565.-

5/32 | 55 15 10 us- | 475 62 13 10 215.-

4.00 55 5 10 160.- 14 70 21 10 250.-
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> aona’umdiautad lsadalnrvan
}‘ L2 g ‘ COBALT STRAIGHT SHANK JOBBER DRILLS,

e ¥ e S 55— JEP HEAVY DUTY
@sborn

><2 .9mm >13mm < >7/64-1/2 |_Finish_]
@@ e o o
spm Poant thinned Spiit Point BRKDCM_(DIA) / BRKDCI_(DIA)
(uu) (uu) dondoo (U'm) (uu) (uu) dondoo (mn) (o) () dondoo [EN(TAI))

'S
-
o

1.00 34 2 10 93 57 10 189.- 133 87 5 525.-
150 40 8 10 95.- 15/64 93 57 10 270.- 13/32 | 133 87 5 675.-
16 | 43 20 10 100.- 6.00 93 57 10 192.- 10.50 133 87 5 770.-
5/64 | 49 24 10 150.- V4 | 101 63 10 210.- 27l64 | 142 94 5 720.-
2.00 49 24 10 90.- 6.50 101 63 10 222- 1.00 2 94 5 650.-
3/32 | 57 30 10 89.- 17/64 | 109 69 10 270.- 716 | 142 94 5 665.-
250 57 30 10 90.- 7.00 109 69 10 250.- 150 42 94 5 925.-
7l64 | 61 33 10 150.- 9/32 | 109 69 10 320.- 12.00 151 101 5 790.-
3.00 61 33 10 90.- 7.50 109 69 10 290.- 31/64 | 151 101 5 1,000.-
18 65 36 10 98.- 19/64 | 17 75 10 320.- 1250 151 101 5 1,130.-
350 70 39 10 100.- 5/t6 | 17 75 10 320.- 12 151 101 5 910.-
9l64 | 70 39 10 163.- 8.00 17 75 10 328.- 13.00 151 101 5 1,130.-
5/32 | 75 43 10 175.- 2164 | 17 75 10 435.- 13.50 160 | 108 1 1,700.-
4.00 75 43 10 15.- 850 17 75 10 365.- 14.00 160 | 108 1 1,700.-
1/64 | 80 47 10 140.- n/32 81 5 445~ 14.50 169 14 1 1,950.-
450 80 47 10 130.- 9.00 125 81 5 415.- 15.00 169 14 1 2,150.-
36 | 86 52 10 140.- 23/64 | 125 81 5 325.- 1550 78 120 1 2,350.-
5.00 86 52 10 148 - 950 125 81 5 465.- 16.00 78 120 1 2,560.-
13/64 | 86 52 10 220.- 3/8 | 133 87 5 460.-
5.50 93 57 10 168.- 25/64 | 133 87 5 625.-
J - [ 4 e 4
aonddulavanim:auaulad - MuNUos
| COBALT MTS DRILLS , HEAVY DUTY
< L1 >

13 Ssborn
L ———== =< < P
t
TPS Code: OBDCTM_(DIA)

o
BS R 130 "'
328 ..'.‘?.’,':Z‘a
VSO sam/ou 12 ussy  [lyIal Mrs 2 SO saA/au
(uu) (uu) [\GLEGE - (Unn) (wu) dondad (TR} (uu) (wu) dondad |(1R1))
189

(W )

108 1 2,260.- 243 145 1 6,870.- 291 170 1 7,410.-
14.50 2 212 14 1 2,620.- 21.00 2 243 145 1 4,690.- 27.50 3 291 170 1 10,800.-
15.00 2 212 n4 1 2400.- | 2150 2 248 150 1 6,650.- | 2800 | 3 291 170 1 7,580.-
15.50 2 218 120 1 2,620.- | 2200 2 248 150 1 4,800.- | 2850 3 296 175 1 11,600.-
16.00 2 218 120 1 2,890.- | 2250 2 253 155 1 7,800.- | 29.00| 3 2% 75 1 8,500.-
16.50 2 223 125 1 3,220.- | 23.00| 2 253 155 1 5450.- | 29.50 3 296 175 1 12,500.-
17.00 2 223 125 1 3,220.- | 2350 g 276 155 1 8,500.- | 3000| 3 296 75 1 9,270.-
17.50 2 228 130 1 3,490.- | 2400| 3 281 160 1 6,000.- | 30.50 3 301 180 1 18,000.-
18.00 2 228 130 1 3,490.- | 2450 3 281 160 1 9,150.- | 31.00 3 301 180 1 13,000.-
18.50 2 233 135 1 3,820.- | 25.00 3 281 160 1 6,100.- | 31.50 3 301 180 1 22,560.-
19.00 2 233 135 1 3,500.- | 2550 3 286 165 1 9,700.- | 3200 | 3 334 185 1 13,810.-
19.50 2 238 140 1 3,760.- | 26.00| 3 286 165 1 6,490.-
2000| 2 238 140 1 440.- | 2650 3 286 165 1 10,500.-
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aona’umauaulad- lsadalnvan
COBALT STRAIGHT SHANK JOBBER DRILLS,
HEAVY DUTY

o [ tinen | C BRISTOL
118
W TPS Code: BTDCM_(DIA) / BTDCI_(DIA)
ussy  [alial/al] u VLTI shan/du u L2 [EEo siAn/au
(.) (uu) dondoo (u1n) (1) (uu) dondoo (tnn) () () dondov (1))

(U1}
100 34 2 10 86 52 10 125 81 10 309.-
110 36 47 10 89.- 13/64 | 86 52 10 105.- 9.30 125 81 10 314.-
120 38 16 10 83.- 5.20 86 52 10 10.- 940 125 81 10 323.-
130 38 16 10 78.- 5.25 86 52 10 138.- | 950 125 81 10 300.-
140 40 18 10 78.- 5.30 86 52 10 14.- 3/8 133 87 10 333.-
150 40 18 10 67.- 5.40 93 57 10 19.- | 9.60 133 87 10 335.-
116 43 20 10 54.- 5.50 93 57 10 19.- 9.70 133 87 10 344.-
160 43 20 10 64.- 7/32 | 93 57 10 133- | 9.80 133 87 10 354.-
170 43 20 10 n- 5.60 93 57 10 124.- 9.90 133 87 10 360.-
1.80 46 22 10 67.- 5.70 93 57 10 127.- 25/64 | 133 87 10 333.-
190 46 2 10 67.- 5.75 93 57 10 232- | 10.00 133 87 10 335.-
s/l64 | 49 24 10 54.- 5.80 93 57 10 130- | 10.10 133 87 10 458 -
2.00 49 24 10 69.- 5.90 93 57 10 136- | 10.20 133 87 10 510.-
210 49 24 10 64.- 15/64 | 93 57 10 41- | 1030 133 87 10 510.-
220 53 27 10 64.- 6.00 93 57 10 157.- 13/32 133 87 10 366.-
225 53 27 10 64.- 6.10 101 63 10 141.- | 1040 42 94 10 512.-
230 53 27 10 64.- 6.20 101 63 10 143- | 1050 142 94 10 387.-
3/32 57 30 10 54.- 6.25 101 63 10 268- | 10.70 42 94 10 520.-
240 57 30 10 64.- 6.30 101 63 10 148.- 27/64 | 142 94 10 390.-
250 57 30 10 57.- 14 101 63 10 138- | 10.80 142 94 10 517.-
260 57 30 10 64.- 6.40 101 63 10 151.- 10.90 142 94 10 517.-
270 61 33 10 64.- 6.50 101 63 10 143- | 100 42 94 10 417.-
764 | 61 33 10 57.- 6.60 101 63 10 162.- 716 | 142 94 10 450.-
2.80 61 33 10 64.- 6.70 101 63 10 165.- | 150 42 94 10 465.-
290 61 33 10 62.- 17/64 | 109 69 10 187.- 29/64 | 142 94 10 465.-
3.00 61 33 10 62.- 6.80 109 69 10 155.- 15/32 | 151 101 10 512.-
3.10 65 36 10 67.- 6.90 109 69 10 175- | 1200 151 101 10 515.-
18 65 36 10 62.- 7.00 109 69 10 162.- 31/64 | 151 101 10 558.-
320 65 36 10 n- 7.10 109 69 10 184.- 1250 151 101 10 571.-
3.25 65 36 10 - 9/32 | 109 69 10 187.- 12 151 101 10 600.-
3.30 65 36 10 64.- 7.20 109 69 10 189.- | 13.00 151 101 10 628.-
3.40 70 39 10 73.- 7.30 109 69 10 192.-
350 70 39 10 67.- 7.40 109 69 10 200.-
9lea | 70 39 10 - 750 109 69 10 187.-
3.60 70 39 10 76.- 19/64 n 75 10 n-
3.70 70 39 10 - 7.60 "7 75 10 2n-
3.75 75 43 10 83.- 7.70 " 75 10 213~
3.80 75 43 10 78.- 7.80 n 75 10 219.-
3.90 75 43 10 83.- 7.90 " 75 10 225~
5/32 | 75 43 10 81- 5/16 n 75 10 225.-
4,00 75 43 10 76.- 8.00 m 75 10 n.-
410 75 43 10 76.- 8.10 17 75 10 235.-
420 75 43 10 78.- 8.20 n 75 10 240.-
425 80 47 10 90.- 8.30 17 75 10 249.-
430 80 47 10 90.- 21/64 | 17 75 10 254.-
1/64 | 80 47 10 92.- 8.40 17 75 10 254.-
4.40 80 47 10 90.- 850 17 75 10 239.-
450 80 47 10 83.- 8.60 125 81 10 268.-
4.60 80 47 10 97.-- 8.70 125 81 10 276.-
470 80 47 10 97.- ns32 | 15 81 10 268.-
3/16 86 52 10 90.- 8.80 125 81 10 282~
4.75 86 52 10 165.- 8.90 125 81 10 287.-
480 86 52 10 100.- 9.00 125 81 10 268.-
490 86 52 10 103.- 9.10 125 81 10 300.-
5.00 86 52 10 97.- 23/64 | 125 81 10 309.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

Cutting Tools

QoNIEINAUG
v CENTER DRILLS

b1
Gsborn
© BRISTOL

© BuisTon %]

o4 coom 1
TinCo M35

° o |_Finish_| o o | Finish_]
ADERG HEREEE
TPS Code: OBDHCI_(D2) / BTDHC_(D2) TPS Code: OBDHCM_(SK4) / BTDHCM_(SK4)

B o2 u use Rl p2 1 use [BUVET
@ (@ @) conao> EY(RY) (uu) u) @) dondoo [N (LA)
100

BS-1 | 3/64 | 18 | 112 1 13- 315 | 315 1 145.-
BS-2 116 316 13/4 1 131- 02 160 | 400 | 355 1 145.-
BS-3 | 3/32 14 2 1 160.- 03 200 | 500 | 400 1 150.-
BS-4 8 5/16 214 1 203.- 04 250 | 630 | 450 1 164.-
BS-5 3/16 716 2112 1 360.- 05 315 800 | 500 1 234.-
BS-6 14 5/8 =) 1 1,250.- 06 400 | 1000 | 56.0 1 316.-
BS-7 | 5/16 | 3/4 | 312 1 2,285.- 07 | 500 | 1250 | 630 1 490.-

08 630 | 1600 | 710 1 940.-

aonasu:ikanindoulnnudisy (dnov)
TIN COATED JOBBER DRILLS

Gsborn

328 Spilt Point TPS Code: OBDTM_(DIA) / OBDTI_(DIA)
ussy LA DIA. 11 VSO shan/ou DIA. | L2 LI syn/ou
ol il eaee (1 n) (u)) oyl By ldonges (u1n) 30w @) dondoo (A

mo 34 2 10 doumu 86 52 10 125 81 5 400.-
150 40 8 10 doumu | 550 93 57 10 zzz- 9.50 125 81 5 460.-
200 49 24 10 175.- 7/32 | 93 57 10 230.- 3/8 | 133 87 5 450.-
250 57 30 10 175.- 15/64 | 93 57 10 300.- | 10.00 133 87 5 500.-
3.00 61 3 10 195.- 6.00 93 57 10 225.- | 1050 133 87 5 525.-
18 65 36 10 185.- 14 101 63 10 313.- | n.oo 142 94 5 545.-
350 70 39 10 195.- 6.50 101 63 10 307.- 76 | 142 94 5 525.-
9/64 | 70 39 10 218.- 7.00 109 69 10 350.- | 150 142 94 5 570.-
5/32 | 75 43 10 200.- 9/32 | 109 69 10 322- | 1200 151 101 5 580.-
4.00 75 43 10 198.- 750 109 69 10 350.- 12 151 101 5 640.-
1/64 | 80 47 10 240.- 56 | 117 75 10 dgounmu | 13.00 51 101 5 742.-**
450 80 47 10 210-- 8.00 m 7 10 365- | 16.00 178 120 1 2,500.-
316 | 86 52 10 210.- 850 m 75 10 380.-
5.00 86 52 10 217- 132 | 125 81 5 368.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

|« L1 >

- 5 : aonanum:ikanindounmidisy (3nov)
L TIN COATED JOBBER DRILLS, HSS SPLIT POINT

$ C BRISTOL

g’ TIN
328 Split Point TPS Code: BRKDTM_(DIA) / BTDTM_(DIA)
ussy [l ussy  [alalA0] 2 ussy  RGiAT
(uu) (uu) dondoo (mn) (uu.) (uU) dondov (tnn) (UU) (uu)  dondov [(140)))

1.00 34 2 10 101 63 10 133 87 10 299.-
150 40 8 10 60.- 6.20 101 63 10 127.- 9.70 133 87 10 305.-
200 49 24 10 51- 6.30 101 63 10 130.- 9.80 133 87 10 312-
250 57 30 10 al- 6.40 101 63 10 135.- 9.90 133 87 10 316.-
3.00 61 33 10 51- 6.50 101 63 10 16.- 10.00 133 87 10 287.-
3.10 65 36 10 63.- 6.60 101 63 10 143.- 10.10 133 87 10 287.-
3.20 65 36 10 63.- 6.70 101 63 10 147.- 10.20 133 87 10 395.-
3.30 65 36 10 56.- 6.80 109 69 10 135.- 10.30 133 87 10 an.-
340 70 39 10 64.- 6.90 109 69 10 153.- 10.40 133 87 10 429.-
3.50 70 39 10 67.- 7.00 109 69 10 146.- 10.50 133 87 10 305.-
3.60 70 39 10 66.- 710 109 69 10 162.- 10.60 133 87 10 443.-
3.70 70 39 10 63.- 720 109 69 10 168.- 10.70 142 94 10 449 -
3.80 75 43 10 75~ 7.30 109 69 10 m- 10.80 142 94 10 454.-
3.90 75 43 10 75.- 7.40 109 69 10 179.- 10.90 142 94 10 4a7n.-
4.00 e 43 10 78.- 750 109 69 10 157.- 1.00 42 94 10 432.-
4.10 75 43 10 73.- 7.60 n 7 10 184.- 110 142 94 10 492.-
420 s 43 10 73.- 7.70 n7 s 10 91.- 120 142 94 10 497.-
430 80 47 10 78.- 7.80 n7 T4 10 193.- 130 142 94 10 508.-
440 80 47 10 79.- 7.90 n7 s 10 195.- 140 142 94 10 519.-
450 80 47 10 80.- 8.00 n 74 10 184.- 150 142 94 10 395.-
4.60 80 47 10 86.- 8.10 ns s 10 208.- 1.60 142 94 10 540.-
470 80 47 10 86.- 8.20 n7 5 10 216.- n70 142 94 10 546.-
4.80 86 52 10 90.- 8.30 n s 10 219.- n.80 142 94 10 562.-
4.90 86 52 10 90.- 8.40 n7 75 10 222 - 1.90 151 101 10 567.-
5.00 86 52 10 84.- 8.50 n7 s 10 197.- 12.00 151 101 10 443-
5.10 86 52 10 92 8.60 125 81 10 238.- 1210 151 101 10 746.-
520 86 52 10 96.- 8.70 125 81 10 240.- 1220 151 101 10 756.-
530 86 52 10 99.- 8.80 125 81 10 240.- 12.30 151 101 10 756.-
5.40 93 57 10 101~ 8.90 125 81 10 258.- 1240 151 101 10 773~
550 93 57 10 103.- 9.00 125 81 10 249.- 12.50 151 101 10 465.-
5.60 93 57 10 1n2.- 9.10 125 81 10 270.- 12.60 151 101 10 821.-
5.70 93 57 10 n2.- 9.20 125 81 10 270.- 1270 151 101 10 665.-
5.80 93 57 10 4.~ 9.30 125 81 10 281~ 12.80 151 101 10 854.-
5.90 93 57 10 19.- 9.40 125 81 10 285.- 12.90 151 101 10 875.-
6.00 93 57 10 103.- 9.50 125 81 10 260.- 13.00 151 101 10 508.-

A
=2
C

- E > aonadnuloada:ikan- MUASLEIWIAY
" ¢ LONG SERIES DRILLS , STRAIGHT SHANK , RH

N =
T @sborn

ISO C BRISTOL
% . :;;‘.g”h':‘ TPS Code: OBDELM_(DIA) / OBDELI_(DIA)
stancand) 2" BTDELM_(DIA) / BTDELI_(DIA)
DIA. ussy LA DIA. [T Rl s1m/ou DIA. [N L2 usse  ESGRIET
(o) (uu) (uu) dondoo (1)) () (L)  (u) dandoav (uIn) (@) (Uu.) (uu)  dondav (un)

56 33 10 124.- 95 62 10 94.- 350 n 3 10 108.-

3/64 65 M 10 124.- 2.70 100 66 10 100.- 9/64 n 73 10 108.-

120 65 ! 10 124.- 7/64 | 100 66 10 100.- 3.80 19 78 10 19.-
150 70 45 10 102.- 280 100 66 10 100.- 5/32 19 78 10 19.-
116 76 50 10 98.- 3.00 100 66 10 98- | 4.00 m 78 10 19.-

5/64 85 56 10 98.- 3.10 106 69 10 100.- 4.10 19 78 10 120.-

200 85 56 10 94.- /8 106 69 10 102- | 420 m 78 10 124.-
210 85 56 10 97.- 320 106 69 10 102.- nle4 | 126 82 10 129.-
3/32 95 62 10 95.- 330 106 69 10 103.- | 440 126 82 10 137.-

240 95 62 10 94.- 340 m2 73 10 10.- 450 126 82 10 134.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

Cutting Tools

aonaduloadamikan- MUASPEIWIFIU
LONG SERIES DRILLS , STRAIGHT SHANK , RH

Ssborn

 BRISTOL

BEEDEE
494 | 328 L e TPS Code: OBDELM_(DIA) / OBDELI_(DIA)
BTDELM_(DIA) / BTDELI_(DIA)
BA: : = EAA: s o EEE o
(i) (L) (uu) dondoo (u'\n) () (uu) aonaod (g ) (W) () aonadv (un)

'S
—
[

A

36 | 132 87 10 195 128 1 930.- | 1750 241 158 1 3,250.-

490 132 87 10 156.- 1.00 195 128 1 650.- 45/64 | 241 158 1 4,600.-
5.00 132 87 10 150.- 7116 | 195 128 1 640.- | 18.00 241 158 1 2,310.-
13/64 | 132 87 10 165.- 150 195 128 1 725.- 23/32 | 247 162 1 3,600.-

5.20 132 87 10 167.- 29/64 | 195 128 1 1100.- | 1850 247 162 1 3,750.-
5.50 139 91 10 170.- 15/32 | 205 134 1 790.- 47/64 | 247 162 1 5,100.-
7/32 | 139 91 10 175.- 12.00 205 134 1 800.- | 19.00 247 162 1 2,630.-

15/64 | 139 91 10 200.- 3164 | 205 134 1 1,280.- 3/4 254 166 1 2,630.-

6.00 139 91 10 195.- 1250 205 134 1 880.- 49/64 | 254 166 1 5,850.-
6.20 148 97 10 217.- 1270 205 134 1 925.- | 1950 254 166 1 5,150.-
14 148 97 10 213~ 12 | 205 134 1 925.- 25/32 | 254 166 1 5,870.-

650 148 97 10 222- 13.00 205 134 1 970.- | 20.00 254 166 1 2,920.-
6.70 148 97 10 245.- 33/64 | 205 134 1 1,640.- 5164 | 261 7 1 5,850.-
17/64 | 156 102 10 240.- 17/32 | 214 140 1 1,170.- 13/16 | 261 7 1 4,700.-

7.00 156 102 5 250.- 13.50 21 40 1 1,760.- | 21.00 261 7 1 3,240.-
9/32 | 156 102 5 265.- 13.60 214 140 1 1,980.- 53/64 | 261 7 1 6,800.-

750 156 102 5 285.- 13.80 21 40 1 2,000.- 27/32 | 268 176 1 6,900.-
19/64 | 165 109 5 305.- 35/64 | 214 140 1 2,030.- 55/64 | 268 176 1 6,800.-

5/16 | 165 109 5 320.- 13.90 214 140 1 1580.- | 22.00 268 176 1 3,580.-

8.00 165 109 5 329.- 14.00 214 140 1 1,160.- 7/8 268 176 1 3,630.-
8.25 165 109 5 810.- 916 | 220 | 144 1 1,340.- 57/64 | 275 180 1 6,800.-
21/64 | 165 109 5 380.- 1450 220 44 1 2,090.- | 2275 275 180 1 6,900.-

850 165 109 5 370.- 37/64 | 220 | 144 1 2150~ | 23.00 275 180 1 5,850.-
ns2 | 175 115 1 385.- 15.00 220 44 1 1,500.- 29/32 | 275 180 1 6,350.-

8.75 175 15 1 880.- 19/32 | 227 49 1 1,530.- 59/64 | 275 180 1 6,800.-
9.00 175 115 1 415.- 39/64 | 227 49 1 2,580.- 15/16 | 282 185 1 4,150.-
23/64 | 175 15 1 455.- 15.50 227 49 1 2,460~ | 24.00 282 185 1 6,250.-

9.40 175 15 1 465.- 5/8 227 149 1 1,730.- 61/64 | 282 85 1 7,100.-
950 175 15 1 465.- 16.00 227 19 1 1,760.- 31/32 | 282 185 1 7,150.-
3/8 184 1 1 475.- 4164 | 235 154 1 3,680.- | 25.00 282 185 1 4,480.-

9.75 184 21 1 1,080.- 16.50 235 154 1 2,830.- 63/64 | 290 190 1 7,100.-
25/64 | 184 11 1 540.- 21/32 | 235 154 1 2,930.- 1 290 190 1 4,950.-

10.00 184 121 1 525.- 17.00 235 154 1 2,030.- 1116 | 298 195 1 6,300.-
13/32 | 184 1 1 560.- 43/64 | 241 158 1 4,000.- 11/8 | 307 201 1 6,300.-

10.50 184 121 1 585.- 116 | 24 158 1 2,160.- 114 | 324 213 1 7,500.-
0 [ - - I

|« L1 aonannulaadan:ikan- NMUISEIINWUDS

51 L2 > L HSS TWIST DRILLS , MORSE TAPER SHANK , RH

e 5~ — e ®sborn

T 3 T
BS <32mm | >32mm [_Finish_| @IBISIII.
328 118° | 118° m TPS Code: OBDHTM_(DIA) / OBDHTI_(DIA)
standard] thinned BTDHTM_(DIA) / BTDHTI_(DIA)
AR & S EREE ¢ = EER = R
(b) (Wu) (Uu) donaov (un) () (W) (Uu) Gondod (u'm) (uu) (uu) (uu) dondov (un)

116 1 [10 | 20 1 1,640.-** 120 | 39 1 1,120.- B3 | 53 1 970,55
5/64 | 1 | 105 | 24 1 1575.-*" 9/64 | 1 | 120 | 39 1 1070.-** 316 1 133 | 53 1 1,050.-
200 1 |105 | 24 1 1575.-**| 3.80 1]123 | 43 1 935.-**| 5.00 1 133 | 53 1 1,060.-
3/32 | 1 m | 30 1 1525.-* 5/32 11123 | 43 1 1,050.-** 13/64 | 1 133 [ S3 1 1,100.-
250 1 m | 30 1 1520.-**| 4.00 1 (123 | 43 1 1,020.- 5.40 1 138 | 57 1 1,270.-
7/64 | 1 4 | 33 1 1555.-**] 410 1 ]123 | 43 1 970.-**| 550 1 138 | 57 1 1,070.-
3.00 1 14 | 33 1 1,000.- nes | 1 | 128 | 47 1 1015 7132 1 138 | 57 1 1,080.-
1/8 1 17 | 36 1 860.- | 4.40 1| 128 | 47 1 1,210.-** | 5.60 1 138 | 57 1 1170.-
320 1 n7 | 36 1 1,225.-**| 450 1|18 | 47 1 1170.- 5.75 1 138 | 57 1 1170.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

@sborn

aonadnuloddamzikan- Muisganuos
HSS TWIST DRILLS , MORSE TAPER SHANK , RH

@sborn

TPS Code: OBDHTM_(DIA) / OBDHTI_(DIA)

<32mm | >32mm [_Finish |
| 18° | 118° m
; . o U BTDHTM_(DIA) / BTDHTI_(DIA)
A & o R & AR 5 o
() (uu) (uu) dondav (1)) (Wu) (w) dondoo (151)) (o) (wu) () dondov BN (T
960.- | 13.00 750- | 2125 2

A
<8
E
A

15/64 | 1 | 138 | 57 1 1| 182 | 101 1 248 | 150 1 3,270.-

6.00 1 | 138 | 57 1 1,005.- 33/64 | 1 | 182 | 101 1 965.- 27/32 | 2 | 248 | 150 1 2,130.-
6.10 1 | 44 | 63 1 940.- | 13.25 1 | 189 | 108 1 1520.- | 2150 2 | 248 | 150 1 2,150.-
6.20 1 | 44 | 63 1 940.- 17/32 | 1 | 189 | 108 1 835.- | 2175 2 | 248 | 150 1 3,400.-
6.25 1 | 44 | 63 1 1,100- | 1350 1 | 189 | 108 1 835.- 55/64 | 2 | 248 | 150 1 2,200.-
6.30 1 | 44 | 63 1 940.- | 1375 1 | 189 | 108 1 1,600.- | 22.00 2 | 248 | 150 1 1,750.-
14 1 | 144 | 63 1 880.- | 13.80 1 | 189 | 108 1 1,600.- 718 | 2 | 248 | 150 1 1,780.-

6.50 1| 144 | 63 1 1,030.- 35/64 | 1 | 189 | 108 1 1,040.- | 2225 2 | 248 | 150 1 3,540.-
17/64 | 1 | 150 | 69 1 1,005- | 14.00 1 | 189 | 108 1 820.- | 2250 2 | 253 | 155 1 2,330.-

6.75 1 | 150 | 69 1 1,040- | 1425 2 |22 | 14 1 1,690.- 57/64 | 2 | 253 | 155 1 2,560.-
6.80 1 | 150 | 69 1 1,040.- 96 | 2 | 22 | M4 1 855~ | 2275 2 | 283 | 155 1 3,430.-
7.00 1 | 150 | 69 1 1,010.- | 1450 2 | 212 | 14 1 980.- | 23.00 2 | 253 | 155 1 1,900.-
9/32 | 1 | 150 | 69 1 940.- 37/64 | 2 | 22 | 14 1 1,230.- 29/32 | 2 | 253 | 155 1 2,440.-

7.25 1 | 150 | 69 1 1,100.- | 1475 2 |22 | M4 1 1,780.- | 2325 3 | 276 | 155 1 3,840.-
750 1 | 150 | 69 1 900.- | 15.00 2 | 212 | 14 1 920.- 59/64 | 3 | 276 | 155 1 2,730.-
/64 | 1 |16 | 75 1 920.- 19/32 | 2 | 218 | 120 1 1,185.- | 2350 3 | 276 | 155 1 2,315.-

775 1|16 | 75 1 1,220.- | 15.25 2 | 218|120 1 1,700- | 2375 3 | 281 [ 160 | 1 4,000.-
7.80 1|16 | 75 1 1,070.- 39/64 | 2 | 218 | 120 1 1,230.- 15/16 | 3 | 281 | 160 | 1 2,130.-
5/6 | 1 | 156 | 75 1 980.- | 1550 2 | 218 | 120 1 1,080.- | 24.00 3 | 281 |60 | 1 2,050.-

8.00 1|16 | 75 1 900- | 1575 2 | 218|120 1 1,950.- 6164 | 3 | 281 | 160 | 1 2,900.-
8.25 1|16 |75 1 1,200.- 5/8 | 2 | 218 | 120 1 1,000- | 2425 3 | 281|160 | 1 4,200.-
2164 | 1 | 156 | 75 1 760.- | 16.00 2 | 218 | 120 1 1,015- | 2450 3 | 281|160 | 1 2515.-

850 1|16 | 75 1 945.- | 16.25 2 |23 | 15 1 1,900.- 3132 | 3 [ 281 | 160 | 1 2,755.-
8.70 1 |162 | 81 1 1,230.- 41064 | 2 | 223 | 125 1 1155- | 2475 3 | 281 |60 | 1 4,370.-
w32 | 1 |12 | 8 1 1,020.- | 16.50 2 | 223 | 125 1 1,240~ | 25.00 3 | 281|160 | 1 2,225.-

8.75 1162 | 8 1 1,400.- 232 | 2 | 223 | 15 1 1,215.- 63/64 | 3 | 286 | 165 1 3,100.-
9.00 1162 | 8 1 945.- | 16.75 2 | 23 | 15 1 1,980.- | 25.25 3 | 28 | 165 1 4,580.-
23/64 | 1 | 162 | 81 1 1,090.- | 17.00 2 | 23 | 15 1 1,10.- 1 3 | 286 | 165 1 2,420.-

9.20 1 [162 | 8 1 1,500.- 43/64 | 2 | 228 | 130 1 1550.- | 2550 3 | 286 | 165 1 3,215.-
9.25 1| 162 | 81 1 1,300.- | 17.25 2 | 228 | 30 1 2,200.- | 2575 3 | 286 | 165 1 4,690.-
950 1| 162 | 81 1 1,015.- 116 | 2 | 228 | 130 1 1,170.- 11/64 | 3 | 286 | 165 1 4,400.-
3/8 1 | 168 | 87 1 1,020.- | 17.30 2 | 228 | 130 1 2,300.- | 26.00 3 | 286 | 165 1 2,560.-

9.75 1 | 168 | 87 1 1,300.- | 1750 2 | 228 | 130 1 1,240.- 11/32 | 3 | 286 | 165 1 3,145.-
25/64 | 1 | 168 | 87 1 850.- | 17.75 2 | 228 | 130 1 2,300- | 2625 3 | 286 | 165 1 5,200.-

10.00 1 | 168 | 87 1 990.- 45/64 | 2 | 228 | 130 1 1540.- | 2650 3 | 286 | 165 1 2,800.-
10.20 1 | 168 | 87 1 1,055.- | 18.00 2 | 228 | 130 1 1,230.- 13/64 | 3 | 291 | 70 1 5,270.-
10.25 1 | 168 | 87 1 1,280.- | 18.25 2 | 233 | 135 1 2500.- | 26.75 3 | 291 | 70 1 5,200.-
13/32 | 1 | 168 | 87 1 1,060.- 23/32 | 2 | 233 | 135 1 1,600.- 116 | 3 | 291 | 70 1 2,730.-

10.50 1 | 168 | 87 1 990.- | 1850 2 | 233 | 135 1 1500.- | 27.00 3 | 291 | 70 1 2,780.-
2764 | 1 | 75 | 94 1 820.- 47/64 | 2 | 233 | 135 1 1,665.- | 27.25 3 | 291 | 70 1 5,280.-

10.75 1| 175 | 94 1 1500.- | 18.75 2 | 233 | 135 1 2,620.- 15/64 | 3 | 291 | 170 1 5,350.-
10.80 1| 175 | 94 1 1500.- | 19.00 2 | 233 | 135 1 1,380.- | 2750 3 | 291 | 170 1 3,450.-
1.00 1| 175 | %4 1 990.- 3/4 | 2 | 238 | 140 1 1,355.- | 2775 3 | 291 | 170 1 5,550.-
76 | 1 | 175 | 94 1 1,370.- | 19.25 2 | 238 | 40 1 | @oumu 13/32 | 3 | 291 | 170 1 3,795.-

125 1| 175 | % 1 1,480.- 49/64 | 2 | 238 | 140 1 1775- | 28.00 3 | 291 | 70 1 2,970.-
150 1 | 75 | %4 1 1,020- | 19.50 2 | 238 | 40 1 1,560.- 17/64 | 3 | 296 | 175 1 5,700.-
29/64 | 1 | 75 | 94 1 1,030.- | 19.75 2 | 238 | 40 1 2,880.- | 2825 3 |29 | 175 1 5,650.-

n75 1| 75 | %4 1 1,380.- 25/32 | 2 | 238 | 140 1 1,855- | 2850 3 |29 | 175 1 3,720.-
15/32 | 1 | 182 | 101 1 1,080.- | 20.00 2 | 238 | 140 1 1,460.- 1/8 | 3 | 2% | 175 1 3,070.-

12.00 1| 182 | 10 1 1,020.- 5164 | 2 | 243 | 145 1 2,075.- | 2875 3 |29 | 75 1 6,100.-
12.20 1| 182 | 101 1 1,400.- | 20.25 2 | 243 | 145 1 2,990.- 19/64 | 3 | 296 | 175 1 6,050.-
12.25 1| 182 | 101 1 1,880.- | 2050 2 | 243 | 145 1 1,635- | 29.00 3 |29 | 175 1 3,360.-
3164 | 1 | 182 | 101 1 1,020.- 13/16 | 2 | 243 | 145 1 1,560.- 15/32 | 3 | 296 | 175 1 4,280.-

1250 1| 182 | 101 1 1,100.- | 20.75 2 | 243 | 145 1 3,100.- | 2950 3 | 29% | 175 1 3,960.-
12 1| 182 | 101 1 730.- | 21.00 2 | 243 | 145 1 1,600.- | 29.75 3 |29 | 175 1 6,350.-

12.75 1| 182 | 101 1 1,440.- 53/64 | 2 | 243 | 145 1 2,200.- 1mlea| 3 | 296 | 175 1 6,430.-



RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

Cutting Tools

le 2 | conanuloalawnzkan- Muiseonuos
HSS TWIST DRILLS , MORSE TAPER SHANK , RH

Ssborn

<32mm >32mm
118° Mu|t| TPS Code: OBDHTM_(DIA) / OBDHTI_(DIA)
A P Wheen B Jstandard, thlnnsd BTDHTM_(D|A) / BTDHTL(DlA)
HEE: & ~SEEEE & 2 -m-m 2 o N
(o) (uu) (uu) condoo [I(IaL) u) () dondoo [ () (o) (Wu) () dondoo (un)
30.00 3 | 2% | 175 1 3,400.- 143/64| 4 | 354 | 205 1 14,400.- 27132 42 [ 235 | 1 28,500.-
1316 | 3 | 301 | 180 1 3915- | 4250 4 | 354 | 205 1 14,300.- | 56.50 5 | 42 | 235 1 32,000.-
3050 3 | 301 | 180 1 6,200.- 1mMe | 4 | 359 | 210 1 10,100.- 215/64| 5 | 42 | 235 1 29,400.-
113/64 | 3 | 301 | 180 1 6,730.- | 43.00 4 | 359 | 210 1 10,250.- | 57.00 5 | 42 | 235 1 30,200.-
17/32 | 3 | 301 | 180 1 4,800.- 145/64| 4 | 359 | 210 1 15,200.- 21/4 | 5 |42 [ 235 | 1 17,850.-
31.00 3 | 301 | 180 1 3,900.- | 4350 4 | 359 | 210 1 15,000.- | 57.50 5 | 42 | 235 1 34,500.-
115/64 | 3 | 301 | 180 1 7,150.- 123/32| 4 | 359 | 210 1 15,000.- 217/64| 5 | 422 | 235 1 30,500.-
3150 3 | 301 | 180 1 7,300.- | 44.00 4 | 359 | 210 1 10,700.- | 58.00 5 | 42 | 235 1 31,600.-
114 | 3 | 306 | 185 1 3,675.- 147/64| 4 | 359 | 210 1 15,900.- 2516 | 5 | 422 | 235 1 doun
3200 4 | 334 | 185 1 3,960.- 13/4 | 4 | 359 | 210 1 9,300.- | 59.00 5 | 42 | 235 1 32,800.-
117/64 | 4 | 334 | 185 1 7,500.- | 4450 4 | 359 | 210 1 15,900.- | 5950 5 | 42 | 235 1 36,300.-
3250 4 | 334 | 185 1 7,700.- 149/64| 4 | 359 | 210 1 16,700.- 2M/32| 5 | 422 | 235 1 31,500.-
19/32 | 4 | 334 | 185 1 7,700.- | 45.00 4 | 359 | 210 1 9,650.- | 60.00 2 |42 | 235 1 24,000.-
119/64 | 4 | 334 | 185 1 7,900.- 125/32| 4 | 364 | 215 1 16,700.- 23/8 | 5 | 427 | 240 1 24,250.-
33.00 4 | 334 | 185 1 4,425- | 4550 4 | 364 | 215 1 17,600.- 225/64| S5 | 427 | 240 | 1 35,800.-
15/16 | 4 | 334 | 185 1 4,740.- 151/64 | 4 | 364 | 215 1 17,300.- | 61.00 5 | 427 | 240 | 1 36,500.-
3350 4 | 334 | 185 1 8,200.- | 46.00 4 | 364 | 215 1 12,000.- 276 | 5 | 427 | 240 | 1 33,900.-
121/64 | 4 | 339 | 190 1 8,300.- 11316 | 4 | 364 | 215 1 12,000.- | 62.00 S 427 | 240 | 1 37,500.-
34,00 4 | 339 | 190 1 5,400.- 153/64| 4 | 364 | 215 1 18,300.- | 63.00 5 | 427 | 240 | 1 39,200.-
m/32| 4 | 339 |19 1 8,550.- | 4650 4 | 364 | 215 1 18,400.- 23164| S5 | 427 | 240 | 1 36,800.-
3450 4 | 339 | 190 1 8,800.- 127/32| 4 | 364 | 215 1 18,100.- 212 | 5 [ 432 | 245 | 1 23,550.-
123/64| 4 | 339 | 190 1 8,800.- | 47.00 4 | 364 | 215 1 12,700.- | 64.00 5 | 432 | 245 1 51,100.-
13/8 | 4 | 339 | 190 1 5,750.- 155/64 | 4 | 364 | 215 1 18,800.- 235/64| 5 | 432 | 245 | 1 36,800.-
35.00 4 | 339 | 190 1 9,000.- | 4750 4 | 364 | 215 1 19,600.- | 65.00 5 | 432 | 245 1 35,450.-
125/64 | 4 | 339 | 190 1 9,250.- 17/8 | 4 | 369 | 220 1 13,000.- 29/16 | 5 | 432 | 245 | 1 36,800.-
3550 4 | 339 | 190 1 9,250.- | 48.00 4 | 369 | 220 1 13,350.- 219/32| 5 | 432 | 245 1 38,700.-
113/32 | 4 | 344 | 195 1 9,450.- 157/64 | 4 | 369 | 220 1 19,100.- | 66.00 5 | 432 | 245 1 46,265.-
36.00 4 | 344 | 195 1 6,140.- 129/32| 4 | 369 | 220 1 19,100.- 239/64| 5 | 432 | 245 1 39,700.-
127/64| 4 | 344 | 195 1 9,800.- | 4850 4 | 369 | 20 1 19,800.- 25/8 | 5 | 432 | 245 | 1 32,500.-
3650 4 | 344 | 195 1 9,900.- 159/64 | 4 | 369 | 220 1 19,300.- | 67.00 5 | 432 | 245 1 48,150.-
1716 | 4 | 344 | 195 1 6,900.- | 49.00 4 | 369 | 220 1 12,500.- 243/64| 5 | 437 | 250 | 1 43,600.-
129/64| 4 | 344 | 195 1 | 10,500.- 115/16 | 4 | 369 | 220 1 14,200.- | 68.00 5 | 437 | 250 1 50,150.-
37.00 4 | 344 | 195 1 7,00.- | 4950 4 | 369 | 220 1 doun 2mM6| 5 | 437 [ 250 | 1 43,600.-
115/32 | 4 | 344 | 195 1 | 10,500.- 16164 | 4 | 369 | 220 1 21,000.- | 69.00 5 | 437 | 250 1 55,000.-
3750 4 | 344 | 195 1 |10,600- | 50.00 4 | 369 | 220 1 13,000.- 223/32| 5 | 437 | 250 | 1 43,600.-
13164 | 4 | 349 | 200 1 | 10,800.- 131/32 | 4 | 374 | 225 1 21,500.- 23/4 | 5 | 437 | 250 1 43,030.-
38.00 4 | 349 | 200 1 7,000.- 163/64| 4 | 374 | 225 1 21,700.- | 70.00 5 | 437 | 250 | 1 61,600.-
112 | 4 | 349 | 200 1 6,200.- | 5050 4 | 374 | 225 1 21,900.- | 71.00 5 | 437 | 250 1 67,650.-
133/64| 4 | 349 | 200 1 1,200.- 2 4 | 374 | 225 1 12,500.- 213116 | 5 | 442 | 255 1 57,000.-
3850 4 | 349 | 200 1 11,300.- | 51.00 5 | 42 | 225 1 22,600.- | 72.00 5 | 442 | 255 1 71,790.-
117/32 | 4 | 349 | 200 1 1,500.- 2164 | 5 | 412 | 225 1 21,800.- | 73.00 5 | 442 | 255 1 70,000.-
39.00 4 | 349 | 200 1 8,125.- 2132 | 5 | 412 | 225 1 21,800.- 27/18 | 5 | 442 | 255 1 48,000.-
135/64 | 4 | 349 | 200 1 11,200.- 23/64 | 5 | 412 | 225 1 21,800.- 257/64| 5 | 442 | 255 1 58,000.-
3950 4 | 349 | 200 1 11,900.- | 52.00 5 | 412 | 225 1 23,800.- 229/32| 5 | 442 | 255 1 58,000.-
19/16 | 4 | 349 | 200 1 8,400.- 2116 | 5 | 412 | 225 1 24,300.- | 74.00 5 | 442 | 255 1 72,000.-
40.00 4 | 349 | 200 1 7,000.- | 5250 5 | 412 | 225 1 27,900.- 215/16 | 5 | 442 | 255 1 64,000.-
137/64| 4 | 354 | 205 1 12,700.- | 53.00 5 | 42 | 225 1 25,000.- | 75.00 5 | 442 | 255 1 51,970.-
119/32 | 4 | 354 | 205 1 12,700.- 23/32 | 5 | 417 | 230 1 25,500.- 231/32| 5 | 447 [ 260 | 1 51,800.-
4050 4 | 354 | 205 1 12,700.- 27/64 | 5 | 417 | 230 1 25500.- | 76.00 5 | 447 | 260 | 1 dounm
139/64| 4 | 354 | 205 1 13,100.- 21/8 | 5 | 417 | 230 1 18,000.- 3 5 | 447 | 260 1 44,300.-
4.00 4 | 354 | 205 1 9,140.- | 54.00 5 | 417 | 230 1 26,200.- 312 | 6 |52 |270 1 | 100,000.-
15/8 | 4 | 354 | 205 1 9,280.- 25/32 | 5 | 417 | 230 il 28,200.- 4 6 | 539 | 285 1 dounu
4150 4 | 354 | 205 1 | 13,400- | 55.00 5 | 417 | 230 1 19,000.-
14164 | 4 | 354 | 205 1 | 13,900.- 2316 | 5 | 417 | 230 1 28,200.-
4200 4 | 354 | 205 1 9,620.- 213/64| 5 | 417 | 230 1 28,500.-
121/32| 4 | 354 | 205 1 | 13900- | 56.00 5 | 417 | 230 1 28,800.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

QONAJUIDRIKANUUUENIWIFAUY- Nuna
Lt HSS TWIST DRILLS , EXTRA LENGTH , STRAIGHT SHANK

= Lo @sborn

TPS Code: OBDESM_(DIA_L1) / OBDESI_(DIA)_L1
BTDESM_(DIA_L1) / BTDESI_(DIA_L1)

u 2 ussy [l 1 2 (LS syn/du DIA. u L2 uss ESOVET
()  (uu) dondoo (1)) ()  (w) dondoo (T3] Gop u)  u)  dendov [(TR1))
23/64

'y

150 125 80 1 490.- 5.50 250 | 200 1 1,170.- 315 250 1 2,200.-
150 60 | 100 1 715-** | 550 315 250 1 1470.- | 950 250 | 200 1 1,600.-
116 | 125 80 1 490.- 7/32 | 160 | 100 1 530.- | 950 315 250 1 3,000.-
116 | 160 | 100 1 530.- 7/32 | 200 | 150 1 585.- 3/8 | 200 150 1 1,090.-
5/64 | 160 | 100 1 710.- 7/32 | 250 | 200 1 790.- 3/8 | 250 | 200 1 1,245.-
2.00 125 80 1 350.- 7132 | 315 250 1 1,050.- 3/8 | 315 250 1 1,580.-
2.00 160 100 1 425.- 15/64 | 160 100 1 575.- 3/8 | 400 | 300 1 3,220.-
3/32 | 125 80 1 335.- 15/64 | 200 | 150 1 1,050.- 25/64 | 200 150 1 1,340.-
3/32 | 160 | 100 1 360.- 15/64 | 250 | 200 1 1,150.- 25/64 | 250 | 200 1 1,720.-
3/32 | 200 | 150 1 835.- 15/64 | 315 250 1 1,480.- 25/64 | 315 250 1 2,200.-
250 125 80 1 335.- 6.00 200 | 150 1 595.- | 10.00 250 | 200 1 1,400.-
250 160 | 100 1 390.- 6.00 250 | 200 1 740~ | 10.00 315 250 1 2,880.-
7/64 | 160 | 100 1 620.- 6.00 35 | 250 1 1,270- | 10.00 400 | 300 1 3,870.-
7/64 | 200 | 150 1 720.- 14 200 | 150 1 600.- 13/32 | 200 150 1 1,430.-
3.00 160 | 100 1 350.- 14 250 | 200 1 745.- 13/32 | 250 | 200 1 1,720.-
3.00 200 | 150 1 665.- 14 315 250 1 960.- 13/32 | 315 250 1 2,300.-
3.00 250 | 200 1 930.- 14 400 | 300 1 1,990.- | 1050 250 | 200 1 1,870.-
1/8 160 | 100 1 340.- 6.50 200 | 150 1 650.- | 1050 315 250 1 3,520.-
/8 | 200 | 150 1 425.- 6.50 250 | 200 1 1,280.- | 1050 400 | 300 1 4,600.-
18 250 | 200 1 840.- 6.50 315 250 1 1,770.- 27/64 | 200 150 1 1,480.-
18 315 250 1 2,350.- 17/64 | 200 | 150 i 1,380.- 27/64 | 250 | 200 1 1,720.-
350 160 | 100 1 375.- 17/64 | 250 | 200 1 1,200.- 27/64 | 315 250 1 2,490.-
350 200 | 150 1 505.- 17/64 | 315 | 250 1 1530- | 11.00 250 | 200 1 1620.-
350 250 | 200 1 935.- 7.00 200 | 150 1 720.- | 1.00 315 250 1 3,450.-
9/64 | 160 | 100 1 605.- 7.00 250 | 200 1 910.- | 1.00 400 | 300 1 4,700.-
9/64 | 200 | 150 1 775.- 7.00 315 250 1 2,530.- 716 | 200 150 1 1,370.-
9/64 | 250 | 200 1 840.- 9/32 | 200 | 150 1 1,230.- 7116 | 250 | 200 1 1,820.-
9/64 | 315 250 1 840.- 9/32 | 250 | 200 1 1,260.- 716 | 315 250 1 2,300.-
5/32 | 160 | 100 1 350.- 9/32 | 315 | 250 1 1,920.- 7116 | 400 | 300 1 4,800.-
5/32 | 200 150 1 460.- 750 200 150 1 900.- 29/64 | 200 150 1 1,480.-
5/32 | 250 | 200 1 750.- 750 250 | 200 1 1,030.- 29/64 | 250 | 200 1 2,220.-
5/32 | 315 250 1 990.- 750 315 250 1 2,130.- 29/64 | 315 250 1 2,600.-
4.00 160 | 100 1 350.- 19/64 | 200 | 150 1 1,050.- 15/32 | 315 250 1 2,880.-
4.00 200 | 150 1 430.- 19/64 | 250 | 200 1 1,440.- | 1200 250 | 200 1 1,870.-
4.00 250 | 200 1 580.- 19/64 | 315 | 250 1 1,900.- | 1200 315 250 1 2,460.-
4.00 315 250 1 1,235.- 5/16 | 200 | 150 1 780.- | 12.00 400 | 300 1 5,480.-
1/64 | 160 | 100 1 570.- 516 | 250 | 200 1 975.- 31/64 | 250 | 200 1 1,950.-
1/64 | 200 | 150 1 800.- 5/16 315 250 1 1,290.- 31/64 | 315 250 1 2,960.-
1/64 | 250 | 200 1 880.- 5/16 | 400 | 300 1 2,820.- 12 | 250 | 200 1 2,150.-
1/64 | 315 250 1 1,340.- 8.00 250 | 200 1 995.- 12 | 35 250 1 2,750.-
450 200 | 150 1 560.- 8.00 315 | 250 1 1,240.- 12 | 400 | 300 1 3,700.-
450 250 | 200 1 1,040.- 8.00 400 | 300 1 3,200.- | 13.00 315 250 1 3,100.-
450 315 250 1 1,250.- 21/64 | 200 | 150 1 1,200.- | 13.00 400 | 300 1 6,700.-
316 | 160 | 100 1 370.- 21/64 | 250 | 200 1 1,480.- 17/32 | 400 | 300 1 6,000.-
3/16 | 200 | 150 1 465.- 21/64 | 315 | 250 1 2,000.- | 14.00 315 250 1 7,300.-
3116 | 250 | 200 1 590.- 850 250 | 200 1 1,180.- | 14.00 400 | 300 1 7,950.-
316 | 315 250 1 1,660.- 850 35 | 250 1 2,530.-
316 | 400 | 300 1 1,660.- 132 | 200 | 150 1 1,240.-
5.00 200 | 150 1 490.- /32 | 250 | 200 1 1,390.-
5.00 250 | 200 1 645.- 132 | 35 250 1 1,920.-
5.00 315 250 1 2,320.- 9.00 250 | 200 1 1,240.-
13/64 | 200 150 1 790.- 9.00 315 250 1 2,190.-
13/64 | 250 | 200 1 1,050.- 9.00 400 | 300 1 5,990.-
13/64 | 315 250 1 1,250.- 23/64 | 200 | 150 1 1,240.-
5.50 200 | 150 1 575.- 23/64 | 250 | 200 1 1,720.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

Cutting Tools

QONAINUINEIKANIIUUYNDIWIAU- MUINUosS
HSS TWIST DRILLS , EXTRA LENGTH , MTS SHANK

Ssborn EIITIr:

BS <114 |'>1.0i4 [ <s2mm |'>32mm [ Finish_|
328 118 ‘h’}:‘lnse p st::dard th1i|:nae:l Mu|tl TPS Code: OBDETI_(DIA_L1) / OBDETM_(DIA_L1)
BTDETI_(DIA_L1) | BTDETM_(DIA_L1)

s o FEIEARR . & o BRI &
(da) (UU) (Wu) (uIn) (uu) dondoo (un) () (uu) () conadod [ (T51)))

DA

(UU)

1 | 250 | 160 1 2,800.- 500 |400 1 17,000.- 3 | 500 | 375 1 10,000.-
3/8 1 315 | 225 1 2,750.- 47/64 2 | 400 | 300 1 16,500.- 63/64 | 3 | 400 | 275 1 15,500.-
13.00 1 | 400 | 310 1 7,700.- 19.00 2 | 400 | 300 1 9,400.- 1 3 | 400 | 275 1 8,200.-
13.00 1 | 500 | 410 1 9,650.- 19.00 2 | 500 | 400 1 13,550.- 1 3 [ 500 | 375 1 10,340.-
33/64 | 1 | 400 | 310 1 7,000.- 3/4 2 | 400 | 300 1 5,600.- 1 3 | 630 | 505 1 18,200.-
17/32 1 |400 | 310 1 6,200.- 3/4 2 | 500 | 400 1 10,500.- 1116 3 | 400 | 275 1 12,000.-
35/64 | 1 | 400 | 310 1 7,700.- 3/4 2 | 630 | 530 1 13,800.- 1116 | 3 | 500 | 375 1 18,800.-
14.00 1 400 | 310 1 6,625.- 49/64 | 2 400 | 300 1 18,200.- 1116 3 | 630 | 505 1 doauny
14.00 1 | 500 | 410 1 7,600.- 25/32 | 2 | 400 | 300 1 18,900.- 28.00 3 | 400 | 275 1 1,600.-
9/16 2 | 400 | 300 1 7,200.- 25/32 | 2 | 500 | 400 1 20,000.- 28.00 3 | 500 | 375 1 22,500.-
9/16 2 | 500 | 400 1 7,700.- 20.00 2 | 400 | 300 1 6,360.- 11/8 3 | 400 | 275 1 11,000.-
9/16 2 | 630 | 530 1 10,000.- 20.00 2 | 500 | 400 1 11,250.- 11/8 3 | 500 | 375 1 15,000.-
37/64 2 | 400 | 300 1 13,400.- 51/64 | 2 | 400 | 300 1 dounv 11/8 3 | 630 | 505 1 douny
15.00 2 | 400 | 300 1 6,250.- 13/16 2 | 400 | 300 1 8,300.- 30.00 3 | 400 | 275 1 12,650.-
15.00 2 | 500 | 400 1 10,200.- 13/16 | 2 | 500 | 400 1 12,600.- 30.00 3 | 500 | 375 1 18,200.-
19/32 2 315 | 215 1 4,300.- 21.00 2 | 400 | 300 1 doumu 1.3/16 3 | 400 | 275 1 12,300.-
19/32 2 | 400 | 300 1 13,400.- 21.00 2 | 500 | 400 1 15,500.- 1316 | 3 | 500 | 375 1 22,500.-
19/32 2 | 500 | 400 1 14,500.- 53/64 | 2 | 400 | 300 1 18,300.- 11/4 3 | 400 | 275 1 12,000.-
39/64 | 2 | 400 | 300 1 15,500.- 27/32 | 2 | 400 | 300 1 20,600.- 11/4 3 | 500 | 375 1 14,550.-
5/8 2 | 400 | 300 1 4,900.- 27/32 | 2 | 500 | 400 1 doumu 114 3 | 630 | 505 1 29,000.-
5/8 2 | 500 | 400 1 10,550.- 55/64 | 2 | 400 | 300 1 19,500.- 32.00 4 | 400 | 275 1 16,900.-
5/8 2 | 630 | 530 1 10,800.- 22.00 2 | 400 | 300 1 7,300.- 32.00 4 | 500 | 375 1 dauniu
16.00 2 | 400 | 300 1 7,150.- 22.00 2 | 500 | 400 1 15,800.- 15116 | 4 | 400 | 275 1 20,900.-
16.00 2 | 500 | 400 1 1,000.- 7/8 2 | 400 | 300 1 7,500.- 15/1%6 | 4 | 500 | 375 1 23,200.-
41/64 2 | 400 | 300 1 14,400.- 78 2 | 500 | 400 1 17,250.- 15116 | 4 | 630 | 480 1 28,500.-
21/32 2 | 400 | 300 1 13,800.- 7/8 2 630 | 530 1 18,000.- 1.3/8 4 | 400 | 275 1 16,000.-
21/32 | 2 | 500 | 400 1 18,500.- 57/64 | 2 | 400 | 300 1 19,000.- 13/8 4 | 500 | 375 1 16,700.-
17.00 2 | 400 | 300 1 9,600.- 29/32 | 2 | 400 | 300 1 20,500.- 13/8 4 | 630 | 480 1 31,000.-
17.00 2 | 500 | 400 1 1,650.- 29/32 | 2 | 500 | 375 1 29,300.- 35.00 4 | 500 | 375 1 daunmy
43/64 | 2 | 400 | 300 1 16,300.- 59/64 | 3 | 400 | 300 1 23,100.- 17/%6 | 4 | 500 | 375 1 23,800.-
1/16 2 315 | 215 1 4,.870.- 15/16 3 | 400 | 275 1 9,250.- 17116 | 4 | 630 | 480 1 37,900.-
1/16 2 | 400 | 300 1 8,900.- 15/16 3 500 | 375 1 13,850.- 11/2 4 | 400 | 275 1 18,600.-
116 2 | 500 | 400 1 10,000.- 24.00 3 | 400 | 275 1 9,200.- 112 4 | 500 | 375 1 21,300.-
116 2 | 630 | 530 1 13,900.- 24.00 3 500 | 375 1 11,500.- 112 4 | 630 | 480 1 27,900.-
4s/64 | 2 | 400 |300 | 1 | 16,100- 61/64 | 3 | 400|275 | 1 | 13800- 15/8 | 4 |500 | 375 | 1 | 28500-
18.00 2 | 400 | 300 1 8,260.- 31/32 | 3 | 400 | 275 1 13,300.- 13/4 | 4 | 500 | 375 1 31,500.-
18.00 2 | 500 | 400 1 10,250.- 3132 | 3 | 500 | 375 1 28,000.- 17/8 4 | 500 | 375 1 31,500.-
23/32 2 | 400 | 300 1 15,900.- 25.00 3 400 | 275 1 8,530.- 2 4 | 500 | 375 1 36,000.-

L4 . 4 ®
Uaoninidos ua: unuciovaoninios ‘PRESTO

TAPER SLEEVE & TAPER SHANK EXTENSION SOCKETS L "

|‘

TPS Code: PTTS_(Inside_Outside) =
Morse Taper Morse Taper ~ USS?  [SURTEIE BV PO 8 Morse Taper USSR S'lﬂ'lla'-l
inside  condoo LI Outside nside . dondoo REEDNN memmeags: PTTE(Inside_ ou‘lsz'de) vssy ETTR

Vo hE o4 Morse Taper L1

1 0 1 1,100.- 6 2 1 18,900.- Lol Inside (o) (G condoo ()

2 1 1 1,160.- 4 3 1 2,310.- 1 2 63/8|35/8] 1 3,990.-
3 1 1 1,180.- 5 3 1 5,360.- 3 2 7508 | 312 | 1 6,510.-
4 1 1 2,210 6 3 1 18,900.- 5 2 93/4 [35/8| 1 16,800.-
5 1 1 5,780.- 5 4 1 5,360.- 2 3 73/4 | 43/8| 1 4,310
3 2 1 1,180.- 6 4 1 18,900.- 4 3 93/8 [43/8| 1 8,090.-
4 2 1 2,210~ 6 5 1 18,900.- 3 4 93/8 [514| 1 6,280.-
5 2 1 5,570.- 4 5 17/8 | 67/8 1 9,350.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

‘P
Cutting Tools \ =¥ Adesely

aonAamosiasovay (Buijad)

le L >
' — HSS M42 JIS STANDARD 4F ENDMILL WITH TICN COATED

u L2 No. of USSR s midu
(uu) (uu) Flutes Gondoo (un)

6 550 40 4 1 500.-

6 550 40 4 1 500.-

6 550 40 4 1 500.-
3.00 6 550 100 4 1 500.-
350 8 60.0 120 4 1 550.-
400 6 550 120 4 1 500.-
400 8 60.0 120 4 1 550.-
450 8 65.0 150 4 1 550.-
5.00 8 650 150 4 1 550.-
550 8 65.0 150 4 1 550.-
6.00 6 60.0 150 4 1 500.-
6.00 8 65.0 150 4 1 550.-
7.00 10 750 200 4 1 780.-
8.00 8 700 200 4 1 550.-
8.00 10 75.0 200 4 1 670.-
9.00 10 80.0 250 4 1 750.-
1000 | 10 80.0 250 4 1 750.-
1.00 ") 900 300 4 1 1,020.-
12.00 ") 90.0 300 4 1 1,020--
13.00 ) 9.0 350 4 1 1,300.-
14.00 3 105.0 400 4 1 1,690.-
15.00 16 105.0 400 4 1 1,690.-
16.00 1 1050 400 4 1 1,690.-
18.00 16 105.0 400 4 1 2,030.-
1900 | 20 150 450 4 1 2,550.-
2000 | 20 150 450 4 1 2,550.-
2200 | 20 150 450 4 1 3,150.-
2400 | 25 1250 50.0 4 1 4,100--
2500 | 25 1250 50.0 4 1 4,100--
2600 | 25 1250 50.0 4 1 4500.-
2800 | 25 1250 500 4 1 5,000.-
3000 | 25 1250 550 4 1 5,550.-
3200 | 32 1450 600 4 1 6,950.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

Cutting Tools

aanAaInesHasovay (1duidad)
METRIC HSS END MILLS , STANDARD LENGTH

@sborn BRODOKE

€ UTTINO TOOLS

TPS Code: OBEHSM_(D1) TPS Code: OBEHSI_(D1)
BRKEHSM_(D1) BRKEHSI_(D1)

. uss? D2 L1 L2 No.of UssQ o 5
o | e | e :out:sf dondoo m @ @ (@ Futes dondoo ’}%‘;“ 5}%‘;"
250 6 510 65 4 1 700.- 440.- 3/32 14 2 14 4 1 540.-

3.00 6 540 | 95 4 1 480.- 440.- 1/8 14 21/8 | 3/8 4 1 500.- 440.-
3.50 6 570 | 125 4 1 700.- 440.- 5/32 14 214 | 12 4 1 540.- 440.-
4.00 6 570 | 125 4 1 480.- 440.- 3/16 14 214 | 12 4 1 500.- 440.-
450 6 570 | 125 4 1 700.- 440.- 7/32 14 23/8 | 5/8 4 1 680.- 440.-
5.00 6 605 | 16.0 4 1 480.- 440.- 14 14 23/8 | 5/8 4 1 500.- 440.-
5.50 6 605 | 160 4 1 700.- 440.- 9/32 3/8 23/8 | 19/32 4 1 670.-

6.00 6 605 | 160 4 1 480.- 440.- 5/16 3/8 212 | 23/32 4 1 500.-

6.50 10 605 | 160 4 1 585.- n/32 3/8 25/8 | 27/32 4 1 670.-

7.00 10 605 | 160 4 1 530.- 3/8 3/8 25/8 | 27/32 4 1 500.-

750 10 635 | 180 4 1 620.- 13/32 3/8 25/8 | /8 4 1 710.-

8.00 10 635 | 180 4 1 500.- 716 12 25/8 | 3/a 4 1 680.-

850 10 665 | 210 4 1 630.- 15/32 12 23/4 | I8 4 1 750.-

9.00 10 665 | 210 4 1 500.- 12 12 23/4 | 1516 4 1 580.-

9.50 10 665 | 210 4 1 630.- 9/16 12 2708 | 118 4 1 800.-

10.00 10 665 | 210 4 1 500.- 5/8 5/8 | 3132 | 116 4 1 800.-

1050 2 665 | 190 4 1 760.- 116 5/8 | 35/32 | 13/8 4 1 1,250.-

11.00 2 665 | 190 4 1 650.- 3/4 5/8 | 39/32 | 112 4 1 1,050.-

1150 2 700 | 225 4 1 790.- 13/16 1 33/4 | 12 6 1 2,360.-

12.00 2 700 | 240 4 1 600.- 7/8 1 37/8 | 15/8 6 1 2,260.-

13.00 2 700 | 245 4 1 710.- 15/16 1 37/8 | 15/8 6 1 2,470.-

14.00 2 730 | 285 4 1 690.- 1 1 4 1mhe 6 1 1,820.-

15.00 16 770 | 265 4 1 890.- 1116 1 - - - 1 dounu

16.00 16 770 | 265 4 1 800.- 11/8 1 418 | 113116 6 1 3,380.-

17.00 16 800 | 320 4 1 1,180.- 13/16 1 418 | 113116 6 1 3,800.-

18.00 16 800 | 350 4 1 930.- 11/4 1 41/4 | 115116 6 1 3,800.-

19.00 16 835 | 380 4 1 1,350.- 15/16 1 43/8 | 216 6 1 5,300.-

20.00 16 835 | 380 4 1 1,050.- 13/8 1 43/8 | 216 6 1 5,250.-

21.00 25 950 | 380 6 1 2,250.- 17116 1 43/8 | 2116 6 1 5,700.-

22,00 25 985 | 415 6 1 2,060.- 11/2 1 412 | 23/6 6 1 5,100.-

23.00 25 985 | 415 6 1 2,650.- 15/8 1 45/8 | 23/8 8 1 8,800.-

24.00 25 985 | 415 6 1 2,490.- 13/4 1 43/4 | 212 8 1 8,250.-

25.00 25 1015 | 445 6 1 1,850.- 17/8 1 47/8 | 25/8 8 1 9,350.-

26.00 25 1015 | 430 6 1 2,950.- 2 11/4 5 | 296 8 1 10,000.-

27.00 25 1020 | 440 6 1 3,550.-

28.00 25 1045 | 460 6 1 3,100.-

29.00 25 1050 | 46.0 6 1 4,000.-

30.00 25 1045 | 46.0 6 1 3,090.-

32.00 25 1080 | 490 6 1 4,050.-

33.00 25 1080 | 490 6 1 dounmy

34.00 25 1080 | 490 6 1 5,370.-

35.00 25 mo | 525 6 1 5,300.-

36.00 25 mo | 525 6 1 5,400.-

38.00 25 145 | 555 6 1 5,970.-

40.00 25 175 | 585 8 1 5,800.-

42,00 25 175 | 605 8 1 6,800.-

44.00 25 1205 | 635 8 1 9,250.-

45.00 32 19.0 | 570 8 1 7,600.-

50.00 32 1270 | 650 8 1 8,610.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

e
Cutting Tools \ " K&t

gV yp— aonAalaosiasovay (1Buidad) [Uar (8%)
! SVG COBALT END MILLS , STANDARD LENGTH

2 Ssborn

Toz

[ o1 Juaz § o2 [ 0
BS122 )
m Pt4 m : ) TPS Code: OBECSM_(D1) TPS Code: OBECSI_(D1)
BH: : = 2 AR e 2 EREE . 2o i
(W) (UU) Flutes condow lnn (W) (uu) Flutes condop (u-m) (@) (@) Flutes clondoo | 1 (14!
7.00 605|150 | 4 1 800|320 | 4 1 1580.- | 5/16 212 |23/32| 4 1 980.-
8.00 10 |635|180 | 4 1 640.- 18.00 %6 |800|350 | 4 1 1,580.- 3/8 3/8 25/8(27/32| 4 1 780.-
9.00 10 |665|210 | 4 1 1050.- | 1900| 16 |835|380 | 4 1 2130- | 13/32 | 3/8 |25/8| 7/8 | 4 1 1,170.-
1000| 10 |[665|210 | 4 1 685.- | 20.00| 16 [835|380| 4 1 1480~ | 716 V2 |25/8| 3/4 | 4 1 1,170.-
100 | 122 |665|190 | 4 1 1150.- | 2200| 16 |985| 415 | 6 1 3,290.- 12 V2 |23/4| 1516 | 4 1 900.-
1200 | 122 |700|240 | 4 1 790.- | 2400| 25 |985| 415 | 6 1 3,600.- | 9/16 V2 |27/8(11/8 | 4 1 1,400.-
1300 | 122 |[700|245 | 4 1 1550.- | 25.00| 25 [1015| 445 | 6 1 3,000.- 5/8 5/8 [31/32(1116 | 4 1 1,310.-
1400 | 122 |730|285 | 4 1 1,300.- | 26.00| 25 |1015|430| 6 1 4350- | M6 | S/8 |35/32)13/8 | 4 1 1,970.-
1500 | 16 |770|265 | 4 1 1,750- | 28.00| 25 (1045|460 | 6 1 4,400.- 3/4 5/8 |39/32( 112 | 4 1 1,475.-
1600 | 16 |[770|265 | 4 1 1120.- | 30.00| 25 [1045| 460 | 6 1 4,000.- 78 1 |[37/8/15/8 | 6 1 4,050.-
1 1 4 |1mM6| 6 1 3,090.-
- - - " . [ - -
aoanNAQIadsSNasovay (lduuaa) - 812
:IE‘ HIGH SPEED STEEL END MILLS , LONG SERIES
@sborn BRODKE
[ o1n J w2 | o2 [ Eovvinoe vooras
BS122
m-m TPS Code: OBEHLM_(D1) / BRKEHLM_(D1) TPS Code: OBEHLI_(D1) / BRKEHLI_(D1)
@sbom [BROOKE of Sisborn [zidesld:] Etsbo[n |BRCOKE|
(uu) Flutes s:s:{'li)’u (uu) (uu) Hutes S‘HRL&;U (u:) Hutes 523::“)’“
4 565.- 510.- 1590(1000| 6 5,600.- 21/4|25/64 | 4 915.-|  585.-
3.50 6 |[700|255 | 4 740.- | 580.- 34.00 25 |[1590(1000| 6 6,750.- 1Ia 1/4 21/2| 3/4 | 4 600.-| 510.-
4.00 6 |700|255 | 4 565.- 510.-| 3500| 25 [1590/1000| 6 6,520.- 5/32 | 14 |23/4| 1 4 880.-| 570.-
450 6 |700|255 | 4 740.- | 580.-] 36.00| 25 [1590[1000| 6 7,300.- 3/16 V4 | 23/4| 1 4 680.-| 570.-
5.00 6 [760| 315 | 4 565.- | 530.-| 38.00| 25 |[159.0[1000| 6 8,050.- 7132 | 4 3 |14 4 880.-| 710.-
5.50 6 (760|315 | 4 740.- | 580.-| 40.00| 25 |1635|1015| 8 8,300.- 14 14 3 (114 | 4 600.-| 570.-
6.00 6 |760|315 | 4 570.- | 530.-| 4200 25 |[1590|1015| 8 9,300.- 9/32 | 3/8 |318|11/32| 4 700.-
6.50 10 |795/350| 4 735.- 4400| 32 (1650|1010 8 8,220.- 5/16 3/8 | 318132 4 615.-
7.00 10 |795/340 | 4 705.- 4500| 32 |1635|1015| 8 9,700.- 132 | 3/8 |314115/32| 4 750.-
7.50 10 |795/340 | 4 735.- 50.00( 32 (1635|1015 | 8 | 12,800.- 3/8 3/8 | 31/4115/32| 4 600.-
8.00 10 |795/340 | 4 540.- 13/32 | 3/8 (314|112 | 4 960.-
850 10 |[85|370 | 4 750.- 7/16 V2 |312|15/8 | 4 900.-
9.00 10 |825/370| 4 735.- 15/32 | 12 |33/4|17/8 | 4 1,100.-
950 10 825|370 | 4 850.- 12 12 |[33/4|115/6 | 4 850.-
1000 | 10 |825|370| 4 550.- 9/16 12 4 (214 | 4 1,220.-
1050 | 12 (890|415 | 4 950.- 5/8 5/8 49/3225/16 | 4 1,050.-
11.00 2 (890|415 | 4 910.- 116 | 5/8 [419/3223/4| 4 1,880.-
1200 12 |950|495 | 4 660.- 3/4 5/8 425/32 3 4 1,440.-
1300 122 |950(500 | 4 1,100.- 13/16 1 |53/8/3116| 6 3,450.-
1400 | 12 |[1015/570 | 4 | 1,000.- 7/8 1 |55/8/33/8| 6 3,180.-
1500 | 16 |1085|585 | 4 1,340.- 15/16 1 |57/8|3518| 6 3,550.-
1600 | 16 1085|585 | 4 1,400.- 1 1 |6316/315/16| 6 2,770.-
1700 | 16 |150|670 | 4 1,880.- 1116 1 |63/16/315/16| 6 4,200.-
1800 | 1 |150(700 | 4 1,550.- 11/8 1 |63/16/37/8| 6 4,550.-
1900 | 16 [1215]|760 | 4 2,180.- 13/16 1 6316|378 | 6 5,200.-
2000, 1 |1215|760 | 4 1,550.- 11/4 1 | 614(315M6| 6 5,200.-
2200| 25 |1430|855 | 6 | 2,600.- 15/16 1 | 614/315M6| 6 7,100.-
2400 | 25 |1490|920 | 6 | 3,200.- 13/8 1 | 614/315M6| 6 7,650.-
2500| 25 |157.0/1000| 6 | 2,800.- 1716 1 | 614315M6| 6 8,350.-
26.00| 25 |1570|985 | 6 | 4,000.- 11/2 1 | 614/315/16| 6 7,850.-
2700| 25 |1570|985 | 6 | 4,000.- 15/8 1 |614| 4 8 11,100.-
2800 25 |1570|985 | 6 | 4,600.- 13/4 1 |614| 4 8 8,600.-
2900| 25 (1570|985 | 6 | 5000. 17/8 1 |614| 4 8 | 1,300.-
3000/ 25 |1570| 985 | 6 | 5500.- 2 114 |67/6| 4 8 | 12630.-

KUNEIKQ : USSRGONED = 1 dU



RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

S &V /  Cutting Tools

aoanAQINaSHasovauIluu 2 AU - Uagaa
HIGH SPEED STEEL SLOT DRILLS , STANDARD LENGTH

Ssborn el

Il ;_L[wuma.'-;, =

TDZ o
Bs122 <1/2" -0.0005-0.001 BS122 ot
08 >1/2" 0.0005-0.0015 m ‘ o |
TPS Code: OBSSM_(D1) / BRKSSM_(D1) TPS Code: OBSSI_(D1) / BRKSSI_(D1)
D2 L ] Uss9 - D2 L1 L2 Uss9 ‘ : A
@) @) W)  dondoo sm‘;u s}%:)?u @ @ @ dondoo S'E’%?'u sz%?’u
150 6 480 25 1 570.- 465.- 116 14 129/32 | 3/32 1 590.- 485.-
2.00 6 490 30 1 455.- 420.- 3/32 14 2 3116 1 590.- 485.-
250 6 510 45 1 570.- 465.- 18 /4 2 9/32 1 510.- 420.-
3.00 6 510 70 1 485.- 420.- 5/32 14 2116 3/8 1 510.- 420.-
3.50 6 525 7/ 1 570.- 500.- 3/16 /4 2116 3/8 1 510.- 420.-
4,00 6 525 95 1 485.- 420.- 7/32 /4 2316 716 1 560.- 485.-
450 6 525 95 1 570.- 500.- 14 14 27132 76 1 520.- 440.-
5.00 6 525 95 1 485.- 450.- 9/32 3/8 25/16 7h6 1 570.-
5.50 6 555 1.0 1 570.- 535.- 5/16 3/8 2132 12 1 520.-
6.00 6 565 1.0 1 495.- 450.- 1/32 3/8 23/8 9/16 1 610.-
6.50 10 585 1m0 1 555.- 3/8 3/8 23/8 9/16 1 520.-
7.00 10 585 10 1 520.- 13/32 3/8 23/8 5/8 1 725.-
750 10 585 10 1 640.- 7/16 12 2916 116 1 650.-
8.00 10 595 125 1 520.- 15/32 12 2916 16 1 790.-
850 10 60.5 145 1 640.- 12 12 25/8 3/4 1 650.-
9.00 10 60.5 145 1 520.- 9/16 12 223/32 | 27/32 1 750.-
9.50 10 60.5 145 1 680.- 5/8 5/8 22732 | 78 1 850.-
10.00 10 605 145 1 520.- 1/16 5/8 229/32 | 1516 1 950.-
10.50 2 65.0 175 1 630.- 3/4 5/8 31/32 1 1 900.-
11.00 2 650 175 1 600.- 13/16 1 37/8 1 1 2,000.-
12.00 2 665 19.0 1 600.- 7/8 1 315/16 1 1 1,800.-
13.00 2 665 19.0 1 675.- 15/16 1 4116 1 1 2,550.-
14.00 2 685 220 1 675.- 1 1 33/4 1116 1 1,830.-
15.00 16 720 220 1 750.- 11/16 1 3116 11/8 1 2,800.-
16.00 16 720 220 1 750.- 11/8 1 33/4 | 13/6 1 2,800.-
17.00 16 740 240 1 1,000.- 13/16 1 4 112 1 3,350.-
18.00 16 74.0 240 1 950.- 11/4 1 4 112 1 3,350.-
19.00 16 770 255 1 1,200.- 15/16 1 4 112 1 4,500.-
20.00 16 770 255 1 960.- 13/8 1 4116 | 196 1 4,500.-
21.00 25 985 255 1 2,100.- 1716 1 416 | 19/6 1 5,300.-
22.00 25 100.0 255 1 1,800.- 11/2 1 4316 | 11he 1 4,600.-
23.00 25 1015 255 1 2,500.- 15/8 1 4716 17/8 1 7,500.-
24.00 25 103.0 255 1 2,070.- 13/4 1 4906 2 1 6,750.-
25.00 25 95.0 270 1 1,750.- 17/8 1 4mh6 | 218 1 9,550.-
26.00 25 950 270 1 2,600.- 2 1 4136 | 214 1 9,700.-
27.00 25 935 285 1 3,100.-
28.00 25 95.0 300 1 2,700.-
29.00 25 935 300 1 3,550.-
30.00 25 935 300 1 2,960.-
32.00 25 1015 380 1 3,500.-
34.00 25 1015 380 1 5,600.-
35.00 25 1030 395 1 4,490.-
36.00 25 103.0 395 1 4,600.-
38.00 25 1065 430 1 5,700.-
40.00 25 mo 460 1 5,600.-
42.00 25 1125 475 1 7,500.-
44.00 25 116.0 510 1 7,920.-
45.00 32 119.0 475 1 8,100.-
50.00 32 175 510 1 7,900.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

Gsborn

aonAano$Nasovaulluy 2 AU - Uanada tuugnd
L2 HIGH SPEED STEEL SLOT DRILLS , LONG SERIES

o2 | —Tm—— [ o2 )
Pt4 i BRKSLM_(D1) >12 oos000157] pra BRKSLI_(D1)

2 2 BRODKE]| BRODKE|
D u Uss? & = uss? X
) O @) dondoo [N REHALY o Ly 6 e e S'H}%?u

200 6 510 40 1 760.- 540.- /4 2 3/16 1 830.- 630.-
250 6 54.0 65 1 860.- 570.- 3/32 14 21/8 14 1 830.- 595.-
3.00 6 605 1m0 1 760.- 525.- 18 14 212 716 1 600.- 540.-
350 6 665 125 1 845.- 570.- 5/32 14 23/4 12 1 770.- 540.-
4.00 6 665 125 1 760.- 525.- 3/16 yz 23/4 12 1 680.- 540.-
450 6 66.5 125 1 845.- 570.- 7/32 14 3 5/8 1 760.- 595.-
5.00 3 700 125 1 760.- 525.- 14 14 3 5/8 1 620.- 540.-
5.50 6 76.0 16.0 1 845.- 570.- 9/32 3/8 3 5/8 1 780.-

6.00 6 76.0 16.0 1 760.- 525.- 5/16 3/8 38 3/4 1 600.-

650 10 76.0 16.0 1 870.- 1/32 3/8 314 7/8 1 850.-

7.00 10 76.0 16.0 1 720.- 3/8 3/8 314 7/8 1 600.-

750 10 76.0 16.0 1 870.- 13/32 3/8 312 7/8 1 1,050.-

8.00 10 795 190 1 625.- 716 12 312 7/8 1 925.-

850 10 825 220 1 920.- 15/32 12 33/4 1 1 1,290.-

9.00 10 825 220 1 765.- 12 12 33/4 1 1 800.-

10.00 10 825 20 1 635.- 9/16 12 4 11/8 1 1,090.-

11.00 2 89.0 220 1 820.- 5/8 5/8 414 114 1 960.-

12.00 2 950 255 1 760.- 116 5/8 412 13/8 1 2,000.-

13.00 2 950 255 1 1,100.- 3/4 5/8 43/4 112 1 1,420.-

14.00 2 1015 285 1 870.- 13/16 1 512 112 1 2,850.-

15.00 16 108.0 315 1 1,250.- 7/8 1 512 15/8 1 2,700

16.00 16 108.0 315 1 1,020.- 15/16 1 6 15/8 1 3,655.-

17.00 16 145 350 1 1,700.- 1 1 6.1/4 13/4 1 2,585.-

18.00 16 145 350 1 1,275.- 11/8 1 6.1/4 17/8 1 4,080.-

19.00 16 1205 380 1 2,035.- 11/4 1 6.1/4 2 1 5,500.-

20.00 16 1205 380 1 1,450.-

21.00 25 139.0 380 1 2,700.-

22.00 25 140.0 415 1 2,650.-

24.00 25 1525 45 1 3,130.-

25.00 25 159.0 445 1 2,450.-

26.00 25 159.0 445 1 4,400.-

27.00 25 159.0 445 1 4,590.-

28.00 25 159.0 475 1 4,590.-

30.00 25 159.0 510 1 4,260.-

3200 25 159.0 510 1 5,400.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

‘-
©sborn g1 Cutting Tools

QoNANINDSNASOYAUIUU 2 AV - Uanguu
HSS BALL NOSED SLOT DRILLS , STANDARD LENGTH

o Dsborn el

CuoTTimo TOooOLS

B TPS Code: OBBSM_(D1) m g TPS Code: OBBSI_(D1)
L BRKBSM_(D1) GRS PuU & BRKBSI_(D1)
D2 u L2 Uss sm,g‘u 5‘;‘:‘,%)37,'& D2 U L2 ussy SRR %ﬁ
Wu)  (MU)  WU)  dondoo n) ) B (@ (@)  dondod (Ln) (un)
200 6 490 30 1 750.- 650.- 116 Va4 | 12932 | 332 1 775~ 685.-
3.00 6 510 70 1 700.- 620.- 3/32 1/4 2 36 1 880.- 685.-
4,00 6 525 95 1 700.- 620.- 18 1/4 2 9/32 1 700.- 620.-
5.00 6 525 95 1 700.- 620.- 5/32 14 2116 3/8 1 880.- 685.-
6.00 6 565 10 1 700.- 620.- 3/16 1/4 21116 3/8 1 700.- 620.-
7.00 10 585 10 1 900.- 7132 1/4 236 | 716 1 880.- 685.-
8.00 10 595 125 1 720.- 14 1/4 27132 | M6 1 700.- 620.-
9.00 10 605 145 1 900.- 9/32 3/8 25/16 76 1 970.-
10.00 10 605 145 1 820.- 5/16 38 | 2mi32 | 12 1 920.-
1.00 2 650 175 1 1,450.- 1/32 3/8 23/8 | 96 1 890.-
12.00 2 665 190 1 970.- 3/8 3/8 23/8 | 96 1 850.-
13.00 2 665 190 1 1,750.- 13/32 | 38 23/8 5/8 1 1,300.-
14.00 ? 685 220 1 1,620.- 716 102 296 | 116 1 1,370.-
15.00 16 720 220 1 2,050.- 15/32 3164 239/64 | 23/32 1 1,400.-
16.00 1 720 20 1 1,610.- 12 112 25/8 3/4 1 945.-
17.00 16 740 | 240 1 2,120.- 9/16 12 | 22332 | 21132 1 1,710.-
18.00 16 740 | 240 1 2,280.- 5/8 5/g | 227132 | 78 1 1,600.-
19.00 16 710 255 1 2,500.- 1/16 5/8 229/32 15/16 1 2,080.-
2000 | 770 255 1 1,770.- 3/4 5/8 3132 1 1 1,910--
22.00 25 1000 | 255 1 3,600.- 13/16 1 353/64 | 1316 1 2,460.-
2400 | 25 1030 | 255 1 3,850.- 7/8 1 315/16 1 1 3,530.-
25.00 25 970 285 1 3,250.- 15/16 31/32 4 11116 1 4,500.-
2800 | 25 970 | 300 1 4,020.- 1 1 33/4 | 16 1 3,050.-
3000 | 25 935 300 1 4,250.- 11/8 1 33/4 | 13/%6 1 4,250.-
3200 | 2 1000 | 365 1 5,050.- 11/4 1 4 12 1 6,580.
13/8 1 4116 | 19M6 1 6,350.-
11/2 1 436 | 116 1 7,500.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

=’i @sborn

Cutting Tools

R QONAALADSNASOVAUILU 2 AU - Uanguu Lwugnd
‘ < L > HSS BALL NOSED SLOT DRILLS , LONG LENGTH

F
c

4

4 02

[ D1 | [ 02| -
BS122 m TPS Code: OBBLM_(D1) TPS Code: OBBLI_(D1)
Pt4 BRKBLM_(D1) BRKBLI_(D1)
bo! bo! BRCOKE|
UssS? ~ ~ Uss?9 - ~
m Bn ) om)  donses s}{‘n‘{,‘;“ s}%“;“ E G @ @ dondeo mﬁu 5}3.‘,,’,‘)’“
3.00 6.0 605 1.0 1 1,000.- 695.- 116 14 2 3/16 1 1,100.- 715.-
4.00 60 665 125 1 920.- 695.- 3/32 14 21/8 14 1 1,100.- 715.-
5.00 60 70.0 125 1 980.- 695.- 1/8 14 212 716 1 1,000.- 715.-
6.00 60 76.0 16.0 1 870.- 695.- 3/16 14 23/4 12 1 1,000.- 715.-
7.00 10.0 76.0 16.0 1 1,000.- 14 14 3 5/8 1 980.- 715.-
8.00 10.0 795 190 1 1,000.- 5/16 3/8 318 3/4 1 980.-
9.00 10.0 825 220 1 1,000.- 3/8 3/8 31/4 7/8 1 1,130.-
10.00 | 100 825 220 1 1,000.- 7116 12 3102 78 1 1,600.-
11.00 120 89.0 220 1 1,660.- 12 12 33/4 1 1 1,380.-
12.00 120 950 255 1 1,380.- 9/16 12 4 118 1 1,830.-
13.00 120 95.0 255 1 2,250.- 5/8 5/8 47/4 11/4 1 2,080.-
14.00 120 1015 285 1 2,090.- 116 5/8 412 13/8 1 2,530.-
15.00 16.0 108.0 315 1 2,400.- 3/4 5/8 43/4 112 1 2,780.-
16.00 16.0 108.0 315 1 1,990.- 7/8 1 51/2 15/8 1 4,500.-
17.00 16.0 145 350 1 2,850.- 1 1 6.1/4 13/4 1 4,500.-
18.00 16.0 m45 350 1 2,800.- 118 1 6.1/4 17/8 1 7,400.-
20.00 | 160 1205 380 1 2,380.- 11/4 1 61/4 2 1 7,400.-
11/2 1 6.1/4 21/4 1 9,900.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

Cutting Tools

Aalaasnakau - [Avan
_Igl RIPPING CUTTERS - KNUCKLE FORM, STANDARD LENGTH

o2 - Ssborn

[ o1 Yuae Touaz [ose F

TPS Code: OBCRSM_(D1) :
D1 D2 L L2 No. of USSR sym/du ) L L : UssQ s/
(uu) (L) () (WU)  Flutes ciondoo (un) () () (@) Fi donadoo (Un)

K
§
q

utes

6.00 60 570 130 3 1 1,580.- 14 4 23/8 5/8 3 1 1,300.-
8.00 10.0 69.0 19.0 3 1 1,715.- 5/16 3/8 212 23/32 3 1 1,430.-
9.00 100 69.0 19.0 4 1 2,070.- 3/8 3/8 25/8 27132 4 1 1,620.-
10.00 10.0 720 220 4 1 1,630.- 7116 12 25/8 3/4 4 1 1,860.-
12.00 120 830 260 4 1 1,670.- 12 12 23/4 15/16 4 1 1,670.-
14.00 120 830 260 4 1 2,080.- 9/16 12 27/8 18 4 1 2,110.-
16.00 16.0 920 320 4 1 2,320~ 5/8 5/8 31/32 1116 4 1 2,320.-
18.00 16.0 920 320 4 1 2,520.- 116 5/8 35/32 13/8 4 1 2,560.-
20.00 16.0 98.0 380 4 1 2,520.- 3/4 5/8 39/32 112 4 1 2,660.-
22.00 250 104.0 380 5 1 3,150.- 7/8 1 37/8 15/8 5 1 3,130.-
25.00 250 1210 450 5 1 3,630.- 1 1 4 1mhe 5 1 3,630.-
26.00 250 1210 450 5 1 4,950.- 11/8 1 41/8 113/16 5 1 4,800.-
28.00 250 1210 450 5 1 4,870.- 11/4 1 41/4 115/16 5 1 6,000.-
30.00 250 1210 450 5 1 5,130.- 13/8 1 43/8 216 6 1 7,530.-
32.00 250 1290 530 5 1 5,450.- 11/2 1 412 23116 6 1 8,350.-
35.00 250 1290 530 6 1 7,900.- 13/4 114 4116 21/4 6 1 11,000.-
36.00 320 1330 530 6 1 7,600.- 2 114 5 29/16 7 1 12,300.-
38.00 320 430 63.0 6 1 9,800.-

40.00 320 1430 630 6 1 8,800.-

45.00 320 1430 630 7 1 11,000.-

50.00 320 155.0 75.0 7 1 13,300.-

TPS Code: OBCRLM_(D1) Long Length TPS Code: OBCRLI_(D1) Long Length
m D2 5] L2  No.of USsY m D2 u L2 No.of uUssY
(W) (uu) (W)  Flutes condov ()} (@) (@) (@) Flutes condov (un)

10.00 100 95.0 450 4 1 2,000.- 12 12 33/4 115/16 4 1 2,200.-
12.00 120 10.0 53.0 4 1 2,180.- 5/8 5/8 49/32 25016 4 1 2,800.-
14.00 1220 10.0 530 4 1 2,710.- 3/4 5/8 4.25/32 3 4 1 3,490.-
16.00 16.0 1230 630 4 1 2,970.- 7/8 1 55/8 33/8 5 1 4,650.-
18.00 16.0 1230 630 4 1 3,400.- 1 1 6.3/16 31516 5 1 4,930.-
20.00 16.0 135.0 750 4 1 3,680.- 11/8 1 6.3/16 37/8 5 1 8,080.-
22,00 250 47.0 750 5 1 4,150.- 11/4 1 6.1/4 31516 5 1 8,150.-
24.00 250 166.0 90.0 5 1 6,050.- 11/2 11/4 6.7/16 4 6 1 11,900.-
25.00 250 166.0 90.0 5 1 5,280.- 2 114 6.7/16 4 7 1 16,700.-
26.00 250 166.0 90.0 5 1 6,600.-

28.00 250 166.0 90.0 5 1 6,590.-

30.00 250 166.0 90.0 5 1 7,590.-

32,00 250 1820 106.0 5 1 8,050.-

35.00 320 186.0 106.0 6 1 10,800.-

40.00 320 2050 1250 6 1 11,700.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

S—
Cutting Tools -“

aonAalaoénasovaudvidou

’4— Lt —u—‘ HSS WOODRUFF KEY CUTTERS
| 4 <

o2 v QSborn

+0.015 | Works | +0.000
+0.010" |standard | +0.001"

TPS Code: OBCW_(REF_NO)

D1 D2 L1 L2 Uss9 s ym/du D1 D2 1 L2 Uss9 s mM/du
(o) () (o) (@)  dondod (un) (o) (o) (o) @)  dondov (un)
204 L 1008
304

12 12 21/4 116 1 1,565.- 1 12 23/4 5/16 1 2,420.-

12 12 214 3/32 1 1,480.- 609 11/8 12 23/4 3/16 1 3,080.-
404 12 12 21/4 8 1 1470.- 709 118 12 23/4 7132 1 2,730.-
305 5/8 12 214 3/32 1 2,290.- 809 11/8 12 23/4 14 1 4,125.-
405 5/8 12 21/4 18 1 2,290.- 1009 118 12 23/4 5/16 1 3,780.-
505 5/8 12 214 5/32 1 2,470.- 610 11/4 12 23/4 3/16 1 3,100.-
406 3/4 12 21/4 18 1 2,180.- 710 114 12 23/4 7132 1 4,275.-
506 3/4 12 21/4 5/32 1 2,535.- 810 11/4 12 23/4 /4 1 3,255.-
606 3/4 12 21/4 3/16 1 2,180.- 1010 114 12 23/4 5/16 1 3,855.-
507 7/8 12 2112 5/32 1 3,330.- 1210 11/4 12 23/4 3/8 1 2,980.-
607 78 12 2112 3/16 1 3,200.- 8n 13/8 12 3 14 1 4,400.-
707 7/8 12 2112 7132 1 3,780.- on 13/8 12 3 5/16 1 5,120.-
807 7/8 12 2112 14 1 2,400.- zn 13/8 12 3 3/8 1 4,750.-
608 1 12 23/4 3/16 1 2,685.- 812 112 12 3 /4 1 3,330.-
708 1 12 23/4 732 1 Sees= 1012 112 12 3 5/16 1 4,175.-
808 1 12 23/4 14 1 2,475.- 1212 11/2 12 3 6 1 3,555.-

QONAQINDSKIVIKIYD
HSS DOVETAIL CUTTERS
* >‘ L2

1 Ssborn

TPS Code:

YU a 60° sKadum : OBCD_(D1)A
Uu a 55° sKaduAn : OBCD_(D1)B
Yy a 45° sKadum : OBCD_(D1)C

D2 u L2 u a Uss? s M/du D2 u L2 uu a Uss? s M/du
() () @)  (oof) dondod (un) (o) () @)  (oom) dondov (un)
5/8

12 102 212 5/32 60 1 1,385.- 12 25/8 5/32 45 1 2,000.-
5/8 12 25/8 7132 60 1 2,000.- 3/4 102 25/8 7132 45 1 2,010
3/4 102 22132 932 60 1 1,850.- 7/8 12 2116 14 45 1 2,480.-
7/8 12 221132 3/8 60 1 2,480.- 1 12 23/4 516 45 1 2,440.-

1 102 23/4 15/32 60 1 2,440.- 11/4 5/8 215/16 | 132 45 1 3,850.-
11/8 5/8 27/8 12 60 1 3,250.- 13/8 1 3116 3/8 45 1 6,315.-
11/4 5/8 215/16 /32 60 1 3,850.- 112 1 3332 | 132 45 1 6,315.-
13/8 1 314 o6 60 1 6,350.- 1 12 23/4 15/32 55 1 3,000.-
11/2 1 356 5/8 60 1 6,350.- 112 1 3516 19/32 55 1 6,350.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

Cutting Tools

QONANINDSNASOVAIN-NULNAYD
T-SLOT CUTTERS , THREADED SHANK

Osborn

o o] 1 [ 155
TPS Code: OBCTI_(Bolt Size) TPS Code: OBCTM_(Bolt Size)
D1 D2 D3 L1 L2 usse [ETUAT E D1 D2 D3 L1 L2 ussy m
Size (@) () (@) () (@) cdondoo | (4l (u) () () W) W) dondov
va | 3764 | 2 14 | 21332 | a 1 1,790.- 6 25 10 5 55 6 1 1,380--
si6 | 4slea | 12 56 | 219/32 | S/6 1 2,030.- 8 16 10 65 60 8 1 1,715.-
3/8 | s3le4 | 12 38 | 22332 | 23/64 1 2,450.- 10 19 2 8 64 9 1 2,015.-
716 | 664 | 12 13/32 | 259/64 | 27/64 1 3,100.- 2 2 2 10 68 10 1 2,400.-
V2 | 1sles | 12 112 | 3132 | 632 1 3,100.- 14 L3 13 2 7 1 1 2,710-
5/8 | 12164 1 19/32 | 315/16 | 37/64 1 4,975.- 16 28 1 3 7 2 1 3,080.-
34 | 13364 | 1 23032 | 416 | 16 1 7,10.- 8 2 2 15 9% 14 1 3,750.-
78 | 145064 | 1 27132 | 496 | 564 1 10,100.- 20 36 2 17 100 16 1 5,870.-
1 16164 | 1 3132 | 459/64 | 29/32 1 1,280.- 2 40 25 19 105 18 1 7,300.-
[ S HSS CORNER ROUNDING CUTTER (M2)

}
i I Osborn

- S
N e
o Lz e [ 55
TPS Code: OBRCM_(R) Standard

DI D2 D3 L1 12 1nded ussy |yl DI D2 D3 L1 L2 wnae ussy |kl

o)  u)  u) ) ) (Pitch) Gondao | (GID) o)  @u)  u) ) ) (Pitch) dondoo | (Gl

0 | 20 | 20| 100 | 605 | 225 | 4 1 1,030.- 50 | 60 | 60| 60 | 605 | 215 | 4 1 1320.-

15 | 120 | 20 | 90 | 605 | 225 | 4 1 960.- 60 | 220 | 160 | 100 | 635 | 245 | 4 1 1670.-

20 | 20 | 20| 80 | 605 | 225 | 4 1 980.- 70 | 20 | 50 | 80 | 730 | 205 | 4 1 2,400

25 [ 120 | 20| 70 | 605 | 225 | 4 1 930.- 80 | 250 | 50| 90 | 730 | 205 | 4 1 2,150.-

30 | 20 | 20| 60 | 605 | 225 | 4 1 1,40.- 90 | 260 | 50 | 80 | 795 | 270 | 4 1 2,600.-

35 | 130 | 20 | 60 | 605 | 225 | 4 1 1320.- 00 | 280 | 50 | 80 | 795 | 270 | 4 1 2,600.-

40 | 140 | 20 | 60 | 605 | 225 | 4 1 1,240.- 1220 | 350 | 250 | mo | 825 | 300 | 4 1 3,800.-

45 | 160 | 60 | 70 | 605 | 215 | 4 1 1,480.- 140 | 420 | 250 | 140 | 855 | 300 | 4 1 5,750.-

L d L d el -

IAMIOOSUDS - NUINAYD

e L1 > COUNTERBORE , THREADED SHANK
‘ ' - Osb

D3 |D1

D2 T
[ o1 § b3 |
] o0 [imd o |MeS!
TPS Code: OBCS_(Size)

D1 D2 D3 L1 L2 L3 ussy | panlel D1 D2 D3 L1 L2 L3  ussy ERLYIGT
(u)  (u) () (W) (W) (W) dondoo | LAl (wu) () () () (W) () dondod | LA

M4 80 6.0 43 650 | 125 55 1 730.- M12 200 | 120 13.0 1080 | 255 | 135 1 1,790.-
M5 10.0 6.0 < 700 | 125 65 1 790.- M4 240 | 160 150 1210 | 315 16.5 1 2,780.-
Mé no 6.0 64 760 | 125 8.0 1 850.- M16 260 | 160 170 1240 | 380 | 190 1 2,780.-
M8 15.0 10.0 84 873 | 190 95 1 1,270.- M8 300 | 250 19.0 1470 | 445 | 190 1 4,100.-
M10 18.0 10.0 105 890 | 190 | MO 1 1,420.- M20 330 | 250 210 1490 | 445 | 215 1 4,500.-



RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

IAMIODSUDS - NUASY
CAPSCREW COUNTERBORE , STRAIGHT SHANK

HALL =I5

l
o fo
T

TPS Code: HALLCS_(Tool No.) / BTCS_(Tool No.)

Tool D1 D2 D3 USS? s 1m/su Tool D1 D2 D3 Uss? sI/su

(1) (W) () dondov (uIn) No. [amn) (L) () dondon (un)
M3P 6 5 34 1 1,290.- M8P 15 25 90 1 1,950.-
M4pP 8 5 45 1 1,400.- M10P 18 125 10 1 2,240.-
M5P 10 8 55 1 1,530.- M12P 20 125 14.0 1 2,920.-
M6P n 8 6.4 1 1,680.-

nadsuas Muinos (lusouunulwaon)
MTS COUNTERBORE W/O PILOT

L1 >
IDI
1,1 | ICO BRISTOL

TPS Code: HALLCT_(Tool No.) / BTCT_(Tool No.)

Tool D1 11 MTS uss? s 1M/du Tool D1 K] MTS UssD s 1M/du
No. [ (W) No. Gondov (un) No. (W) (W) No. diondov (un)

[

<

M8T 15 132 2 1 3,520.- M18T 30 180 3 1 6,880.-
M10T 18 140 2 1 3,740.- M20T 33 190 3 1 7,650.-
M12T 20 140 2 1 4,180.- M221 36 190 3 1 8,640.-
M14T 24 150 2 1 5,060.- M24T 40 190 3 1 9,900.-
M16T 26 180 3 1 6,220.-
<
unulwaoa

PILOT
=
P HALL Errs
TPS Code: HALLP_(uunq) / BTP_(unq)

v D1 D2 Ussy syM/du v D1 D2 Uss sy/du
wuna (W) (uu) dondoo (L) yuna (uu) (uu) dondov (vn)
M8

9 4 1 1,070~ M8 20 8 1 1,820.-
M10 n 5 1 1,160.- M20 22 10 1 1870.-
M2 14 5 1 1,320.- M22 24 10 1 2,420.-
M4 6 6 1 1350~ M24 26 10 1 2,480.-
Mi16 18 8 1 1,380.-

aonwHgun 90°

le N|
< Lt > 3 FLUTE COUNTERSINK 90°
IDI
02 HALL =050

TPS Code: HALLCCM_(No.) / BTCCM_(No.)

D1 D2 u UssQ sym/du “ D1 D2 [T Uss9 sym/du

(W) (uu) () dondoo (un) (W) (uu) (uu) dondoo (un)
cs3 6 63 5 45 1 860.- cs3 20 205 10 63 1 1,680--
cs3 8 83 6 50 1 965.- cs3 25 2 10 67 1 2,200--
cs3 10 104 6 50 1 1,080-- cs3 28 28 ) 7 1 3,470
cs3 2 24 8 56 1 1,300-- cs3 31 31 2 71 1 4540 -
cs3 16 165 10 60 1 1430



RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

IM0dsuUas - Muinwas (lusouunulwaon)
HSS COUNTERBORE, TAPER SHANK W/O PILOT

1’4 L1 =|
I

TPS Code: CDCTI_(D1)

“ 1 MTS Uss9 swm/du “ u MTS
(@) No. dondon ()} () No.
102 43/4 1 1 3,050.- 13116 8 3
96 53/8 2 1 3,150 - 11/4 8 3
5/8 55/8 2 1 3,200.- 15/16 9 4
116 57/8 2 1 3,310 13/8 9 4
3/4 515/16 2 1 3,470.- 112 9 4
13/16 6316 2 1 3,780.- 15/8 9 4
7/8 67/16 2 1 4,150.- 13/4 9 4
15/16 77h6 3 1 45520 17/8 9 4
1 7102 3 1 5,040.- 2 9 4
11/8 73/4 3 1 6,150.-

aonNWIgUIN
HSS COUNTERSINK CUTTERS, TAPER SHANK

‘PRESTO

TPS Code: PTCC_(D1)A

8] MTS uu ussy s1/du L1 MTS uu Ussy s 1/du
(@) No. oo donao (C)] () No. oo dondoo (un)

12 312 1 90,60 1 1,960.- 11/8 43/8 2 90 1 4,810.-
5/8 35/8 1 90 1 2,230.- 11/4 53/8 3 90 1 5,780.-
3/4 41/4 2 90 1 2,750.- 13/8 5716 3 90 1 6,410.-
7/8 41/4 2 90 1 3,260.- 112 512 3 90,60 1 7,560.-

1 43/8 2 90,60 1 3,760.-
a:luudoinagd

THREAD RESTORING FILES

‘PRESTO

StUUINAED Uss9 s mfda
ciondon (un)

PTTFIUNCUNF UNC / UNF il 3,470.-
PTTFIBSW BSW 1 3,470.-
PTTFIMET METRIC 1 3,100.-



RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.
) | Osborn

Cutting Tools

SuwasAduSasY (uu) MuAIKagy
PARALLEL HAND REAMERS, STRAIGHT SHANK

TPS Code:

| ) 7@ OBRHM_(DIA) / OBRHI_(DIA)
‘ : m BRKRHM_(DIA) / BRKRHI_(DIA) @sborn

MKRHM_(DIA) / MKRHI_(DIA)

DIA. [ L2 Uuss9 u [FPRMNCI syan/du | DIA. 1 2 usse | geel
() (W)  (u) dondov ()  (u) deandod | (13 (1) (u) () dondov | (1))
21 340

116 44 1 1,570.- 17/32 | 163 81 1 2,080.- 284 42 1 8,150.-
5/64 | 50 25 1 1,570.- 135 163 81 1 2,030.- 13/8 | 284 142 1 9,240.-**
20 50 25 1 1,380.-** 35/64 | 163 81 1 2430~ | 350 284 42 1 9,170.-**
3/32 58 29 1 1,360.-** | 14.0 163 81 1 1,720.-**| 36.0 284 42 1 8,900.-
25 58 29 1 1,375.-** 916 | 163 81 1 1,530.- 1716 | 284 42 1 8,400.-
7/64 | 62 31 1 1,250.- 145 163 81 1 2,080.- | 380 305 152 1 10,000.-
3.0 62 31 1 1,075.-** 37/64 | 163 81 1 2,430.- 11/2 | 305 152 1 11,420.-**
1/8 66 33 1 940.-** | 15.0 163 81 1 2,420.-**| 39.0 305 152 1 1,200.-
35 n 35 1 1,025.-** 19/32 | 175 87 1 2580.- | 40.0 305 152 1 1,2720.-**
9/64 7 35 1 1,050.- 39/64 | 175 87 1 2,550.- 15/8 | 305 152 1 11,200.-
5/32 | 76 38 1 980.- 155 175 87 1 2,600.- 13/4 | 326 163 1 16,430.-**
40 76 38 1 795.-** 5/8 175 87 1 1,730.-** | 45.0 326 163 1 15,300.-
1/64 | 81 4 1 1,070.- 16.0 75 87 1 1,830.-** 17/8 | 347 174 1 16,300.-
45 81 4 1 1,140.-** 41/64 | 175 87 1 2,750.- | 50.0 347 174 1 17,900.-
3/16 87 44 1 1,030.-** 2132 | 175 87 1 2,900.- 2 347 74 1 18,100.-
5.0 87 44 1 840.-** | 17.0 175 87 1 2,370.-
13/64 | 87 44 1 1,130.- 43/64 | 188 93 1 3,600.-
5.5 93 48 1 1,265.-** 116 | 188 93 1 2,570.-
7/32 | 93 48 1 1,050.- 45/64 | 188 93 1 3,600.-
15/64 | 93 48 1 1,130.- 18.0 188 93 1 2,730.-**
6.0 93 48 1 880.-** 23/32 | 188 93 1 3,300.-
14 100 50 1 880.-** 47/64 | 188 93 1 4,030.-
65 100 50 1 1,100.- 19.0 188 93 1 2,480.-
17/64 | 107 54 1 1,220.- 3/4 201 100 1 2,470.-
7.0 107 54 1 1,010.-** 49/64 | 201 100 1 5,560.-**
9/32 | 107 54 1 1,160.- 25/32 | 201 100 1 4,880.-
75 15 58 1 1,320.-** | 20.0 201 100 1 2,670.-*
19/64 | 15 58 1 1,310.- 51/64 | 201 100 1 5,720.-**
5/16 15 58 1 900.- 13/16 | 201 100 1 3,150.-
8.0 115 58 1 1,010-** | 210 201 100 1 3,250.-
21/64 s 58 il 1,380.- 53/64 | 201 100 1 5,290.-
85 15 58 1 1,320.-** 27/32 | 215 107 1 5,180.-
132 | 124 62 1 1,420.- 220 215 107 1 3,520.-
9.0 124 62 1 1,430.-** 718 215 107 1 3,850.-**
23/64 | 124 62 1 1,670.- 225 215 107 1 4,020.-**
95 124 62 1 1,680.-** | 23.0 215 107 1 4,350.-**
3/8 133 66 1 1,180.-** 29/32 | 215 107 1 5,180.-
25/64 | 133 66 1 1,915.-** 1516 | 231 15 1 4,750.-
10.0 133 66 1 1,185-** | 24,0 231 15 1 4,400.-
13/32 | 133 66 1 1,600.- 3132 | 231 15 1 6,200.-
10.5 133 66 1 1,570.- 25.0 231 15 1 5.230.-**
27/64 | 142 7 1 1,780.- 1 231 115 1 5,220.-**
1.0 142 7 1 1770-** | 26.0 231 15 1 5,940.-**
716 | 142 7 1 1,390.-** 1116 | 247 124 1 5,680.-
15 142 7 1 1,790.-** | 270 247 124 1 5,530.-
29/64 | 142 7 1 1,960.- 28.0 247 124 1 6,190.-**
15/32 | 152 76 1 1,720.- 11/8 | 247 124 1 5,500.-
12.0 152 76 1 1,330.-** | 29.0 247 124 1 6,550.-**
31/64 | 152 76 1 2,160.- 30.0 247 124 1 6,820.-**
125 152 76 1 1,955.-** 13116 | 247 24 1 6,200.-
12 152 76 1 1,360.-** 11/4 | 265 133 1 7,040.-
13.0 152 76 1 1,660.-** | 320 265 133 1 6,950.-
33/64 | 152 76 1 2,160.- 33.0 265 133 1 7,800.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

‘—
@sborn -] | Cutting Tools

|« L1

v SuwasAdusasy (vunu) NMuinos

— L —»
S iSESE 1 PARALLEL MACHINE REAMERS, MORSE TAPER SHANK

Ky

TPS Code:
_ gorm  OBRMM_(DIA) / OBRMI_(DIA) m
DIN ‘ HS: m TJRMM_(DIA) / TJRMI_(DIA) QSborn @

MKRMM_(DIA) / MKRMI_(DIA)

u L2 USSY | alagibll 1 L2 ussy |l u 2 VoM s nn/du
(u) () dondod | (1)) (u)  (w) dendoo | (1)) (u)  (w) dondov | (15))

104 31 1 1,600.-* | 145 181 81 1 2,500.- 17116 | 303 42 1 11,820.-

104 31 1 1,265.-** 37/64 | 181 81 1 2,500.- | 380 312 152 1 10,890.-**

106 33 1 1,255.-** | 15.0 181 81 1 1,600.- 112 | 312 152 1 12,700.-**

108 35 1 1,730.-** 19/32 | 187 87 1 2,240~ | 40.0 3R 152 1 11,880.-**

108 35 1 1,710.-** 39/64 | 187 87 1 2,700.- 15/8 | 312 152 1 16,840.-

5/32 | M2 38 1 1,635.-** | 155 187 87 1 2,750.- | 420 312 152 1 14,800.-**

40 mn 38 1 1,000.- 5/8 187 87 1 1550.- | 44.0 323 163 1 16,300.-

164 | 15 a4 1 3,530.- 16.0 187 87 1 1,815.-** 13/4 | 323 163 1 18,150.-

45 15 41 1 1,320.- 41/64 | 187 87 1 2,950.- | 45.0 323 163 1 14,800.-

3/16 18 44 1 2,650.- 16.5 187 87 1 3,000.- | 46.0 323 163 1 17,200.-

5.0 18 44 1 1,060.- 21/32 | 187 87 1 2,600.- 17/8 | 334 175 1 24,960.-

13/64 | 118 44 1 3,190.- 17.0 187 87 1 2,190.-**] 48.0 334 175 1 18,100.-

55 125 48 1 1,350.- 43/64 | 194 94 1 3,030.- | 50.0 334 75 1 17,600.-**

7/32 | 125 48 1 3,140.- 116 | 194 94 1 2,400.- 2 334 175 1 22,990.-**
15/64 | 125 48 1 3,550.- 45/64 | 194 94 1 3,080.-
6.0 125 48 1 1,150.-** | 18.0 194 94 1 2,090.-**
14 130 50 1 2,200.- 23/32 | 194 94 1 2,830.-
65 130 50 1 1,440.- 47/64 | 194 94 1 3,420.-
17/64 | 134 54 1 3,590.- 19.0 194 94 1 2,250.-
7.0 134 54 1 1,250.- 3/4 200 | 100 1 2,080.-
9/32 | 134 54 1 3,260.- 25/32 | 200 | 100 1 3,130.-
75 134 54 1 1,480.- 20.0 200 | 100 1 2,600.-**
19/64 | 138 58 1 3,500.- 13/1%6 | 200 | 100 1 2,640.-
5/16 | 138 58 1 2,320.- 210 200 | 100 1 3,030.-**
8.0 138 58 1 1,200.- 27/32 | 206 | 106 1 3,430.-
21/64 | 138 58 1 3,630.- 220 206 | 106 1 2,550.-
85 138 58 1 1,590.-** 7/18 | 206 | 106 1 2,430.-
132 | 4 62 1 3,230.- 23.0 206 | 106 1 2,860.-
9.0 i 62 1 1,200.- 29/32 | 206 | 106 1 3,720.-
23/64 | 1 62 1 3,680.- 15/16 | 241 14 1 4,820.-
95 141 62 1 1,550.- 24.0 241 14 1 4,360.-**
3/8 146 67 1 2,300.- 3132 | 24 14 1 5,580.-
25/64 | 146 67 1 3,710.- 25.0 241 14 1 4,390.-*
10.0 146 67 1 1,235.-** 63/64 | 241 14 1 5,580.-
13/32 | 146 67 1 1,870.-** 1 241 14 1 4,200.-
105 146 67 1 1,520.- 26.0 241 114 1 4,050.-
27/64 | 151 7 1 2,060.-** 11/32 | 251 124 1 7,500.-
1.0 151 7l 1 1,270.- 1116 | 251 24 1 7,500.-
7116 151 7 1 1,170.- 27.0 251 24 1 6,040.-**
ns 151 il 1 1,755.-** | 28.0 251 124 1 5,820.-**
29/64 | 151 7 1 1,830.- 118 | 251 124 1 6,700.-
15/32 | 156 76 1 1,700.- 30.0 251 124 1 5,450.-
120 156 76 1 1,770.-** 13/16 | 260 133 1 11,340.-
31/64 | 156 76 1 1,900.- 17/32 | 260 133 1 8,360.-
125 156 76 1 1,700.-** 11/4 | 260 133 1 8,000.-
12 156 76 1 1,170.- 320 294 133 1 7,570.-**
13.0 156 76 1 1,470.-** | 33.0 294 133 1 8,290.-**
33/64 | 156 76 1 2,050.- 15/16 | 294 133 1 9,370.-
17/32 | 160 81 1 1,810.- 34.0 303 142 1 8,790.-**
135 160 81 1 2,200.- 11/32 | 303 142 1 9,790.-
35/64 | 160 81 1 2,250.- 13/8 | 303 42 1 10,270.-
14.0 160 81 1 1,350.- 35.0 303 142 1 8,910.-**
9/16 | 181 81 1 1,495.- 36.0 303 142 1 9,400.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

Cutting Tools

— L d L d
SUIWoDSINIUDS
N Lt TAPER SHANK MACHINE BRIDGE REAMER
|« L2
¥ 2
D2
m ¥ Y
TPS Code: TIRBM_(D1) / MKRBM_(D1) TPS Code: TJRBI_(D1) / MKRBI_(D1)
m D2 L1 2 MTS Uss? syM/du E D2 L1 L2 MTS Uss s1M/du
(W) (Lu) (W)  Number Ciondoo (un) (W) (L) (WU)  Number dondov (un)
84 590 161 85 1 1 2,590.- 3/8 572 m 95 1 1 2,790--
9.0 540 166 90 1 1 2,720.- 716 7n 176 100 1 1 2,790.-
10.0 620 m 95 1 1 2,720.- 12 851 199 105 2 1 3,090.-
1.0 7.00 176 100 1 1 2,730-- 9/16 930 219 125 2 1 3,120.-
12.0 8.00 199 105 2 1 3,080.- 5/8 1046 229 135 2 1 3,160.-
13.0 8.80 199 105 2 1 3,040.- 116 166 261 145 3 1 3,560.-
14.0 9.40 209 15 2 1 3,120.- 3/4 1285 2N 155 3 1 3,920
15.0 10.00 219 125 2 1 3,100.- 13/16 14.45 2N 155 3 1 4,370.-
16.0 10.60 229 135 2 1 3,090.- 7/8 1562 281 165 3 1 5,090.-
17.0 1160 251 135 3 1 3,250.- 15/16 16.61 296 180 3 1 5,230.-
18.0 1220 261 145 3 1 3,560.- 1 1821 296 180 3 1 5,740.-
19.0 1320 261 145 3 1 3,680.- 1116 1918 3N 195 3 1 7,000.-
20.0 1380 n 155 3 1 3,920-- 11/8 2078 3n 195 3 1 7,400.-
210 14.80 n 155 3 1 4,290.- 1316 2177 326 210 4 1 8,400.-
220 15.40 281 165 3 1 4,500.- 11/4 2337 354 210 4 1 9,450.-
230 16.40 281 165 3 1 4,960.- 15/16 24.94 354 210 4 1 10,200.-
240 16.80 296 180 3 1 5,230.- 13/8 2614 364 220 4 1 10,600.-
25.0 17.80 29 180 3 1 5,590.- 1716 2774 364 220 4 1 12,400.-
26.0 18.80 29 180 3 1 6,290.- 112 2891 374 230 4 1 12,500.-
27.0 19.20 31 195 3 1 7,000.- 1mhe | 3500 350 22 4 1 14,200.-
28.0 2020 3n 195 3 1 7,240.- 13/4 36.00 355 212 4 1 15,400.-
29.0 2120 3n 195 3 1 7,850.-
30.0 2220 3n 195 3 1 8,190.-
310 2260 326 210 4 1 8,550.-
320 2360 354 210 4 1 9,450.-
33.0 2475 354 210 4 1 10,200.-
340 2520 364 220 4 1 10,400.-
35.0 2620 364 220 4 1 10,800.-
36.0 2720 364 220 4 1 1,600.-
370 2820 364 220 4 1 12,200.-
40.0 30.80 374 230 4 1 13,200.-
420 30.00 410 265 4 1 15,400.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

‘—
Ll w /  Cutting Tools

mericinz |

— [ 4 s — [ 4 s
Suwasn3uSIUNU SuwasA3USYUU
: — L4 et : — L d ~ L d
(BANvSUIWDS) - NUASY (BrNOSUIWoS) - MuINWosS
HSS MACHINE CHUCKING REAMER , PARALLEL SHANK HSS MACHINE CHUCKING REAMER , TAPER SHANK
le L1 le L1
" e — " — L —»
— i [ — i ————
TPS Code: TJRCTM_(D1) / MKRCTM_(D1)
TPS Code: TIRCSM_(D1) / MKRCSM_(D1) TJRCTI_(D1) / MKRCTI_(D1)
B : : ~El H: :: -z
(T) (uu) dondov ()} (@) (uw) (UU)  Number conadoo (un)
3.0 610 15.0 1 655.- 70 150.0 310 1 1 2,200.-
35 70.0 18.0 1 760.- 8.0 156.0 330 1 1 2,100.-
40 750 19.0 1 735.- 9.0 1620 36.0 1 1 2,390.-
45 80.0 210 1 790.- 10.0 168.0 380 1 1 1,740.-
5.0 86.0 230 1 790.- 1.0 175.0 410 1 1 1,980.-
6.0 930 26.0 1 840.- 120 1820 440 1 1 1,860.-
70 109.0 310 1 945.- 13.0 1820 440 1 1 2,130.-
8.0 7.0 330 1 980.- 14.0 189.0 470 1 1 2,130.-
9.0 125.0 36.0 1 1,160.- 15.0 2040 50.0 2 1 2,420.-
10.0 133.0 380 1 1,210.- 16.0 210.0 520 2 1 2,470.-
1.0 1420 410 1 1,600.- 17.0 2140 540 2 1 2,630.-
12.0 151.0 440 1 1,650.- 18.0 21930 56.0 2 1 2,730.-
13.0 1510 440 1 1,870.- 19.0 2230 58.0 2 1 2,890.-
14.0 160.0 470 1 1,910.- 3/4 2280 60.0 2 1 2,540.-
15.0 162.0 50.0 1 1,990.- 20.0 2280 60.0 2 1 2,890.-
16.0 170.0 52.0 1 2,070.- 21.0 2320 620 2 1 3,260.-
220 2370 64.0 2 1 3,260.-
7/8 2370 64.0 2 1 3,140.-
23.0 2410 66.0 2 1 3,780.-
15/16 268.0 68.0 3 1 4,590.-
240 268.0 68.0 3 1 3,780.-
31/32 268.0 68.0 3 1 4,590.-
25.0 268.0 68.0 3 1 3,990.-
26.0 2730 70.0 3 1 4,200.-
28.0 2770 7o 3 1 4,730.-
30.0 2810 730 3 1 4,830.-
320 3170 710 4 1 6,400.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

=1

Cutting Tools

merconz |

SuwasndusuoaInUosS - MudIKagy Suwasndusuoainlos - Muinos
HSS SOCKET FINISHING REAMER , PARALLEL SHANK HSS SOCKET FINISHING REAMER , TAPER SHANK
le Lt le L1 >

" r— L2 —» h >

Tor

g ° ' Ioz
For - tor

TPS Code: TJRSQ_(Morse No.) / MKRSQ_(Morse No.) TPS Code: TJRST_(Morse No.) / MKRST_(Morse No.)
- D1 D2 (& 2 UssQ s 1m/du - D1 D2 L1 L2 ussy | libT
(uu) (uu) () (W) dondoo | Al (uu) () (o) () dondoo | L)
1 12.863 9571 102 66 1 3,000.- 0 9722 6.547 137 61 1 3,150.-
2 18679 14.733 11 79 1 4,780.- 1 12.863 957 142 66 1 3,680.-
3 24.829 20.010 146 96 1 7,830.- 2 18.679 14.733 173 79 1 5,730.-
4 32410 26.229 179 19 1 12,950.- 3 24.829 20.010 212 96 1 8,720.-
5 45767 37873 222 150 1 26,800.- 4 32410 26229 263 m9 1 14,700.-
5 45767 37873 331 150 1 29,100.-
6 64.017 54.172 389 208 1 70,900.-

SUIWDSAIUUY LUUUSUYENla
ADJUSTABLE HAND REAMER WITH HSS BLADES

meronz |

TPS Code: TJ_(No.)

wuna yuna 11 L2 ussy | aaln wuna una K} L2 usse | Lol
(o) (uu) () W) dondow | LAl (@) (uu) (u) W) dondow | LAl)

HV 1/4-9/32 6.35-7.14 8255 | 3413 1 2,340.- H8 23/32-25/32 18.25-19.84 | 177.80 | 66550 1 2,790.-
HW 9/32-5/16 714-7.94 8890 | 3413 1 2,340.- H9 25/32-27/32 19.84-2143 | 187.32 | 66.38 1 3,120.-
HZ 5/16-11/32 794-873 | 10478 | 3810 1 2,210.- H10 | 27/32-15/%6 2143-2381 [20320| 7620 | 1 3,240.-
HY 1/32-3/8 8.73-952 mi2 | 3810 1 2,210.- HN 15/16-11/16 2381-2698 | 22860 | 8255 1 3,860.-
H1 3/8-13/32 952-10.31 | 12065 | 3810 1 2,230.- H12 1116-13/16 2698-30.16 | 254.00 | 85.72 1 4,380.-
H2 13/32-7/16 1031111 | 127.00 | 3810 1 2,230.- H13 | 13/16-11/32 | 3016-3423 |279.40| 9842 1 5,370.-
H3 716-15/32 NM-N90 | 13335 | 4128 1 2,230.- H14 1M/32-11/2 3423-3810 [30480(107.95| 1 6,290.-
H4 15/32-17/32 190-1349 | 13970 | 4128 1 2,410.- H15 11/2-113/16 3810-46.03 | 35560 | 11271 1 7,670.-
H5 17/32-19/32 1349-15.08 | 146.05 | 4604 | 1 2,430.- H16 | 113/16-27/32 | 46.03-5635 |40640| 12386 | 1 11,200.-
H6 19/32-21/32 15.08-16.66 | 165.10 | 5239 1 2,580.- H17 | 27/32-23/4 | 5635-6985 |45720|127.00| 1 18,900.-
H7 21/32-23/32 16.66-1825 | 17145 | 5556 1 2,600.- H18 | 23/4-3m/32 | 69.85-8493 |508.00| 13335 | 1 25,750.-
SuwosugnsuuuYa

uha ussg s/

(@) dondoo (un
S104 15/32 - 1116 (H4-H11) 8 dulga 25,400.-
S132 15/32 - 1112 (H4-H14) 11 dufga 42,600.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

Cutting Tools

D - -~ -
InlWosUusuuos - ﬂ'\UdlKaUU

L1
L 5 4 TAPER PIN REAMERS , STRAIGHT FLUTES
< >
Y v
D1
42 £l
Osborn LEEEE
ISO | BS | DIN HSS Eien
3465 | 328 9 m
TPS Code: OBRTM_(D1) / MKRRTM_(D1) TPS Code: OBRTI_(D1) / MKRRTI_(D1)
D1 D2 K] L2 ussy | ikl DIA D1 D2 K] L2 ussy  IESSTRTET
(uu) () () (W)  dondov (un) (&) () (o) (&) ()  dondov (un)
150 14 214 57 37 1 1,710.-** 16 00432 | 0064 2 1 1 1,550.-
2.00 19 286 68 48 1 960.- 5/64 | 00592 | 0080 2 1 1 1,400.-
250 24 336 68 48 1 1,050.- 3/32 | 00690 | 0095 214 11/4 1 1,040.-
3.00 29 406 80 58 1 1,060.-** 7/64 | 00798 0.1 212 112 1 1,340--
4.00 39 526 93 86 1 1,180.-** 18 00905 | 0127 23/4 13/4 1 880.-
5.00 49 636 100 73 1 1270.-* 9/64 | 01035 | 0143 27/8 17/8 1 1,320--
6.00 59 8 135 105 1 1,480.-** 5/32 0.1163 0.158 3 2 1 1,050.-
8.00 79 108 180 145 1 1,870.-* 1/64 0127 0.174 312 212 1 1,370.-
10.00 99 134 215 175 1 2,640.-** 3/16 01377 | 0195 4 23/4 1 1,100.-
12.00 138 16 240 194 1 3,040.-** 7132 01627 | 0220 4 23/4 1 1,290.-
1300 | 1286 1674 240 194 1 4,000.-** 14 01827 | 0253 45/8 33/8 1 1,150.-
1400 | 1386 1776 240 194 1 5,560.-** 9/32 02061 | 0292 55/8 41/8 1 1,480.-
16.00 158 204 280 230 1 6,160.-** 5/16 02301 | 0316 55/8 41/8 1 1,390.-
20.00 198 248 310 230 1 9,130.-** 32 | 02533 | 0347 6 412 1 1,690.-
3/8 02768 | 0381 612 5 1 1,600.-
13/32 | 02922 | 0412 712 53/4 1 2,100.-
716 03232 | 0443 712 53/4 1 2,050.-
12 03706 | 0506 81/4 6.1/2 1 3,270.-**
9/16 04304 | 0571 812 63/4 1 12,240
5/8 04768 | 0633 914 712 1 6,040.-**
3/4 05777 | 0760 103/4 | 83/4 1 6,250.-
7/8 06871 | 0855 2 912 1 7,700.-
— [ 4 Al o - o
SUwaswhgUNNIUNaY - 60° KSO 90
HSS CENTER REAMERS, STRAIGHT SHANK 60° OR 90°
‘PRESTO
|: L1 N
TPS Code: PTCR_(D1)A TPS Code: PTCR_(D1)B
D2 L1 L2 uu Uss? $1 D2 L1 L2 uu USss? s1/Su
(o) (o) () oo dondod (un) (td) (o) (&) oo dondov (L)
14 3/16 12 3/4 60 1 1,030.- 14 3/16 12 3/4 90 1 1,030.-
3/8 1/4 13/4 718 60 1 1.210.- 3/8 114 13/4 7/8 90 1 1,210
12 3/8 2 1 60 1 1,470~ 12 3/8 2 1 90 1 1,470--
5/8 3/8 21/4 1 60 1 1,740.- 5/8 3/8 214 1 90 1 1,740.-
3/4 12 25/8 11/4 60 1 2,210-- 3/4 12 25/8 11/4 90 1 2,210



RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

si @sborn

Cutting Tools

=% | A
'« i , ’ asIRgUWUIWOD e BRISTOL
Vr o 1 #8 = 12-13
/ #7 = 14 -16
3 L #6 = 17 - 20
‘ : l #5 = 21-25
‘ ‘} #4 = 26-34 - e
- #3 = 35-54 AalaoSHawuIWoD
#2 = 55 - 134 INVOLUTE GEAR CUTTERS 14.1/2 DEG. OR 20 DEG.
auleaumnsaundadowdnouue #1 = 135 YUl
TPS Code: CDIGM_(MODULE) / BTIGM_(MODULE) TPS Code: CDIGD_(D.P.) / BTIGD_(D.P.)
() (@) dondoo (uIn) (@) (@) donaoo ()}
05 40 1 1 5 33/8 1 1
0.75 40 1 1 6 3 1 1
1 50 1 1 7 3 1 1
125 50 1 1 8 2718 1 1
15 1 1 9 23/4 1 1
175 60 1 1 10 23/4 1 1
2 1 1 1 212 1 1
225 1 1 2 2112 1 1
25 65 1 1 s M 14 212 1 1 s
275 70 1 1 16 212 1 1
3 70 1 1 fns 18 23/8 1 1 ns
35 1 1 douny 20 23/8 1 1 dounu
375 80 1 1 22 21/4 1 1
4 80 1 1 24 21/4 1 1
425 85 1 1 26 21/4 1 1
45 85 1 1 28 21/4 1 1
475 90 1 1 30 21/4 1 1
5 90 1 1 32 21/4 1 1
55 9% 1 1 36 21/4 1 1
6 100 1 1 40 21/4 1 1
48 21/4 1 1
50 21/4 1 1
64 21/4 1 1




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.
W/

C BRISTOL
HS CONVEX CUTTERS HS CONCAVE CUTTERS

sl
TPS Code: CDCV_(D_D1) / BTCV_(D_D1) TPS Code: CDCC_(D_D1) / BTCC_(D_D1)
D1 Bore  SWUdUWU  USSY sym/su D1 Bore  9WWOUWU USSR sm/du
(&) () dondov (un) (o) (@) dondov (un)
21/4 1/8 1 12 1 4,410.- 21/4 18 1 12 1 5,780.-
21/4 3/16 1 12 1 4,520.- 21/4 /4 1 12 1 6,090.-
21/4 14 1 12 1 5,040.- 212 5/16 1 12 1 6,830.-
212 5/16 1 12 1 5,200.- 212 3/8 1 12 1 7,090.-
212 3/8 1 12 1 5,460.- 212 7h6 1 10 1 8,610.-
21/2 7116 1 10 1 5,780.- 21/2 12 1 10 1 8,610.-
212 12 1 10 1 5,880.- 23/4 9/16 1 10 1 10,400.-
23/4 9/16 1 10 1 6,830.- 23/4 5/8 1 10 1 10,500.-
23/4 5/8 1 10 1 7,880.- 3 3/4 1 10 1 12,600.-
3 3/4 1 10 1 9,450.- 3.1/4 7/8 1 10 1 15,750.-
3.1/4 7/8 1 10 1 10,500.- 312 1 1 10 1 18,400.-
31/2 15/16 1 10 1 12,100.-
31/2 1 1 10 1 12,600.-
BROOKE
e - - J e - - 1
AQIOOSNaYY (1082) AQIOOSNaNY (Q)
SINGLE ANGLE CUTTERS DOUBLE ANGLE CUTTERS
« D " 0 —f

TPS Code: CDSA_(D_Code) / BTSA_(D_Code) / BRKSA_(D_Code) TPS Code: CDDA_(D_Code) / BTDA_(D_Code) / BRKDA_(D_Code)

Code  WW Bore SUdUWU  USSD s /du Code  WW Bore SUdUWU USSD sM/du

oo () dondoo (un) oo () cdondov (un)

23/4 x 12 A 45 1 20 1 5,830.- 2.3/4 x 5116 A 30 1 28 1 6,830.-
2.3/4 x 112 B 60 1 20 1 5,830.- 2.3/4 x 1/2 B 45 1 24 1 6,460.-
3 x 5/16 A 30 1 20 1 6,040.- 23/4 x 12 C 60 1 20 1 6,460.-
3x12 € 45 1 20 1 6,990.- 2.3/4 x 1/2 D 90 1 8 1 6,460.-
3x12 B 60 1 20 1 6,990.- 3x12 A 45 1 24 1 7,350.-
31/2 x 12 A 30 1 24 1 7,250.- 3x1/2 F 60 1 20 1 7,350.-
3x12 B 90 1 20 1 7,350.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

‘—
Cutting Tools ] | @sborn

b Aalaasovidoudaikan daalsada
HSS METAL SLITTING SAW

aDly
> g,

. © BRISTOL
W : AWUKIN TPS Code: CDSS_(W_D) / BRKSS_(W_D) / BTSS_(W_D)
n w B JuOuWU USSR s1m/du B w B 9UOUWU USSR s1M/du
(@) (&) dondov (un) (%) (@) dondoo (un)
1 164 14 50 1 610.- 312 3/64 1 32/88 1 1,330.-
1 1132 14 50 1 580.- 31/2 116 1 32/88 1 1,420.-
1 3/64 14 50 1 610.- 31/2 s/64 1 32/88 1 1,580.-
1 116 14 50 1 610.- 312 7l64 1 32/88 1 1,950.-
1 s/64 1/4 50 1 685.- 3.1/2 18 1 32/88 1 2,000.-
1 3/32 14 50 1 735.- 31/2 3/8 1 32/88 1 4,620.-
1 7l64 1/4 50 1 840.- 4 164 1 100 1 1,660.-
1 18 14 50 1 875.- 4 132 1 100/36 1 1,350.-
112 164 3/8 72 1 650.- 4 3/64 1 100/36 1 1,560.-
112 132 3/8 72 1 580.- 4 116 1 100/36 1 1,460.-
112 3/64 3/8 72 1 580.- 4 5/64 1 100/36 1 1,730.-
112 116 3/8 72 1 685.- 4 3/32 1 100/36 1 1,850.-
11/2 5/64 3/8 72 1 770.- 4 7/64 1 100/36 1 2,060.-
11/2 3/32 3/8 72 1 875.- 4 8 1 100/36 1 2,190.-
11/2 7l64 3/8 72 1 980.- 4 5/32 1 100/36 1 2,730.-
11/2 18 3/8 72 1 1,100.- 4 316 1 100/36 1 3,150.-
11/2 5/32 3/8 72 1 1,160.- 4 7132 1 36 1 3,940.-
11/2 316 3/8 72 1 1,340.- 4 14 1 100/36 1 4,520.-
2 164 5/8 100 1 790.- 5 132 1 124/40 1 2,050.-
2 132 5/8 100 1 760.- 5 3/64 1 124/40 1 2,150.-
2 3/64 5/8 100 1 830.- 5 116 1 124/40 1 2,100.-
2 116 5/8 100 1 830.- 5 5/64 1 40 1 2,520.-
2 5/64 5/8 100 1 895.- 5 3/32 1 124/40 1 2,680.-
2 3/32 5/8 100 1 945.- 5 8 1 124/40 1 3,150.-
2 7l64 5/8 100 1 1,040.- 5 5/32 1 124/40 1 3,780.-
2 8 5/8 100 1 1,100.- 5 316 1 124/40 1 4,520.-
2 5/32 5/8 100 1 1,470.- 5 7/32 1 40 1 5,460.-
2 316 5/8 100 1 1,660.- 5 14 1 124/40 1 6,510.-
2 7132 5/8 100 1 1,890.- 6 132 1 150/44 1 2,940 -
2 14 5/8 100 1 2,100.- 6 364 1 150/44 1 3,100.-
2102 164 1 62/26 1 960.- 6 116 1 150/44 1 3,130.-
212 132 1 62/26 1 790.- 6 5/64 1 44 1 3,400.-
2102 3/64 1 62/26 1 870.- 6 3/32 1 150/44 1 3,530.-
2112 116 1 62/26 1 935.- 6 7/64 1 44 1 4,100.-
212 5/64 1 26 1 1,020.- 6 18 1 150/44 1 4,080.-
24112 3/32 1 62/26 1 1,120.- 6 5/32 1 44 1 4,730.-
212 7l64 1 26 1 1,240.- 6 316 1 150/44 1 6,570.-
212 8 1 62/26 1 1,320.- 6 7132 1 44 1 7,350.-
21/2 5/32 1 62 1 1,630.- 6 14 1 150/44 1 8,300.-
212 3116 1 26 1 1,950.- 8 132 1 200 1 5,780.-
212 14 1 62/26 1 2,520.- 8 16 1 200/52 1 4,570.-
3 64 1 74/30 1 1,050.- 8 s/64 1 52 1 5,200.-
3 132 1 74130 1 1,010.- 8 3/32 1 52 1 5,570.-
3 3/64 1 74130 1 1,100.- 8 18 1 200/52 1 6,720.-
3 116 1 74130 1 1,210.- 10 132 1 250 1 9,770.-
3 5/64 1 74130 1 1,300.- 10 116 1 250/62 1 8,820.-
3 3/32 1 74130 1 1,410.- 10 5/64 1 62 1 9,560.-
3 7l64 1 30 1 1,530.- 10 3/32 1 62 1 9,980.-
3 18 1 74130 1 1,630.- 10 18 1 250/62 1 11,100.-
3 5/32 1 74/30 1 1,910.- 10 5/32 1 62 1 12,600.-
3 3/16 1 74130 1 2,310.- 10 316 1 62 1 14,200.-
3 732 1 74130 1 2,730.- 10 7132 1 62 1 16,590.-
3 14 1 74130 1 3,100.- 10 14 1 62 1 19,500.-
312 132 1 32/88 1 1,180.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

@sborn ET‘ Cutting Tools

Aaaosvdoudaikan dlalsdda
HSS METAL SLITTING SAW

1{ee]l.(

CuTTimMa TooLs

W : AWUKUN

TPS Code: CDSS_(Code_W) / BRKSS_(Code_W) / BTSS_(Code_W)

m Code w B 97Uduwu USSR m Code w B 9wouwu USSR | bl
(uu) (uu) dondoo | LAl (bu) (bu) dondoo | L4l
32 K 020 8 100 1 885.- 80 D 250 2 80/40 1 1,460.-
40 A 020 10 128 1 990.- 80 D 3.00 2 80/40 1 1,680.-
40 A 025 10 100 1 895.- 80 D 400 2 40 1 1,980.-
40 A 030 10 100 1 810.- 100 E 050 2 160 1 1,520.-
40 A 040 10 100 1 810.- 100 E 060 2 160/80 1 1,410.-
40 A 050 10 80 1 725.- 100 E 0.80 2 128/64 1 1,410.-
40 A 060 10 80 1 725.- 100 E 100 2 128/64 1 1,410.-
40 A 080 10 80 1 725.- 100 E 120 2 128/64 1 1,430.-
40 A 100 10 64 1 695.- 100 E 160 2 100/48 1 1,670.-
40 A 120 10 64 1 735.- 100 E 200 2 100/48 1 2,040.-
40 A 160 10 64 1 810.- 100 E 250 2 100/48 1 2,210.-
40 A 200 10 48 1 885.- 100 E 3.00 2 80/40 1 2,370.-
40 A 250 10 48 1 1,100.- 100 E 400 2 80/40 1 3,000.-
40 A 3.00 10 48 1 1,100.- 100 E 500 2 80/40 1 3,990.-
50 B 020 13 128 1 1,160.- 100 E 6.00 2 64/32 1 4,730.-
50 B 025 3 128 1 1,140.- 125 F 060 2 160 1 2,230.-
50 B 030 13 128 1 970.- 125 F 0.80 2 160/80 1 2,230.-
50 B 040 13 100 1 820.- 125 F 100 2 160/80 1 2,260.-
50 B 050 3 100/48 1 820.- 125 F 120 2 128/64 1 2,370.-
50 B 060 3 100/48 1 820.- 125 F 160 2 128/64 1 2,370.-
50 B 080 13 80/40 1 820.- 125 F 200 2 128/64 1 2,730.-
50 B 100 13 80/40 1 820.- 125 F 250 2 100/48 1 2,890.-
50 B 120 13 80/40 1 840.- 125 F 3.00 2 100/48 1 3,360.-
50 B 160 13 64/32 1 840.- 125 F 400 2 100/48 1 4,100.-
50 B 200 13 64/32 1 935.- 125 F 500 2 80/40 1 5,570.-
50 B 250 13 64/32 1 990.- 125 F 6.00 2 80/40 1 6,720.-
50 B 3.00 3 48/24 1 1,160.- 160 G 100 32 160/80 1 3,470.-
50 B 4,00 13 48/24 1 1,450.- 160 G 120 32 160/80 1 3,470.-
50 B 500 3 48/24 1 1,950.- 160 G 160 32 160/80 1 3,630.-
50 B 6.00 13 40/20 1 2,210 160 G 200 32 128/64 1 3,730.-
63 C 025 16 160 1 1,210.- 160 G 250 32 128/64 1 4,300.-
63 C 030 16 128 1 1,110.- 160 G 300 32 128/64 1 7,040.-
63 € 040 16 128 1 820.- 160 G 400 32 100/48 1 8,400.-
63 C 050 i3 128/64 1 820-- 160 G 500 2 100/48 1 6,830.-
63 G 060 16 100/48 1 820.- 160 G 6.00 32 100/48 1 11,340.-
63 C 080 16 100/48 1 820.-
63 G 100 16 100/48 1 820.-
63 G 120 16 80/40 1 820.-
63 G 160 16 80/40 1 970.-
63 C 200 16 80/40 1 1,070.-
63 G 250 16 64/32 1 1,180.-
63 C 300 16 64/32 1 1,370--
63 C 400 16 64/32 1 1,680.-
63 € 500 13 48/24 1 2,310.-
63 G 6.00 16 48/24 1 2,680.-
80 D 030 2 160 1 1,240--
80 D 040 2 160 1 1,040.-
80 D 050 2 128/64 1 1,040.-
80 D 060 2 128/64 1 1,040.-
80 D 0.80 22 128/64 1 1,030.-
80 D 100 2 100/48 1 1,030.-
80 D 120 2 100/48 1 1,030.-
80 D 160 2 100/48 1 1,260.-
80 D 200 2 80/40 1 1,360.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

Cutting Tools

W : AWK
E w B 9UOUWU USSR
() (D) dondoo (un)
212 14 1 16 1 4,200.-
212 5/16 1 6 1 4,410.-
212 3/8 1 16 1 4,520.-
212 716 1 6 1 4,830.-
212 12 1 16 1 4,830.-
212 5/8 1 16 1 5,570.-
212 3/4 1 16 1 5,990.-
3 14 1 20 1 4,830.-
3 5/16 1 20 1 5,040.-
3 3/8 1 20 1 5,200.-
3 716 1 20 1 5,410.-
3 12 1 20 1 5,570.-
3 9/16 1 20 1 5,880.-
3 5/8 1 20 1 5,880.-
3 3/4 1 20 1 6,300.-
3 1 1 20 1 7,250.-
31/2 14 1 22 1 5,880.-
312 5/16 1 22 1 6,250.-
312 3/8 1 22 1 6,410.-
312 716 1 2 1 6,830.-
312 12 1 2 1 6,830.-
312 96 1 22 1 7,350.-
312 5/8 1 22 1 7,560.-
312 3/4 1 22 1 7,880.-
312 1 1 2 1 8,930.-
4 14 1 24 1 6,090.-
4 5/16 1 24 1 6,620.-
4 3/8 1 24 1 6,830.-
4 716 1 24 1 7,250.-
4 12 1 24 1 7,350.-
4 9/16 1 24 1 7,880.-
4 5/8 1 24 1 8,300.-

AQLODSIVIGDUIIVUAY 3 AU
SIDE & FACE CUTTER (Special Size)
TPS Code: CDSFC_(D) / BTSFC_(D)

w B 9udUWU UssQ s1ml
(W) (uu) dondon (U'I")

gaawuaso
63 12 254 16 1 5,040.-
80 5 254 18 1 6,190.-
100 20 254 20 1 10,880.-
19 8 254 22 1 1,850.-
120 15 254 22 1 14,200.-
125 15 254 22 1 14,200.-
150 15 254 24 1 20,600.-
gaawuaau
63 6 220 2 1 4,760.-

AQLODSIVIGDUIIUUALY 3 QU BUQWUQSY
SIDE & FACE CUTTER , STRAIGHT TOOTH

TPS Code: CDSF_(W_D) / BTSF_(W_D)

‘,\mw

(e 2

m w B 9UdUWU Uss? sI1M/du
() () dondoo ()]
4 3/4 1 24 1 8,820.-
4 7/8 1 24 1 10,200.-
4 1 1 24 1 10,500.-
5 14 1 26 1 7,880.-
5 5/16 1 26 1 8,720.-
5 3/8 1 26 1 9,660.-
5 716 1 26 1 10,200.-
5 12 1 26 1 10,500.-
5 9/16 1 26 1 11,550.-
5 5/8 1 26 1 11,550.-
5 3/a4 1 26 1 12,100.-
5 7/8 1 26 1 14,200.-
5 1 1 26 1 14,700.-
6 14 1 30 1 10,500.-
6 5/16 1 30 1 12,100.-
6 3/8 1 30 1 12,600.-
6 716 1 30 1 13,650.-
6 12 1 30 1 13,650.-
6 9/16 1 30 1 14,700.-
6 5/8 1 30 1 15,750.-
6 3/4 1 30 1 17,850.-
6 1 1 30 1 21,000.-
8 14 11/4 34 1 19,950.-
8 3/8 11/4 34 1 23,100.-
8 12 114 34 1 26,250.-
8 5/8 114 34 1 29,400.-
8 3/4 114 34 1 32,550.-
10 14 11/4 38 1 38,850.-
10 3/8 114 38 1 44,100.-
10 12 11/4 38 1 46,200.-
10 5/8 114 38 1 55,650.-

Aalnasovidoudalar:
CUTOFF SAW-BRIGHT FINISH
TPS Code: CDSS_(W) / BTSS_(W)

B Swouwu USSR | iy
(uu ) donadoo| (LAl
20 32 160 1 4,230.-
BO 20 32 200 1 4,230.-
300 25 32 220 1 7,490.-
w: rmunm 30 | 25 | 32 | 280 | 1 |10300-
s @ - I3
Igaalouvaa

HSS SHELL END MILL
TPS Code: CDSE_(D_W_B) / BTSE_(D_W_B)

SwouWu USSR | g lp bl
(uu) (uu) donadoo| (LAl

8 1 5,460.-
w 50 36 2 8 1 6,090.-
W : ADWKUN 63 40 27 8 1 8,720.-



Jandvloada - dikasu
HSS TOOLBITS - SQUARE

g
a &
>
=

L

TPS Code: OBTQ_(Code) / MKTQ_(Code)

2
()
316
4
14
5/16
5/16
5/16
5/16
3/8
7h6
12
12
12
5/8
5/8
5/8
3/4

1

1

L
()

6
212
8
212
3

W O ® ® O A ® O WA N

Uss?
dondov

1

- N N PR BN . NN . R R N

(un)
510.-
550.-
585.-
350.-
360.-
390.-
795.-
840.-
490.-
590.-
840.-

1,200.-

1,

950.-
300.-

1,780.-
2,680.-
3,050.-
4,050.-

T

s M/du

d

-«

TPS Code: OBTR_(Code) / MKTR_(Code)

ganavladada - nau
HSS TOOLBITS - ROUND

RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

‘—
Osborn ~‘ Cutting Tools

Gsborn

dandvloadainsaguives - dikasu
CAPITAL SUPER TOOLBITS - SQUARE

N

B :
(o)

ganavladada - uuu
CAPITAL TOOLBITS - FLAT

016
018
0208
024
032
040
048
100

14
9/32
5/16
3/8

12

5/8

3/4

1

l¢
<

»ale

Hi.

TPS Code: OBTF_(Code) / MKTF_(Code)

016A
016B
016D
O16E
024A
0248
024C
024E
0328
032C

o
()
14
14
14
14
3/8
3/8
3/8
3/8
12
12
5/8
5/8
3/4

H
@)
3/8
12
3/4
1
12
5/8
3/4
1
3/4
1
3/4
1
1

(UD)

© 0 0 o 0 0 0 0 o o ™

Uss?9
dondov

N N N N M99 M

1,050.-
1,300.-
2,000.-
2,400.-
1,650.-
2,050.-
2,550.-
3,850.-
2,900.-
4,400.-
3,300.-
4,950.-
5,950.-

(da)
8
212
8

© © 0 @ o

e L » e

\% = E
il &

TPS Code: OBTS_(Code) / MKTS_(Code)

Uss? /U
donaoo (u1n) (ua) (da)

1

- BN - BN . R -

040

056

W

590.- 14

590.- 020 5/16 8

790.- 024 3/8 8

840.- 032 12 8

1,125.- 040 5/8 8
1,780.- 048 3/4 8
2,700.- 100 1 8
4,050.-

-t e
Tuidada

CAPITAL PLUS BEVEL CUTOFF BLADE

Uss?
dondov
1

N . N . N

s 1M/Su
(Un)
880.-
1,200.-
1,600.-
2,100.-
3,400.-
4,800.-
7,700.-

»|a|<

>|H<
TPS Code: OBC_(Code) / MKC_(Code)
H a b L
(&) (@) (@) (@)
12 3/32 16 412
5/8 3/32 16 5
3/4 /8 116 6
78 /8 116 7
1 316 8 8

UssD
dondov

e - BY - B

s 1m/su
(Ln)
1,050.-
1,280.-
1,800.-
2,400.-
3,100.-
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Ll -
aontuinagalaada
le L1 - HSS HAND TAP (WARWICK)
i e
a Ssborn
- ©
ISO BS ANSI
ga0pta] HSS 2:‘35‘.24 o4 o| HSS 3?3.!‘,14
thread TPS Code: osmssn_(m) thread TPS Code: OBTHBNTI_(D1)
n3ed 12 13 D2 a UsSQ nded 11 2 13 D2 a usy WGEEET
(Pitch) (uu) () () () () dondoy (Pitch) (@) (@) (@) (@) (Bb) dondod | ()
18 28 | 590 | 50 | 90 | 800 | 630 | 1 960.- 118 27 | 218 | 3a | 348 | 0437 |0328 | 1 930
14 19 | 670 | 90 | o |1000 | 800 | 1 990.- 14 8 | 2716 | 196 | 716 | 0562 | 0421t | 1 1,160.-
3/8 9 | 750 | 20 | B0 | 1250 |1000 | 1 1590.- 3/8 8 |29k | 16 | 12 |o0700 | 0531 | 1 1750
12 14 870 260 16.0 16.00 | 1250 1 1,950.- 12 14 31/8 13/8 5/8 0687 | 0.515 1 2,100.-
3/4 14 | 960 | 280 | 200 | 2000|1600 | 1 2,660.- 3/a 1 | 314 | 1358 | 1ie | 0906 | 0679 | 1 3,650.-
1 1 | 1090 | 330 | 240 | 2500 [2000 | 1 7,000.- 1 nv2 | 33/4 | 134 | BA6 | 1125 (0843 | 1 6,000.-
114 1 | m90 | 360 | 280 | 3150 | 2500 | 1 7900- | /a4 |nv2| 4 | 13a | wme | 132 o984 | 1 7,900--
1112 1 | 1250 | 370 | 310 | 3550 | 2800 | 1 10,100-- w2 | nv2| ava | 13a | 1 | 1500 | 1125 | 1 9,700--
B 1 | 400 | 410 | 340 | 4000 | 3150 | 1 14,900.- 2 | miv2| av2 | 134 | 18 | 1875 |1406 | 1 | @ounw
< L1 »>
a D1
D2
BSPF NPSF
(B;'Igmé E g"gmé
roun roun
2284 |949Pt3 e TPS Code: OBTHBPFI_(DT) i throad TPS Code: OBTHBSFI_(D1)
nagd D2 a Uss? | anl60l] nagn L2 13 D2 a UssY | alinibll
(Pitch) (uu) (uu) (uu) (W) (W) dondoo (U'\n) (Pitch) (ﬂ:) @ (@ (@ (@@ dondod | ()
118 28 | 590 | 50 | 90 | 800 | 630 | 1 118 27 | 218 | 3/a | 3/8 | 0437 |0328 | 1 975~
14 9 | 670 | 90 | 1m0 |1000 | 800 | 1 51o.- 14 8 |2716 | 116 | 7M6 | 0562 | 0421 | 1 1,360.-
3/8 v | 750 | 210 | B0 | 1250 |1000 | 1 900.- 3/8 8 |29m6 | 16 | 12 | 0700 | 0531 | 1 2,075
12 14 870 260 16.0 16.00 | 1250 1 1,260.- 12 14 31/8 13/8 5/8 0.687 | 0515 1 2,750.-
3/a 14 | 960 | 280 | 200 | 2000|600 | 1 1760 3/a 14 | 374 | 1358 | 1i6 | 0906 | 0679 | 1 3,880.-
1 1 | 1090 | 330 | 240 | 2500 [2000 | 1 2,950.- 1 nv2 | 334 | 134 | BA6 | 1125 (0843 | 1 7,250--
114 n | 1m0 | 360 | 280 | 3150 [2500 | 1 6,200
1172 1 | 1250 | 370 | 310 [ 3550 [2800 | 1 7,000.-
2 1 | 400 | 410 | 340 | 4000 | 3150 | 1 10,900




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

‘—
I <Y/ cuting Toois

aontuinagoloada - ga

<
<

ol

L1

|= |4

D2

HSS | Bright/
/10 Ground
(1976) thread

TPS Code: OBTHM_(D1_PITCH)

METRIC COARSE

nagy U L2
(Pitch)  (uw) (W)
M1.0 025 | 385 | 55
M2.0 040 | 410 | 80
M25 045 | 445 | 95
M3.0 050 | 480 | 150
M35 060 | 500 | 170
M4.0 070 | 530 | 170
M4.5 075 | 530 | 170
M5.0 080 | 580 | 160
M6.0 100 | 660 | 190
M7.0 100 | 660 | 190
M8.0 125 | 720 | 220
M9.0 125 | 720 | 220
M10.0 | 150 | 800 | 240
MN.0 150 | 850 | 250
M12.0 175 | 890 | 290
M40 | 200 | 950 | 300
M160 | 200 | 1020 | 320
M18O | 250 | 120 | 370
M20.0 | 250 | 1120 | 370
M220 | 250 | 1180 | 380
M240 | 300 | 1300 | 450
M27.0 | 300 | 1350 | 450
M30.0 | 350 | 1380 | 480
M330 | 350 | 1510 | 510
M36.0 | 400 | 1620 | 570
M39.0 | 400 | 1700 | 600
M420 | 450 | 1700 | 60.0
M450 | 450 | 1870 | 670
M48.0 | 500 | 1870 | 670
M520 | 500 | 2000 | 700
M56.0 | 550 |2000 | 700

(uw)
40
40
50
5.0
50
6.0
6.0
70
80
80
9.0
10.0
1o
90
10.0
120
130
140
140
16.0
18.0

200

220
240
260
260
280
280
310
310

D2
(W)
250
250
280
315
355
4.00
450
5.00
6.30
710
8.00
9.00

10.00
8.00
9.00
120
1250
14.00
14.00
16.00
18.00

20.00

20.00
2240
2500

28.00

28.00
3150
3150
3550
3550

a
(uu)
200
200
224
250
280
315
355
4.00
5.00
560
6.30
710
8.00
6.30
710
9.00
10.00
120
120
1250
14.00
16.00
16.00
18.00
20.00
2240
2240
25.00
2500
28.00
28.00

>

}<—Lz—>¢

Uss9
dondon
3

W W wwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwww

D1

METRIC FINE

(Pitch)  (uw)
9,500.- M30 | 035 | 480
1,350.- M35 | 035 | 500
1100.- M40 | 050 | 530
740 - M50 | 050 | 580
850.- M60 | 050 | 660
680.- M6O | 075 | 660
gounw | M70 | 075 | 660
730-- M8O | 050 | 690
740 M8O | o075 | 720
1,460.- M8O | 100 | 720
880.- M100 | 100 | 800
1,700.- M100 | 125 | 800
1130.- M1O | 100 | 820
2,180.- MNO | 125 | 820
1,500.- M120 | 100 | 890
1,860.- M120 | 125 | 890
2,300.- M120 | 150 | 890
3,200.- M40 | 150 | 950
3,730-- M160 | 150 | 1020
4,400 M18BO | 150 | 1120
5300- | M200 | 150 | 1120
9650- | M220 | 150 | m80
8800- | M240 | 200 | 1300
15100- | M260 | 250 | 1270
13,800.- | M300 | 200 | 1270
19,400.-
23,800.-
31,800.-
32,900.-
45,000

61,200.-

(W)
15.0
170
17.0
16.0
19.0
19.0
19.0
190
220
220
240
240
220
220
290
290
290
300
320
370
370
380
450
370
370

HSS HAND TAP SET (WARWICK)

L3
(uu.)
50
50
6.0
70
80
8.0
80
90
90
9.0
no
no
9.0
90
10.0
100
100
120
13.0
140
140
16.0
180
200
200

D2
(Wu)
315
355
4.00
5.00
6.30
6.30
710
8.00
8.00
810
10.00
10.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
120
1250
14.00
14.00
16.00
18.00
20.00
20.00

Ssborn

a Uss?
(uu) Qonaav
250 3 1,500.-
280 3 1,800.-
315 3 1,600.-
400 3 1,630.-
500 3 4,650.-
500 3 1,200.-
560 3 1,750.-
630 3 5,000.-
630 3 1,980--
630 3 1,430.-
800 3 1,900.-
800 3 1,850.-
630 3 5,800.-
630 3 2,630.-
710 3 4,000.-
710 3 2,650.-
710 3 2,650.-
9.00 3 2,650.-
10.00 3 3,000.-
120 3 4,160.-
120 3 5,020.-
1250 3 6,850.-
14.00 3 8,500.-
16.00 3 12,600.-
16.00 3 14,800.-
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I:utting Tools d‘ ®sborn

s eemomms] | @ONAWINA8D1odla - ¥a
HSS HAND TAP SET (WARWICK)

Taper

|= ]y
G
T

D2

— Ssborn

m Bright /
949Pt2 HSS Ground
ity thread

BSW TPS Code: OBTHWI_(D1)
iy 11 12 13 D2 a  USSD naey U1 2 13 D2 a ussy [WEOITT
(uIn)

(TPI)  (Ww) (W) (W) (W) (w) dondod (TP) (W) (Wu) (W) (W) (u) doandoav | (1)

116 60 | 410 | 80 40 | 250 | 200 3 8,000.- 9/16 2 | 950 | 300 | 120 | 120 | 900 3 3,400.-
3/32 48 | 445 | 95 50 | 280 | 224 3 4,800.- 5/8 n | 1020 | 320 | 130 | 1250 |10.00 3 3,300.-
18 4 | 480 | 50 | 50 | 315 | 250 3 1,850.- 3/4 10 | 1m0 | 370 | 40 | 100 | 120 3 3,950.-
5/32 32 [ 530 | 70 | 60 | 400 | 315 3 3,000.- 7/8 9 | 180 | 380 | 160 | 1600 | 1250 3 6,550.-
3/16 24 | 580 | 160 | 70 | 500 | 400 3 1,120.- 1 8 | 1300 | 450 | 180 | 1800 | 1400 3 8,000.-
7/32 24 | 620 | 70 | 70 | 560 | 450 3 2,000.- 11/8 7 | 1380 | 480 | 200 | 2000 | 16.00 3 14,300.-
14 20 | 660 | 190 | 80 | 630 | 500 3 960.- 11/4 7 | 1510 | 510 | 220 | 2240 | 18.00 3 19,500.-
5/16 8 | 720 | 20 | 90 | 800 | 630 3 1,060.- 112 6 | 1700 | 600 | 260 | 2800 | 2240 3 27,500.-
3/8 6 | 800 | 240 | M0 | 1000 | 800 3 1,350.- 13/4 5 | 1870 | 670 | 280 | 3150 |25.00 3 43,000.-
716 14 | 80 | 250 | 90 | 800 | 630 3 2,320.- 2 412 | 2000 | 700 | 310 | 3550 | 28.00 3 49,000.-
12 2 | 890 | 290 | 100 | 900 | 710 3 1,930.-
NC TPS Code: OBTHNCI_(D1)
nag L L2 13 D2 a  usse i nagy L 2 13 D2 a  usse [l
(TPI) (W) (uu) (vu) (V) (W) «onaav un (TPI) (W) (Uu.) (wu) (Vo) () Gonaav [("alp)
14 20 | 660 | 190 | 80 | 630 | 500 3 830.- 7/8 9 | 180 | 380 | 160 | 1600 | 1250 3 6,340.-
5/16 8 | 720 | 20 | 90 | 800 | 630 3 930.- 1 8 | 1300 | 450 | 180 | 18.00 | 14.00 3 7,300.-
3/8 6 | 800 | 240 | M0 | 1000 | 800 3 1,180.- 11/8 7 | 1380 | 480 | 200 | 2000 | 16.00 3 13,100.-
716 14 | 80 | 250 | 90 | 800 | 630 3 2,050.- 11/4 7 | 1510 | 510 | 220 | 2240 | 18.00 3 17,800.-
12 13 | 890 | 290 | 100 | 900 | 710 3 1,640.- 13/8 6 | 1620 | 570 | 240 | 2500 | 20.00 3 19,900.-
9/16 2 | 950 | 300 | 120 | 1120 | 900 3 2,750.- 112 6 | 1700 | 600 | 260 | 2800 | 2240 3 24,000.-
5/8 M | 1020 | 320 | 130 | 1250 |10.00 3 2,450.- 13/4 5 | 1870 | 670 | 280 | 3150 |25.00 3 38,000.-
3/4 10 | 1m0 | 370 | 140 | 1400 | 120 3 3,700.- 2 41/2 | 2000 | 700 | 310 | 3550 | 2800 3 44,000.-
NC TPS Code: OBTHNCN_(D1_tnagd)
mded U L2 13 D2 a USSR nded 11 2 13 D2 a USSR
(TPI) (o) () (Wu) (W) (W) dondod () (TPI) (W) (W) (W) (W) () CGondov un,
NO.1 64 | 410 | 80 40 | 250 | 200 3 4,900- NO.6 32 | 500 | 70 | 50 | 355 | 280 3 1,090.-
NO.2 56 | 445 | 95 50 | 280 | 224 3 3,520.- NO.8 32 | 530 | 70 | 60 | 450 | 355 3 1,090.-
NO.3 48 | 445 | 95 50 | 280 | 224 3 3,520.- NO.10 24 | 580 | 160 | 70 | 500 | 400 3 990.-
NO.4 4 | 480 | 50 | 50 | 315 | 250 3 1,800.- NO.12 24 | 620 | 170 | 70 | 560 | 450 3 1,450.-
NO5 4 | 480 | 150 | 50 | 315 | 250 3 2,350.-
NF TPS Code: OBTHNFI_(D1)
mded U L2 13 D2 a USSR nde LU 2 13 D2 a U
(TP)  (u) () () () () dondoo | (1) (o) (TP) (W) () () (W) (w) dondod | (1h))
14 28 | 660 | 190 | 80 | 630 | 500 3 960.- 3/4 %6 | 120 | 370 | 140 | 1400 | 1120 3 4,030.-
5/16 24 | 720 | 220 | 90 | 800 | 630 3 1,350.- 7/8 4 | m80 | 380 | 160 | 1600 | 1250 3 6,300.-
3/8 24 | 800 | 240 | 10 | 1000 | 800 3 1,650.- 1 12 | 1300 | 450 | 180 | 1800 | 14.00 3 9,100.-
716 20 | 850 | 250 | 90 | 800 | 630 3 1,850.- 11/8 12 | 1270 | 370 | 200 | 2000 | 16.00 3 14,620.-
12 20 | 890 | 290 | 100 | 900 | 710 3 1,850.- 11/4 2 | 1370 | 370 | 220 | 2240 | 18.00 3 19,840.-
9/16 18 | 950 | 300 | 120 | 120 | 900 3 2,420.- 13/8 12 | 1440 | 390 | 240 | 2500 |20.00 3 22,800.-
5/8 18 | 1020 | 320 | 130 | 1250 | 10.00 3 2,900.- 11/2 12 | 490 | 390 | 260 | 2800 | 2240 3 26,900.-
NF TPS Code: OBTHNFN_(D1_nag2)
mded> U L2 13 D2 a  USSQ nde> U 2 13 D2 a usse ST
(TPI) (W) (W) (uu) (ww.) (Wu) onaoa (un) (TPI) (Wu) (1)) (V) (Uu) (u) Gonaav (un)
NO.0 80 | 410 | 80 40 | 250 | 200 3 9,500.- NO.5 4 | 480 | 50 | 50 | 315 | 250 3 2,830.-
NOA 72 | 40 | 80 40 | 250 | 200 3 4,500.- NO.6 40 | 500 | 170 | 50 | 355 | 280 3 1,720.-
NO.2 64 | 445 | 95 50 | 280 | 224 3 3,420.- NO.8 36 | 530 | 70 | 60 | 450 | 355 3 1,720.-
NO.3 56 | 445 | 95 50 | 280 | 224 3 3,420.- NO.10 32 | 580 | 60 | 70 | 500 | 400 3 1,120.-
NO.4 48 | 480 | 50 | 50 | 315 | 250 3 2,830.- NO.12 28 | 620 | 170 | 70 | 560 | 450 3 1,600.-
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@sborn -] | Cutting Tools

L1

K con@Ulgdda (uwsdu) Blasovinagdasy
- HSS SPIRAL POINT MACHINE TAPS (WIZARD)

i Ssborn

TPS Code: OBTMCSPM_(D1_Inag2)

u 2 13 D2 a U ndgn L1 L 1B b2 a usx IBREY
()  (Wu) (W) (W) (W) «onaod (alp) (Pitch) () ()  (Wu) (W) () «onad [("alp)
40 | 80 | 40 | 250 | 200 | 1 1500- | w20 | 175 | 890 | 200 | 100 | 900 | 710 1 2,200.-
480 | 150 | 50 | 315 | 250 1 1100- | M40 | 200 | 950 | 300 | 120 | 120 | 900 1 3,200.-
530 | 70 | 60 | 400 | 31 1 1050- | M160 | 200 | 1020 | 320 | 1BO | 1250 |1000 | 1 3,550.-
M50 | 080 | 580 | 60 | 70 | 500 | 400 1 1050- | ™80 | 250 | 1120 | 370 | 10 | 400 | 20 1 6,200.-
M60 | 100 | 660 | 190 | 80 | 630 | 500 1 1080- | M200 | 250 | 120 | 370 | 10 | 400 | n20 | 1 5,300.-
M8O | 125 | 720 | 220 | 90 | 800 | 630 1 1200- | M220 | 250 | 1180 | 380 | 60 | 1600 | 1250 | 1 7,200.-
M100 | 150 | 800 | 240 | 10 | 1000 | 800 | 1 1540- | M240 | 300 | 1300 | 450 | 180 | 1800 | 1400 | 1 6,950.-
< L N o - :
N —u— contulodda (Wwydu) shainagddaiu
_ ' —_ HSS SPIRAL FLUTE MACHINE TAPS (MERLIN)
a : b1 e 1BS949 [ Finish_]
METRIC COARSE TPS Code: OBTMCM_(D1_tN3e)
n nded L 2 138 D2 a USSR “ nden L1 2 1B b2 a us IGEEN
(Pitch) Mu) () (@u) () @u) dondov | (k) (Pitch) (W) (W) (u) (u) () Gonaov | L ()
M30 | os0 | 480 | 50 | 50 | 315 | 250 1 460- | mi00 | 150 | 800 | 240 | 1m0 | 1000 | 800 | 1 680.-
M35 | 060 | 500 | 70 | 50 | 355 | 280 1 700- | M120 | 175 | 890 | 290 | 100 | 900 | 710 1 950.-
Mao | 070 | 530 | mo | 60 | 400 | 37 1 440- | M40 | 200 | 950 | 300 | 120 | m20 | 900 | 1 1215.-
M50 | 080 | 580 | 160 | 70 | 500 | 400 1 450- | M160 | 200 | 1020 | 320 | 130 | 250 | 1000 | 1 1,450.-
M60 | 100 | 660 | 190 | 80 | 630 | 500 | 1 470- | M180 | 250 | m20 | 370 | 40 | 400 | m20 | 1 2,520.-
M70 | 100 | 660 | 190 | 80 | 710 | 560 1 970- | M200 | 250 | 1120 | 370 | 140 | 100 | 120 1 2,550.-
M8o | 125 | 720 | 220 | 90 | 800 | 630 1 580~ | M220 | 250 | 180 | 380 | 160 | 1600 | 250 | 1 3,550.-
M100 | 100 | 800 | 240 | 10 | 1000 | 800 1 1335- | M240 | 300 | 1300 | 450 | 180 | 1800 | 100 | 1 3,400.-
NC TPS Code: OBTMCNCN_(D1_tn82)
No4 | 40 | 480 | 50 | 50 | 315 | 250 1 1100- | Nos | 32 | 530 | mo | 60 | 450 | 355 1 570.-
NO5 | 40 | 480 | 150 | 50 | 315 | 250 1 1400- | Noto | 24 | seo | 0 | 70 | 500 | 400 1 570.-
NO6 | 32 |s00 | mo | s0 | 355 | 280 1 570.-
TPS Code: OBTHMCNCI_(D1)
14 20 | 660 | 190 | 80 | 630 | 500 | 1 510.-- o6 2 | 950 | 300 | 20 | n20 | 900 | 1 1,880.-
5/16 B | 720 | 20 | 90 | 800 | 630 1 575.- 5/8 1 | 1020 | 320 | B0 | 250 |1000 | 1 1530.-
3/8 % | 800 | 240 | 1m0 | 1000 | 800 | 1 740 3/4 10 | m0 | 370 | 10 | o0 |m20 | 1 2,750.-
7h6 14 | 850 | 250 | 90 | 800 | 630 1 1,030.- 718 9 | 180 | 380 | 160 | 1600 | 1250 | 1 3,700.-
102 B | 890 | 200 | 100 | 900 | 710 1 1,040.- 1 8 | 100 | 450 | 180 | 1800 | 1400 | 1 4,950.-
NF TPS Code: OBTMCNFN_(D1_IN3gd)
No4 | 48 | 480 | 50 | 50 | 315 | 250 1 1500- | nos | 36 | 530 | mo | 60 | 450 | 355 1 540.-
NO5 | 44 | 480 | 50 | 50 | 315 | 250 1 1500- | No1o | 32 | 580 | 60 | 70 | 500 | 400 1 660.-
No6 | 40 | 500 | mo | 50 | 355 | 280 1 700
TPS Code: OBTMCNFI_(D1)
14 28 | 660 | 190 | 80 | 630 | 500 1 580.- 916 8 | %50 | 300 | 20 | 120 | 900 | 1 1,880.-
5/16 24 | 720 | 20 | 90 | 800 | 630 1 650.- 5/8 18 | 1020 | 320 | 130 | 1250 [1000 | 1 2,150.-
3/8 24 | 800 | 240 | 10 | 1000 | 800 | 1 830-- 3/a %6 | m0 | 370 | 10 | 100 | 120 | 1 2,600.-
76 | 20 | 850 | 250 | 90 | 800 | 630 1 1530.- 718 % | 180 | 380 | 160 | 1600 | 1250 | 1 4,600.-
102 20 | 890 | 290 | 100 | 900 | 710 1 1,485 1 2 | 1300 | 450 | 10 | 1800 | 1400 | 1 5,600.-
BSW TPS Code: OBTMCWI_(D1)
18 40 | 480 | 50 | 50 | 315 | 250 1 1930- 716 14 | 80 | 250 | 90 | 800 | 630 1 1490.-
316 24 | 580 | 60 | 70 | 500 | 400 1 700.- 12 2 | 890 | 200 | 100 | 900 | 710 1 1420--
14 20 | 660 | 190 | 80 | 630 | 500 | 1 600.- 5/8 1 | 1020 | 320 | B0 | 250 |1000 | 1 2,290.-
5/16 18 720 | 220 90 | 800 | 630 1 800.- 3/4 10 120 | 370 140 | 1400 | 120 1 3,330.-
3/8 % | 800 | 240 | 1m0 | 1000 | 800 | 1 1,000.-
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Cutting Tools '\ =¥ Atesety

aconduinaeo ladda-ga
HSS HAND TAP SET

|« L1

C BRISTOL

D2

METRIC COARSE TPS Code: VK80_(Code) / BT80_(Code) METRIC FINE TPS Code: VK8140_(Code) / BT8140_(Code)

E Code 1Nd8D L1 2 13 D2 a s “ Code 1NdgD L1 2 13 D2 a s
(Pitch)  (wu) (vu) (V) (Lu.) (Lu) @onaav. (14 (Pitch) (uw) (wu.) (Vu) (Wu.) (L) «aonaov
M20 | 424 | 040 | 410 8.0 40 250 | 200 1220.- | M3.0 | 080 | 035 | 480 1.0 5.0 315 250
M25 | 425 | 045 | 445 95 50 2.80 224 1220.- | M40 | 120 | 050 | 530 13.0 6.0 4.00 315
M3.0 | 426 | 050 | 480 15.0 50 315 250 640.- | M50 | 140 | 050 | 580 16.0 70 500 | 400
M4.0 | 430 | 070 | 530 17.0 6.0 400 315 640.- | M6.0 | 170 | 050 | 66.0 16.0 80 630 | 500
M5.0 | 434 | 080 | 580 16.0 70 500 | 400 665.- | M6.0 | 180 | 0.75 | 660 190 80 630 | 500
M6.0 | 438 | 100 | 660 190 8.0 630 | 500 695- | MBO | 240 | 075 | 690 19.0 90 800 | 630
M7.0 | 440 | 100 | 66.0 190 80 710 5.60 1160.- | M8.0 | 260 | 100 | 69.0 190 90 800 | 630
M8.0 | 442 | 125 720 220 90 800 | 630 925.- | M10.0 | 340 | 075 | 760 | 20.0 10 | 1000 | 800
MO0 | 444 | 125 720 220 100 | 900. | 710 1460.- | M10.0 | 360 | 100 | 760 | 200 1.0 | 10.00 | 800
M10.0 | 446 | 150 | 800 | 240 10 | 1000 | 800 1270.- | M10.0 | 380 | 125 | 760 | 200 10 | 1000 | 800
M11.0 | 448 | 150 | 850 250 90 800 | 630 1,900.- | M120 | 440 | 100 | 840 | 240 100 | 900 | 710
M120 | 450 | 175 890 | 290 100 | 900 | 710 1590.- | M120 | 460 | 125 | 840 | 240 10.0 900 | 710
M140 | 454 | 200 | 950 | 300 120 120 | 9.00 1,750.- | M120 | 480 | 150 | 890 | 290 100 | 900 | 710
M16.0 | 458 | 200 | 1020 | 320 130 | 1250 | 10.00 2,270.- | M140 | 530 | 100 | 900 | 250 120 120 | 9.00
M18.0 | 462 | 250 | 1120 | 370 4.0 140 | N20 3,170.- | M140 | 560 | 150 | 950 | 300 120 | 1250 | 9.00
M20.0 | 466 | 250 | 1120 | 37.0 140 | 1400 | 120 3,540.- | M16.0 | 620 | 100 | 950 250 130 | 1250 | 10.00
M22.0 | 470 | 250 | 180 | 380 160 | 16.00 | 1250 4,070.- | M16.0 | 660 | 150 | 1020 | 320 130 | 14.00 | 10.00
M24.0 | 474 | 300 | 1300 | 450 180 | 1800 | 14.00 4,700.- | M18.0 | 700 | 100 | 1040 | 290 140 | 1400 | 1120
M27.0 | 476 | 300 | 1350 | 450 200 | 20.00 | 16.00 7,350.- | M18.0 | 720 | 150 | 1040 | 290 140 | 1400 | 120
M30.0 | 478 | 350 | 1380 | 480 200 | 20.00 | 16.00 9,400.- | M20.0 | 780 | 100 | 1040 | 290 140 | 1400 | 120

w

W w w wwwwwwwwwwwwwwwwww
~
=2
(=]
1

M33.0 | 480 | 350 | 1510 | 510 220 | 2240 | 18.00 1,900.- | M20.0 | 840 | 150 | 1040 | 290 140 | 1400 | 120
M36.0 | 482 | 400 | 1620 | 570 240 | 25.00 | 20.00 13,800.-
M39.0 | 484 | 400 | 1700 | 600 | 260 | 2800 | 2240 18,800.-
M420 | 486 | 450 | 17700 | 600 | 260 | 2800 | 2240 22,500.-
M450 | 488 | 450 | 1870 | 670 | 280 | 3150 | 25.00 27,000.-
M48.0 | 490 | 500 | 1870 | 670 | 280 | 3150 | 2500 34,900.-
M520 | 492 | 500 | 2000 | 700 310 | 3550 | 2800 34,900.-
M56.0 | 494 | 550 | 2000 | 700 310 | 3550 | 2800 43,300.-
M60.0 | 49 | 550 | 2200 | 77.0 320 | 40.00 | 30.00 54,500.-
M64.0 | 498 | 600 | 2200 | 80.0 | 340 | 40.00 | 30.00 62,900.-

W W W wwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwww

M68.0 | 500 | 600 | 2300 | 820 | 350 | 4500 | 35.00 74,000.-
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Cutting Tools

aonfuinagoloada-ga
HSS HAND TAP SET

UNC TPS Code: VK8240_(Code) / BT8240_(Code) UNF TPS Code: VK8340_(Code) / BT8340_(Code)

Code @&y L1 2 13 D2 a  UssY alniil Code ndsd L1 2 13 D2 a  ussy ISGRIET
(Pitch) (W)  (u) () (W) (W) dan@ao| (1)) (Pitch) (W) (W) () (W)  (w) canaao| ()

NO.6 | 060 | 320 50.0 130 6.0 360 260 3 2,670.- 14 140 280 66.0 19.0 70 6.30 5.60 3 930.-
NO.8 | 080 | 320 530 130 6.0 450 360 3 2,670.- 5/16 160 240 69.0 1.0 8.0 8.00 6.30 3 1,040.-

NO.10 | 100 | 240 58.0 16.0 6.0 5.00 450 3 2,670.- 3/8 180 240 76.0 200 10 10.00 | 800 3 1,170.-
NO.12 | 120 240 620 170 6.0 560 5.00 3 2,670.- 716 200 | 200 830 220 10.0 8.00 | 10.00 3 1,750.-
14 140 | 200 | 66.0 19.0 70 6.30 560 3 930.- 12 220 | 200 | 840 240 10.0 900 | 900 3 1,750.-
5/16 160 18.0 720 220 8.0 8.00 6.30 3 1,040.- 9/16 240 18.0 90.0 250 120 1.20 120 3 2,280.-
3/8 180 16.0 80.0 240 1no 10.00 | 8.00 3 1,250.- 5/8 260 180 95.0 250 130 1250 | 1250 3 2,920.-
7116 200 140 85.0 250 100 8.00 6.30 3 1,920.- 3/4 300 16.0 | 1040 290 140 1400 | 14.00 3 3,570.-
12 220 13.0 89.0 290 10.0 9.00. 710 8 1,770.- 7/8 340 | 140 13.0 330 15.0 16.00 | 16.00 3 5,300.-
9/16 240 120 95.0 30.0 120 120 9.00 3 2,650.- 1 380 120 120.0 350 170 18.00 | 18.00 3 6,380.-
5/8 260 10 95.0 250 130 1250 | 1250 3 2,580.-

3/4 300 | 100 | 1040 290 14.0 14.00 | 14.00 3 3,510.-
7/8 340 9.0 13.0 330 150 16.00 | 16.00 3 5,300.-
1 380 8.0 120.0 350 170 18.00 | 18.00 3 5,840.-

BSW TPS Code: VK8440_(Code) / BT8440_(Code) BSPF TPS Code: VK8640_(Code) / BT8640_(Code)
18 060 | 400 | 480 1o 50 315 250 3 1,440.- 18 120 280 59.0 15.0 - 8.00 6.30 3 1,220.-
3/16 100 240 58.0 16.0 6.0 5.00 400 23 1,140.- 14 140 1.0 67.0 19.0 1o 10.00 | 800 3 1,530.-
1/4 140 200 66.0 19.0 70 6.30 5.00 3 930.- 3/8 160 19.0 75.0 210 120 1250 | 10.00 3 2,060.-
5/16 160 180 720 220 8.0 8.00 6.30 3 1,040.- 12 180 14.0 870 260 150 16.00 | 1250 3 3,270.-
3/8 180 16.0 80.0 240 1o 10.00 | 8.00 3 1,180.- 3/4 220 140 96.0 280 19.0 | 20.00 | 16.00 3 4,850.-
7116 200 140 85.0 250 100 8.00 6.30 =3 1,940.- 1 260 1.0 109.0 330 220 25.00 | 20.00 3 7,620.-
12 220 120 89.0 29.0 100 9.00 710 3 1,750.-

9/16 240 120 95.0 300 120 1.20 9.00 3 2,670.-
5/8 260 10 | 1020 320 130 1220 | 10.00 3 2,580.-
3/4 300 | 100 120 370 140 1400 | 120 3 3,450.-
7/8 340 9.0 18.0 390 15.0 16.00 | 1250 3 5,500.-
1 380 8.0 130.0 450 17.0 18.00 | 14.00 3 6,650.-
-~ - . -~ J -
aon@ulaada-usdu ,Indgddou aontuloada-uwsdu ,soo1nagdnso
HSS SPIRAL FLUTE MACHINE TAPS HSS SPIRAL POINT MACHINE TAPS
l« L > |« L >
— 13 }1— * [ L—>» * - 13 |‘_ fe— L—> ‘
i - e a D1
402 t
TPS Code: VK807_(Code) / BT807_(Code) TPS Code: VK805_(Code) / BT805_(Code)

Code 1@ L1 L2 L3 D2 a  Ussy Lyl Code @y L1 L2 L3 D2 a  usse [nnibl
(Pitch) (u) (W) () (W) (uu) dondad| (y)) (Pitch) () (W) (W) (w) () dondeav| (1))
380.-

M30 | 26 | 050 | 480 no 50 315 250 1 M30 | 26 | 050 | 480 | 150 5.0 315 250 1 380.-
M40 | 30 | 070 | 530 13.0 6.0 400 | 315 1 380.- | M40 | 30 | 070 | 530 170 6.0 4.00 315 1 380.-
M50 | 34 | 080 | 580 | 160 70 500 | 400 1 380.- | M5.0 34 | 080 | 580 16.0 70 500 | 400 1 380.-
M60 | 38 | 100 | 660 19.0 8.0 630 | 500 1 390.- | M6.0 | 38 100 | 660 | 190 80 630 | 500 1 390.-
M8O | 42 125 | 720 | 220 90 800 | 630 1 460.- | M8O | 42 125 | 720 | 20 90 800 | 630 1 460.-
M10.0 | 46 150 | 800 | 240 1m0 | 1000 | 8.00 1 595.- | M10.0 | 46 150 | 800 | 240 10 | 10.00 | 800 1 595~
M120 | 50 175 | 890 | 290 100 | 900 | 710 1 770.- | M120 | 50 175 | 890 | 290 | 100 | 900 | 710 1 770.-
M140 | 54 | 200 | 950 | 300 120 | 120 | 9.00 1 1,050.- | M40 | 54 | 200 | 950 | 300 120 | 120 | 900 1 1,050.-
M16.0 | 58 | 200 | 1020 | 320 130 | 1250 | 10.00 1 1170.- | M16.0 | 58 | 200 | 1020 | 320 130 | 1250 | 10.00 1 1170.-
M18.0 | 62 | 250 | 100 | 370 140 | 1400 | 120 1 1760.- | M18.0 | 62 250 | 100 | 370 140 | 1400 | 1120 1 1,760.-
M20.0 | 66 | 250 | 1120 | 370 140 | 1400 | 120 1 2,030.- | M20.0 | 66 | 250 | 120 | 370 140 | 1400 | 120 1 2,030.-
M220 | 70 | 250 | 180 | 380 160 | 16.00 | 1250 1 2,290.- | M220 | 70 | 250 | 1180 | 380 160 | 16.00 | 1250 1 2,290.-
M24.0 | 74 | 300 | 1300 | 450 180 | 1800 | 14.00 1 2,560.- | M240 | 74 | 300 | 1300 | 450 180 | 1800 | 14.00 1 2,560.-



RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

Cutting Tools

ocontUladdalnvan-inagodsiu (M35) aondUlsadalnvan-sovinagoase (M35)
HSS SPIRAL FLUTE MACHINE TAPS , COBALT HSS SPIRAL POINT MACHINE TAPS , COBALT

L1 |

e
= L e } P—UH¢ -

g ‘ ,‘_u—24

to2 t o o2 £l

fouity | TPS Code: VK907_(Code) / BT907_(Code) TPS Code: VK905_(Code) / BT905_(Code)
n Code &> L1 12 D2 a  USS Code NG L1 12 D2 a  USSY
(Pitch) (uu) (bu) (W)  (uu) €onaov (2l (Pitch)  (uu) (bu) (W) () «anaod U,
M3.0 22 050 | 46.0 18.0 40 320 1 265.- M3.0 22 050 | 460 18.0 40 320 1 265.-
M4.0 26 070 | 520 200 50 400 1 275.- M4.0 26 070 | 520 200 50 400 1 275.-
M5.0 30 080 | 60.0 220 55 450 1 320.- MS5.0 30 080 | 60.0 220 55 450 1 320.-
M6.0 38 100 620 240 6.0 450 1 335.- M6.0 38 1.00 620 240 6.0 450 1 335.-
M7.0 44 100 | 650 260 62 450 1 400.- M7.0 44 100 | 650 26.0 6.2 450 1 400.-
M8.0 46 125 70.0 300 6.2 5.00 1 410.- M8.0 46 125 70.0 300 6.2 5.00 1 410.-
M10.0 54 150 | 750 320 70 550 1 595.- M10.0 54 150 | 750 320 70 550 1 595.-
M12.0 60 175 820 380 85 6.50 1 735.- M12.0 60 175 820 380 85 6.50 1 735.-
o - - - U o - <
contulaadalnvan-inagodaiu (M42) QIgNINagouoN - kan lodda
BLUE RING MACHINE TAPS, SPIRAL FLUTES , HSS HSS CIRCULAR SPLIT DIES
» Lt > ——a—
4{1‘" - " v
a D1
o2 £
b : AWKUY
TPS Code: VK364_(Code) / BT364_(Code) TPS Code: VK800_(Code)

Code nd®d L1 12 13 D2 a USS Code ndgd a b usse IGET
(Pitch) (u)  @u) u) @u) () dondoo| (L) (Pitch) @ @ dondool
845 M4.0

M30 | 26 | 050 | 560 6.0 6.0 350 | 270 1 1030 0.70 13/16 /4 1 435.-
M40 | 30 | 070 | 630 70 70 450 | 340 1 845.- M5.0 1034 0.80 1316 14 1 435.-
M50 | 34 | 080 | 700 80 80 600 | 490 1 910.- M6.0 1038 100 13/16 14 1 435.-
M6.0 | 38 | 100 | 800 | 100 100 | 600 | 490 1 910.- M8.0 2042 125 1 3/8 1 435.-
M80 | 42 125 | 900 | 140 100 | 800 | 620 1 1,040.- M10.0 2046 150 1 3/8 1 435.-
M10.0 | 46 150 | 1000 | 16.0 120 | 1000 | 8.00 1 1,260.- M12.0 2050 175 1 3/8 1 435.-
M120 | 50 175 | 100 | 180 100 | 900 | 7.00 1 1520.- M14.0 3054 200 15/16 7h6 1 750.-

M16.0 4058 200 112 12 1 885.-

M24.0 5074 3.00 2 5/8 1 2,380.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

ot
Ot ,~' Cutting Tools

agnminagouon - kanlaada
HSS CIRCULAR SPLIT DIES

b : Aunun

TPS Code: OBDTHM_(YUNQ_tnd82_a) / BTDTHM_(YuUNQ_tndeo)

Ssborn

TPS Code: OBDTHWI_(¥una_a) / BTDTHWI_(Juna_a)

Nagd a b Uss9 sym/du Nagd a b UssQ sym/du

“ (Pitch) (o) (&) dondoy n (TPI) (o) () dondoo (un)
M2.0 040 1316 V4 1 1,370.- 116 60 13/16 14 1 1,920.-
M25 045 13/16 14 1 1,370.- 3/32 48 13/16 14 1 1,920.-
M3.0 035 13/16 14 1 1,100.- 18 40 13116 114 1 1,275.-
M3.0 050 13/16 14 1 800.- 3/16 24 1316 114 1 1,275.-
M4.0 070 13/16 /4 1 800.- 14 20 1316 14 1 1,020.-
M5.0 050 13/16 14 1 1,100.- 5/16 18 1 3/8 1 1,200.-
MS5.0 080 13/16 14 1 800.- 5/16 8 112 12 1 2,650.-
M6.0 100 13/16 14 1 800.- 3/8 16 1 3/8 1 1,200.-
M6.0 100 1 3/8 1 950.- 7116 14 1516 76 1 1,770.-
M7.0 100 1 3/8 1 1,210.- 12 2 15/16 716 1 1,770.-
M8.0 125 1 3/8 1 950.- 9/16 2 112 12 1 1,900.-
M9.0 125 1 3/8 1 1,210.- 9/16 2 2 5/8 1 3,850.-
M10.0 150 1 3/8 1 950.- 5/8 1 112 12 1 2,065.-
M10.0 150 15/16 716 1 1,400.- 3/4 10 112 12 1 2,650.-
M11.0 150 1516 76 1 1,710.- 7/8 9 2 5/8 1 3,850.-
M12.0 175 15/16 716 1 1,395.- 1 8 2 5/8 1 3,850.-
M14.0 150 15/16 716 1 2,000.- 11/8 7 3 /8 1 9,100.-
M14.0 150 112 12 1 2,200.- 11/4 7 3 I8 1 6,630.-
M14.0 200 15/16 716 1 1,710.- 1112 6 3 /8 1 6,630.
M14.0 200 112 102 1 1,890.-
M16.0 200 112 112 1 1,890.-
M18.0 250 112 12 1 2,100--
M20.0 250 112 12 1 2,100.-
M22.0 250 2 5/8 1 2,400.-
M24.0 300 2 5/8 1 2,400.-
M27.0 300 3 /8 1 6,630.-
M30.0 350 3 /8 1 6,630.-
M33.0 350 3 /8 1 5,300.-
M36.0 400 3 /8 1 6,630.-
M39.0 400 3 7I8 1 6,630.




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

‘-
Cutting Tools \ "l Aty

— » agnnagouan - Ikanladda
HSS CIRCULAR SPLIT DIES

Ssborn

b : Auuun

TPS Code: TPS Code:
OBDTHNCN_(No._Pitch_a) / BTDTHNCN_(No._Pitch_a) OBDTHNFN_(No._Pitch_a) / BTDTHNFN_(No._Pitch_a)
NC OBDTHNCI_(U>_a) / BTDTHNCI_(Ud_a) NF OBDTHNFI_(U1>_a) / BTDTHNFI_(Ud_a)
yuna 1Nagd a b Uss? s 1M/du una 1Nagd a b UssQ s M/du
(Pitch) (&) (&) dondov (TP1) () ((5) donadov ()}

NO.1 64 1316 14 1 1,415.- NO.O 80 1316 14 1 1,590.-
NO.2 56 1316 V4 1 1,415.- NO.1 7 13116 1/4 1 1,590.-
NO.3 48 13/16 14 1 1,415.- NO.2 64 13/16 114 1 1,590.-
NO.4 40 13/16 14 1 1,135.- NO.3 56 1316 1/4 1 1,590.-
NOS5 40 13/16 14 1 1,135.- NO.4 48 13/16 114 1 1,275.-
NO.6 2 13/16 14 1 1,135.- NO5 44 13/16 14 1 1,275.-
NO.8 32 1316 14 1 1,135.- NO.6 40 13/16 14 1 1,275.-
NO.10 24 1316 Va4 1 1,135.- NO.8 36 13/16 14 1 1,275.-
NO.12 24 13/16 14 1 1,135.- NO.10 kY] 1316 14 1 1,275.-
14 20 1316 V4 1 900.- NO.12 28 13/16 14 1 1,275.-
14 20 1 3/8 1 1,065.- 14 28 13116 1/4 1 1,015.-
14 20 112 12 1 2,360.- 5/16 28 1 3/8 1 1,200.-
5/16 18 1 3/8 1 1,065.- 5/16 24 15/16 716 1 2,155.-
5/16 18 15/16 716 1 1,920.- 5/16 24 112 12 1 2,650.-
3/8 16 1 3/8 1 1,065.- 3/8 24 1 3/8 1 1,200.-
3/8 16 112 12 1 2,360.- 3/8 24 2 5/8 1 3,870.-
3/8 6 2 5/8 1 3,425.- 716 20 15/16 716 1 1,750.-
716 14 15/16 716 1 1,560.- 716 20 112 12 1 2,650.-
716 % 112 12 1 2,360.- 7116 20 2 5/8 1 3,870.-
12 3 15/16 716 1 1,560.- 12 20 15/16 716 1 1,750.-
5/8 1 112 12 1 1,830.- 12 20 112 12 1 2,055.-
3/4 10 112 12 1 1,830.- 9/16 18 112 12 1 2,055.-
7/8 9 2 5/8 1 2,700.- 9/16 18 2 5/8 1 3,870.-
1 8 2 5/8 1 2,700.- 5/8 18 112 12 1 2,055.-
11/8 7 3 78 1 5,910.- 3/4 16 112 12 1 2,055.-
11/4 7 3 78 1 7,465.- 7/8 14 2 5/8 1 3,040.-
13/8 6 3 /8 1 7,465.- 1 2 2 5/8 1 3,040.-
112 6 3 /8 1 7,465.- 11/8 2 3 78 1 6,630.-
11/4 2 3 78 1 7,465.-

1.3/8 2 3 78 1 7,465.-

112 2 3 78 1 7,465.-




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

Cutting Tools

agninagouan - kanloada
HSS CIRCULAR SPLIT DIES

Ssborn

b : Aumun @ BﬂlS'"’L

TPS Code: OBDTHNPI_(vuna_a) / BTDTHNPI_(yu1a_a) BSPT TPS Code: OBDTHBSTI_(¥unQ_a) / BTDTHBSTI_(3unQ_a)

NPT

INagd a b Uss? 1nagd a b Uss? symM/du
() (Pitch) (o) () dondov (uan) (TP) () () dondoo (uan)

18 27 1 3/8 1 3,200.- 28 1 3/8 1 3,200.-

14 18 15/16 716 1 4,400- 19 15/16 76 1 4,400-

3/8 18 112 12 1 5,275.- 3/8 19 112 12 1 5,275.-

1/2 1 2 5/8 1 6,400.- 12 1 2 5/8 1 6,400.-

3/4 “ 2 5/8 1 6,400.- 3/4 4 2 5/8 1 6,400.-

1 15 3 7/8 1 14,700.- 1 il 3 7/8 1 14,700.-

11/4 15 3 7/8 1 14,700.- 11/4 1 3 7/8 1 18,510.-

112 15 4 1 1 23,180.- 11/2 M 4 1 1 23,180.-

2 1ns 4 1 1 23,050.- 2 n 4 1 1 23,180.-

BSPF TPS Code: OBDTHBSPI_(yunQ_a) / OBDTHBSPI_(yu1Q_a)

wna UEDR) a b Uss s m/ou
() (Pitch) (@) (@) dondon (Lin)

18 28 1 3/8 1 1,200--
14 19 15/16 76 1 1,760-
3/8 19 12 1”2 1 2,050.-
12 14 2 5/8 1 3,040.-
3/4 14 2 5/8 1 3,840.-
1 1 3 I8 1 9,060.-
11/4 1 3 I8 1 7,625
- o - [
QEKNIKATUMINAYOUDN - Ikanloada
HSS HEX DIE NUTS
b : a1unun
METRIC COARSE TPS Code: OBDTHNM100150 NPT TPS Code: OBDTHNNPIO32200
N3 a b Uss? s M/du Indgd a b Uss? s 1m/du
(TPI) () (o) dondoo (uIn) (TPI) (o) ) dondoo (un)

mo | 15 | o2 | as | 1 | 120- | m | e 1 1| ea400-



RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

MSIVINYUUUNO
Decimal Equivalents

.30 0118 92 .0362 2.05 .0807 34 .1339
32 .0126 940 | 63 .0370 2.057 | 46 0810 3454| 29 .1360
343 | 80 0135 .95 .0374 2.083| 45 .0820 35 1378
.35 0138 965 | 62 .0380 241 .0827 3.569| 28 1405
368 | 79 0145 .98 .0386 2.15 0846  9/64 | 3572 .1406
.38 .0150 991 61 .0390 2.184| 44 .0860 3.6 1417
1/64 | 397 .0156 1.00 .0394 2.2 .0866 3.658| 27 .1440
4 0157 1.016| 60 .0400 2.25 .0886 37 1457
406 | 78 .0160 1.041| 59 | .0410 2261 43 .0890 3.734| 26 .1470
42 0165 1.05 .0413 23 .0906 3.75 1476
45 0177 1.067| 58 | .0420 2.35 .0925 3.797| 25 .1495
457 | 77 .0180 1.092| 57 .0430 2375 42 .0935 3.8 .1496
48 .0189 1.1 0433 3/32 | 2381 .0938 3.861| 24 .1520
5 0197 1.15 .0453 24 .0945 3.9 1535
508 | 76 .0200 1.181| 56 | .0465 2438| 41 .0960 3912 23 .1540
52 0205  3/64 | 1.191 .0469 245 0965  5/32 | 3.969 1562
533 | 75 10210 1.2 0472 2489 40 .0980 3988 22 L1570
55 0217 1.25 0492 25 .0984 4.00 1575
572 | 74 10225 1.3 0512 2527 39 .0995 4039 21 .1590
58 .0228 1.321| 55 .0520 255 .1004 4.089| 20 1610
6 10236 1.35 .0531 2578 38 1015 4.1 1614
610 73 0240 1397 | 54 .0550 26 1024 42 .1654
62 10244 1.4 .0551 2642 37 .1040 4216 19 .1660
635 72 .0250 1.45 .0571 265 1043 4.25 1673
65 10256 15 .0591 2.7 .1063 4.3 .1693
660 71 .0260 1511 | 53 .0595 2705| 36 .1065 4305 18 .0260
68 .0268 1.55 .0610 2.75 1083  11/64 | 4.366 1719
7 .0276 116 | 1.588 .0625 7164 | 2778 .1094 4394 17 1730
711 70 .0280 1.6 .0630 2794| 35 .1100 44 1732
72 .0283 1613| 52 | .0635 28 1102 449 | 16 1770
742 | 69 0292 1.65 .0650 2819 34 1110 45 A772
75 .0295 1.7 .0669 2.85 1122 4572 15 .1800
78 .0307 1.702| 51 .0670 2.870| 33 1130 46 1811
787 | 68 0310 1.75 .0689 29 1142 4623 14 .1820
132 | 794 0312 1.778| 50 | .0700 2946| 32 1160 47 13 .1850
8 0315 1.8 .0709 2.95 1161 4.75 1870
813 | 67 .0320 1.85 .0728 3.00 1181 316 | 4762 .1875
82 0323 1.854 | 49 0730 3.048| 31 1200 48 12 .1890
838 | 66 .0330 1.9 .0748 3.1 1220 4851 1 .1910
.85 .0335 1.930| 48 .0760 1/8 3.175 1250 4.9 1929
.88 .0346 1.95 .0768 3.2 .1260 4915 10 .1935
889 | 65 0350  5/64 1.984 0781 3.25 .1280 4978 9 .1960
9 0354 1.994| 47 | .0785 3.264| 30 .1285 5.00 .1969
914 | 64 .0360 2.00 0787 3:3 1299 5.055| 8 .1990




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

MSIVLINYUUUNO
Decimal Equivalents

e e [l [ e s [ e [l

5.1 .2008 7.1 2795 9347 U .3680 12.00 4724
5105 7 2010 7437 K .2810 9.4 .3701 12.1 4764
13/64 | 5.159 .2031 9/32 | 7.144 2812 9.5 .3740 12.2 4803
5182| 6 .2040 7.2 .2835 3/8 9.525 .3750 12.25 4823
5.2 .2047 7.25 .2854 9576| V 3770 12.3 4843
5220 5 .2055 7.3 .2874 9.6 .3780 31/64 12.303 4844
5.25 .2067 7.366| L .2900 9.7 .3819 12.4 4882
5.3 .2087 7.4 2913 9.75 .3839 12.5 4921
5309 4 .2090 7493 M 12950 9.8 .3858 12.6 14961
5.4 2126 75 .2953 9.804| W .3860 1/2 127, .5000
5410 3 2130 19/64 | 7.541 2969 9.9 .3898 12.75 5020
55 2165 7.6 2992  25/64 | 9.922 .3906 12.8 5039
7132 | 5556 2188 7671 N .3020 10.00 .3937 12.9 5079
5.6 .2205 7T, .3031 10.084| X .3970 13.00 5118
5613 2 2210 7.75 .3051 10.1 .3976 33/64 13.097 5156
5.7 12244 7.8 .3071 10.2 4016 13.1 5157
5.75 2264 7.9 3110 10.25 4035 13.2 5197
5791| 1 12280 5/16 | 7.938 3125 10262 Y 4040 13.25 5217
5.8 2283 8.0 3150 10.3 4055 13.3 5236
5.9 2323 8026 O 3160  13/32 | 10.319 4062 13.4 5276
5944| A .2340 8.1 .3189 10.4 4094 17/32 13.494 5312
15/64 | 5.953 2344 8.2 .3228 10490 | Z 4130 135 5315
6.00 2362 8204 P .3230 10.5 4134 13.6 5354
6.045| B 2380 8.25 .3248 10.6 4173 13.7 5394
6.1 2402 8.3 .3268 10.7 4213 13.75 5413
6.147| C 0260 21/64 | 8334 3281  27/64 | 10.716 4219 13.8 5433
6.2 2441 8.4 .3307 10.75 4232 35/64 13.891 .5469
6.248| D 2460 8433| Q .3320 10.8 4252 13.9 5472
6.3 2480 8.5 .3346 10.9 4291 14.00 5512
1/4 6.350| E .2500 8.6 .3386 11.00 4331 14.25 5610
6.4 .2520 8.611 R .3390 1.1 4370 9/16 14.288 5625
6.5 2559 8.7 3425 716 | 11.112 4375 14.5 5709
6.528| F 2570  11/32 | 8731 .3438 1.2 4409 37/64 14.684 5781
6.6 2598 8.75 .3445 11.25 4429 14.75 5807
6629 G .2610 8.8 .3465 1.3 4449 15.00 .5906
6.7 2638 8.839| S .3480 1.4 4488 19/32 15.081 5938
17164 | 6.747 .2656 8.9 .3504 1.5 4528 15.25 6004
6.75 2657 9.00 3543  29/64 | 11.509 4531 39/64 15.478 6094
6.756| H 2660 9.003| T .3580 1.6 4567 15.5 6102
6.8 2677 9.1 .3583 1.7 4606 15.75 6201
6.9 2717 23/64 | 9.128 .3594 11.75 4626 5/8 15.875 6250
6.909| | 2720 9.2 3622 1.8 4646 16.00 16299
7.00 2756 9.25 3642 1.9 4685 16.25 6398
7036 | J 2770 9.3 3661  15/32 | 11.906 4688 41/64 16.272 6406



RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.

NSIVINYUUUNO
Decimal Equivalents

si Osborn

16.5 6496 29/32 | 23.019 | 9062 1.11/64| 29.766 | 1.1719 385 | 1.5157 1.29/32| 48.419 | 1.9062
21/32 | 16.669 | .6562 23.25 | 9154 30.00 | 1.1811  1.17/32| 38.894 | 1.5312 485 1.9094
16.75 | .6594 59/64 | 23416 | 9219  1.3/16 | 30.162 | 1.1875 39.00 | 1.5354 1.59/64| 48.816 | 1.9219
17.00 | .6693 235 9252 3025 | 1.1909 1.35/64| 39.291 | 1.5469 49.00 | 1.9291
43/64 | 17.066 | .6719 23.75 | .9350 30.5 1.2008 39.5 1.5551 1.15/16| 49.212 | 1.9375
17.25 | .6791 15/16 | 23812 | 9375 1.13/64| 30.559 | 12031  1.9/16 | 39.688 | 1.5625 49.5 1.9488
11/16 | 17.462 | .6875 24.00 | .9449 30.75 | 1.2106 40.00 | 1.5748 1.61/64| 49.609 | 1.9531
17.5 6890  61/64 | 24209 | 9531  1.7/32 | 30.956 | 1.2188 1.37/64| 40.084 | 1.5781 50.00 | 1.9685
17.75 | 6988 24.25 | .9547 31.00 | 1.2205 1.19/32| 40.481 | 1.5938 1.31/32| 50.006 | 1.9688
45/64 | 17.859 | .7031 245 .9646 31.25 | 1.2303 40.5 1.5945 1.63/64| 50.403 | 1.9844
18.00 | .7087  31/32 | 24.606 | .9688 1.15/64| 31.353 | 1.2344 1.39/64| 40.878 | 1.6094 50.50 | 1.9882
1825 | .7185 2475 | .9744 315 | 1.2402 41.00 | 1.6142 2 50.800 | 2.0000
23/32 | 18.256 | .7188 25.00 | .9843 1.1/4 | 31.75 | 1.2500 1.5/8 | 41.275 | 1.6250 51.00 | 2.0079
18.5 7283 63/64 | 25.003 | .9844 32.00 | 1.2598 415 1.6339  2.1/32 | 51.594 | 2.0312
47/64 | 18.653 | .7344 2525 | 9941 1.17/64| 32.147 | 12656 1.41/64| 41.672 | 1.6406 52.00 | 2.0472
18.75 | .7382 1 25.400 | 1.0000 32,5 1.2795 42,00 | 16535 2.1/16 | 52.388 | 2.0625
19.00 | .7480 255 |1.0039 1.9/32 | 32544 | 1.2812 1.21/32| 42.069 | 1.6562 53.00 | 2.0866
3/4 | 19.050 | .7500 25.75 |1.0138 32766 | 1.2900 1.43/64| 42.466 | 16719  2.3/32 | 53.181 | 2.0938
19.25 | .7579 11/64 | 25.797 |1.0156  1.19/64| 32.941 | 1.2969 425 16732  2.1/8 | 53.975 | 2.1250
49/64 | 19.447 | .7656 26.00 |1.0236 33.00 | 1.2992 1.11/16| 42.862 | 1.6875 54.00 | 2.1260
19.5 7677 1.1/32 | 26.194 |1.0312  1.5/16 | 33.338 | 1.3125 4300 |1.6929 2.5/32 | 54.769 | 2.1562
19.75 | .7776 26.25 |1.0335 335 1.3189  1.45/64| 43.259 | 1.7031 55.00 | 2.1654
25/32 | 19.844 | .7812 265 [1.0433 1.21/64| 33.734 | 1.3281 435 17126  2.3/16 | 55.562 | 2.1875
20.00 | -7874  1.3/64 | 26.591 | 1.0469 3400 | 1.3386 1.23/32| 43.656 | 1.7188 56.00 | 2.2047
51/64 | 20.241 | .7969 26.75 |1.0531  1.11/32| 34.131 | 1.3438 4400 | 17323 2.7/32 | 56.356 | 2.2188
2025 | .7972  1.1/16 | 26.988 | 1.0625 34.5 1.3583 1.47/64| 44.053 | 1.7344 57.00 | 2.2441
20.422 | .8040 27.00 [1.0630 1.23/64| 34.528 | 1.3594  1.3/4 | 44.450 | 1.7500  2.1/4 | 57.150 | 2.2500
20.5 .8071 27.25 |1.0728 1.3/8 | 34.925 | 1.3750 445 | 17520 2.9/32| 57.944 | 2.2812
13/16 | 20638 | .8125  1.5/64 | 27.384 | 1.0781 35.00 | 1.3780 1.49/64| 44.847 | 1.7656 58.00 | 2.2835
20.75 | .8169 275 |[1.0827 1.25/64| 35.322 | 1.3906 45.00 | 1.7717 2.5/16 | 58.738 | 2.3125
21.00 | .8268 27.75 |1.0925 355 | 1.3976 1.25/32| 45.244 | 1.7812 59.00 | 2.3228
53/64 | 21.034 | .8281 1.3/32 | 27.781 [1.0938  1.13/32| 35.719 | 1.4062 455 17913 2.11/32| 59.531 | 2.3438
21.25 | .8366 28.00 |1.1024 36.00 | 14173 1.51/64| 45.641 | 1.7969 60.00 | 2.3622
27/32 | 21.431 | 8438  1.7/64 | 28.178 | 1.1094  1.27/64| 36.116 | 1.4219 4600 | 1.8110  2.3/8 | 60.325 | 2.3750
215 8465 28.25 |1.1122 365 | 14370 1.13/16| 46.038 | 1.8125 61.00 | 2.4016
21.75 | .8563 285 (11220 1.7/16| 36.512 | 1.4375 1.53/64| 46.434 | 1.8281 2.13/32| 61.119 | 2.4062
55/64 | 21.828 | .8594 1.1/8 | 28575 |1.1250  1.29/64| 36.909 | 1.4531 46.5 1.8307 2.7116 | 61.912 | 2.4375
22.00 | .8661 28.75 |[1.1319 37.00 | 1.4567 1.27/32| 46.831 | 1.8438 62.00 | 2.4409
718 | 22225 | 8750 1.9/64 | 28.972 |1.1406  1.15/32| 37.306 | 1.4688 47.00 | 1.8504 2.15/32| 62.706 | 2.4688
2225 | .8760 29.00 |1.1417 375 | 14764 1.55/64| 47.228 | 1.8594 63.00 | 2.4803
22,5 .8858 2925 [1.1516  1.31/64| 37.703 | 1.4844 475 1.8701 2.1/2 | 63.500 | 2.5000
57/64 | 22622 | .8906  1.5/32| 29.369 |1.1562 38.00 | 1.4961 1.7/8 | 47.625 | 1.8750 64.00 | 2.5197
22.75 | .8957 295 [1.1614 1.1/2 | 38.100 | 1.5000 48.00 | 1.8898 2.17/32| 64.294 | 2.5312
23.00 | .9055 29.75 [1.1713  1.33/64| 38.497 | 15156 1.57/64| 48.022 | 1.8906 65.00 | 2.5591
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2.9/16 | 65.088 | 2.5625 3.11/32| 84.931 | 3.3438

2.19/32| 65.881 | 2.5938 85.00 | 3.3465
66.00 | 25984  3.3/8 | 85.725 | 3.3750
2.5/8 | 66.675 | 2.6250 86.00 | 3.3858
67.00 | 26378 3.13/32| 86.519 | 3.4062
2.21/32| 67.469 | 2.6562 87.00 | 3.4252
68.00 | 26772 3.7/16 | 87.312 | 3.4375
2.11/16| 68.262 | 2.6875 88.00 | 3.4646

69.00 | 27165 3.15/32| 88.106 | 3.4688
2.23/32| 69.056 | 2.7188 3.1/2 | 88.900 | 3.5000

2.3/4 | 69.850 | 2.7500 89.00 | 3.5039
70.00 | 2.7559 90.00 | 3.5433
2.25/32| 70644 | 27812  3.9/16 | 90.488 | 3.5625
71.00 | 2.7953 91.00 | 3.5827
2.13/16| 71.438 | 2.8125 92.00 | 3.6220
72.00 | 2.8346 3.5/8 | 92.075 | 3.6250
2.27/32| 72.231 | 2.8438 93.00 | 3.6614
73.00 | 28740 3.11/16| 93.662 | 3.6875
2.7/8 | 73.025 | 2.8750 94.00 | 3.7008
2.29/32| 73.819 | 2.9062 95.00 | 3.7402
7400 |29134  3.3/4 | 95.250 | 3.7500
2.15/16| 74.612 | 2.9375 96.00 | 3.7795
75.00 | 2.9528 3.13/16| 96.838 | 3.8125
2.31/32| 75.406 | 2.9688 97.00 | 3.8189
76.00 | 2.9921 98.00 | 3.8583
3 76.200 | 3.0000  3.7/8 | 98.425 | 3.8750
3.1/32 | 76.994 | 3.0312 99.00 | 3.8976
77.00 | 3.0315 100.00 | 3.9370
3.1/16 | 77.788 | 3.0625 3.15/16|100.012 | 3.9375
78.00 | 3.0709 4 |101.600 | 4.0000
3.3/32 | 78.581 | 3.0938
79.00 | 3.1102
3.1/8 | 79.375 | 3.1250
80.00 | 3.1496

3.5/32 | 80.169 | 3.1562
3.5/16 | 80.962 | 3.1875

81.00 | 3.1890
3.7/32 | 81.756 | 3.2188
82.00 | 3.2283
3.1/4 | 82.550 | 3.2500
83.00 | 3.2677
3.9/32 | 83.344 | 3.2812
84.00 | 3.3071

3.5/16 | 84.138 | 3.3125




RUNGRUEANGKIJ(XINLONG)CO.,LTD.



